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| Korjausmaalausjarjestelman kuvaus |

HUOM: 3-kerrosmaalauksiin liittyy vaihtelevaa terminologiaa monesta eri syysta, jotka kuitenkin tarkoittavat aivan samaa;

- Pohjustus (kaikkien varimassakerrosten alla oleva pintavéaria edeltavéa kerros): Esi-/pohjakerros / Filleri / Colorbuild Plus -sévy
- Ensimmaéinen savykerros (varimassalla aikaansaatava peittédva pohja ennen efektikerroksia): Pohjasavy / Kerros 1/ Step 1
- Toinen savykerros (erittdin I&pikuultavalla varimassalla aikaansaatava efektikerros): Pintaséavy / Kerros 2 / Step 2

Kolmikerrosvari koostuu aina vahintaan kolmesta erillisesta rakennekerroksesta:

1. Pohjaséavy (Kerros 1): Peittava Solid- tai efektisévy varimassalinjasta (harvinainen optio: CBP-sévy, esim. FRD9732)
2. Pintasavy (Kerros 2): Erittdin lapikuultava Solidi- tai efektisdvy varimassalinjasta

3. Lakka: VOC-hyvéksytty lakka, mika on virallisesti hyvaksytty ruiskutettavaksi kaytetyn varimassan paalle

Mazda 51K (Rhodium White) on erikoisvari, joka nayttéda
tavalliselta 3-kerrosvalkoiselta, mutta onkin erilainen
efektipigmentoinnin ja maalausmenetelméan suhteen, joten
normaalia kolmikerrosruiskutusmenetelmaa noudattaen
MAZ51K-korjausmaalaus ei tule onnistumaan!

Kuten kaikissa muissakin kolmikerrosmaalauksissa, varimallit
eri efektikerroksineen on tehtévéa etukdteen, jotta pintasivyn
kerrosmaéara saadaan valittua parhaan sévyvastaavuuden
mukaiseksi.

| Savyn tarkastaminen ruiskumalleista ALA RUISKUTA MALLEJA KAUKANA TOISISTAAN |

Sopivan savyn valitseminen perustuu etukateen valmistettujen, useiden ruiskumallien kayttamiseen; tama on
valttAmatonta, koska savyllinen lopputulos muuttuu merkittavasti Pintaséavyn paksuuden (eli kerrosten lukumaaran)
mukaan. Vahint8an kolme erillistd ruiskumallia on syytd tehd&, aseta mallit pystyasentoon vierekk&in n. 2-3 cm vélein.

1. Esikerrokseksi kaikkien mallien yli ruiskutetaan peittéva puhtaanvalkoinen méark&a maralle -fillerisavy

2. Ruiskuta Pohjasévy kaikkien mallien yli varimassan Teknista Tuoteselostetta noudattaen, kuivata mataksi

3. Peitd suojauspaperilla kaikki muut paitsi reunimmainen malli, jonka yli ruiskutetaan yksittéinen kerros Pintasévya,
joka ruiskutetaan kuten 2-kerrosmetallivarien pisarointikerros, huomioi ruiskun erikoisasetukset

4. Mataksi haihtumisen jalkeen siirré& suojauspaperia sivulle niin, ettd seuraavakin malli tulee nékyviin ja ruiskuta
Pintasavya kummankin mallin yli — toista tAmé vaihe kunnes kaikkiin malleihin on ruiskutettu Pintaséavya

5. Haihduta mataksi ja ruiskuta kerros kaikkien mallien yli => Mallisarja, jossa Pintasévya on 2...kerrosta
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Pohjasavykerros , 2 Pintasavykerrosta, | | 3 Pintasdvykerrosta, | | 4 Pintasdavykerrosta, | |5 Pintasavykerrosta,
ruiskuta peittoon! (pisarointikerrosta)* | | (pisarointikerrosta)*| | (pisarointikerrosta)* | |(pisarointikerrosta)*
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6. Anna haihtua 10-15 minuuttia (25°C) ennen kuin lakkaat kaikki mallit aivan normaalisti (ei paksusti)
7. Merkitse eri mallien taakse niiden Pintasdvyn kerrosmaarat selvésti (esim. huopakynéalla)

HUOM!
* Olosuhteet (lampdtila, kosteus ja ilmanvaihto) ja ruiskuttajan toimet vaikuttavat sévylliseen lopputulokseen
* Maalari paattdd sopivimman Pintasédvyn (Kerros 2) kerrosmaéréan valmistamansa mallisarjan perusteella
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| Sopivat pohjamateriaalit |

Kaikki nykyiset alkuperaismaalaukset (OEM-lakkapinnat)
Kaikki nykyiset Sikkens-pohjamaalit poislukien Washprimer- ja Wipes-kasitellyt pinnat

[ Pinnan esivalmistelu

Puhdista hiottava pinta sopivilla rasvanpoistoaineilla kahta korkealaatuista pyyhintéliinaa kayttaen;

- Kayta M700:aa; kdy myos muoviosille tai M600 (ei suositella muoviosille)
- Kuivaa pinta puhtaalla liinalla ennen rasvanpoistoaineen haihtumista

Fillerialueen viimeisteleva kuivahiontakarkeus: P600

o0 Esihionta voidaan tehda karkeammilla P400-P500:lla
0 Liséatietoa saat Teknisesta Tuoteselosteesta TDS S8.06.02

Véarimassan haivytysalueen hionta
Viimeistelevéa kuivahiontakarkeus: P1000

o0 Esihionta voidaan tehda karkeammalla P800:lla
0 Liséatietoa saat Teknisesta Tuoteselosteesta TDS S8.06.02

Puhdista hiottu pinta sopivilla rasvanpoistoaineilla kahta korkealaatuista pyyhintéliinaa kayttaen;

- Kayta M700:aa; kdy myos muoviosille tai M600 (ei suositella muoviosille)
- Kuivaa pinta puhtaalla liinalla ennen rasvanpoistoaineen haihtumista
- Viimeistele M200:lla, kuivaa pinta puhtaalla liinalla ennen rasvanpoistoaineen haihtumista

Puhdista alue juuri ennen ruiskutusta tahmeliinalla, puhaltaen samalla sen alle varovasti paineilmaa

[ MAZ51K-pohjasavyn (Kerros 1 -savykaava) sekoittaminen ja ruiskuttaminen

100 Autowave Optima MAZ51K / Kerros 1

10-30 Autowave Optima WB Activator (valitse olosuhteisiin sopiva versio)
Ei-HVLP-ruiskun materiaalisuutin: Ruiskutuspaine:
1.2-13 1.8 bar ruiskun “kahvassa”

Ruiskuta Kerros 1 -maaliseos normaalilla Autowave Optiman solid-varien kertaruiskutusmenetelmalla

C Haivytystoissa siirtyma Kerros 1 -varista alkuperdaismaalaukseen on oltava huomaamaton

2 T 2 1 2 Pohjasavyn (Kerros 1) on haihduttava taysin mataksi ennen seuraavia ruiskutusvaiheita
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[ Vain paikkakorjaukset ja haivytykset: Blenderin ja valikerroksen sekoittaminen ja ruiskuttaminen |

Blenderin sekoittaminen

60 Autowave Optima Blending Agent
:| 40 Autowave Optima C063
:D:D 25 Autowave Optima WB Activator (valitse olosuhteisiin sopiva versio)
Vélikerroksen sekoittaminen (Pohjasévyn héaivytyksen nédkymisen riskin minimointi)
D 10 Autowave Optima MAZ51K / Kerros 1 ruiskutusvalmiina seoksena
. 90 Ruiskutusvalmis Blenderiseos

HUOMIOITAVAA: Kerros 2-sévykaavan metallipigmentoinnin tasainen asettuminen edellyttdd hyvin tasaista pohjaa

Ei-HVLP-ruiskun materiaalisuutin: Ruiskutuspaine:
}] 1.2-1.3 1.8 bar ruiskun “kahvassa”

Valikerros: Ruiskuta yksi tdysin méarka kerros Kerros 1-siirtymékohtien (haivytyksen reunat) yli
) Anna haihtua mataksi ennen blenderikerroksen ruiskuttamista

Blenderikerros: Ruiskuta yksi tédysin méarka kerros, ilman vélihaihduntaa ennen Kerros 2-varin ruiskutusta

MAZ51K-pintasévyn (Kerros 2 -sdvykaava) sekoittaminen ja ruiskuttaminen |

100 Autowave Optima MAZ51K / Kerros 2
:D 50 Autowave Optima WB Activator (valitse olosuhteisiin sopiva versio)
Ei-HVLP-ruiskun materiaalisuutin: Ruiskutuspaine:
}] 1.2-1.3 1.8 bar ruiskun “kahvassa

TARKEAA: Neulansaatéruuvi kierretdén ensin taysin kiinni ja sitten avataan tasan yksi kierros
JA

Pintasavykerrokset tulee ruiskuttaa vahintaan 30 - 40 cm etdisyydelta

Ruiskuta niin monta pintasavykerrosta kuin mité etukateen tekemasi ruiskumallit edellyttavat
o e
Jokainen kerros ruiskutetaan sumukerroksena - ala ruiskuta missaan nimessa maraksi asti

2 2 2 Haihduta yksittéiset pintasédvykerrokset tédysin mataksi ja kuivaksi ennen kuin jatkat seuraavilla kerroksilla

Vaaditut pintasavykerrokset ruiskutettuasi haihduta pinta taysin mataksi ja kuivaksi ennen lakkausvaihetta

.
0® ® 4% ee’,
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| Lakkaaminen |

Ruiskuta valitsemasi lakka sen Teknisen Tuoteselosteen mukaisesti

Cj

| Suojautuminen

Kéaytéa henkilokohtaisia suojaimia

Akzo Nobel Car Refinishes suosittelee kayttdmaan raitisiimanaamaria

Akzo Nobel Car Refinishes AB
Karhumaentie 3

01530 Vantaa

+358 50 532 5798

VAIN AMMATTIMAISEEN TOIMINTAAN - HENKILOKOHTAISIA SUOJAVARUSTEITA EDELLYTETAAN KAYTETTAVIKSI

TARKEA ILMOITUS Jaljempéna talla selosteella esitetty informaatio ei ole tarkoitettu tyhjentévéksi ja se perustuu taman hetken tietamykseemme ja voimassa
oleviin lakeihin: jokainen, joka kayttda tuotetta johonkin muuhun tarkoitukseen kuin siihen, mihin sitd nimenomaisesti on teknisessa selosteessa suositeltu
kaytettéavaksi, saamatta tuotteen soveltuvuudesta aiottuun tarkoitukseen meilta ensin kirjallista varmistusta, tekee sen omalla riskillaén. Vastuu tarvittavien toimien
suorittamisesta paikallisten sdantdjen ja maardysten seka lainsdddannoén asettamien vaatimusten téyttdmiseksi on aina kayttgjalla. Lue aina tdman tuotteen
tuoteseloste ja tekninen seloste, mikali sellainen on kaytettavissa. Kaikki neuvot ja lausunnot, joita annamme tuotteesta, (joko tassa selosteessa tai muuten) ovat
parhaan tietomme mukaan oikein, mutta emme voi vaikuttaa alustan laatuun ja kuntoon emmeka useisiin tekijoihin, jotka voivat vaikuttaa tuotteen kaytt6on. Sen
johdosta emme ota mitdén vastuuta tuotteen suorituskyvysta tai mistddn menetyksesta tai vahingosta, joka aiheutuu tuotteen kaytdsta, ellemme nimenomaisesti ja
kirjallisesti ole siihen mydntyneet. Myynnin vakioehtomme koskevat kaikkia toimittamiamme tuotteita ja antamiamme teknisid neuvoja. Kayttajan tulee pyytaa
kappale kyseisestéd asiakirjasta ja kayda se lapi huolellisesti. Taméan selosteen siséltamaéa informaatiota voidaan aika ajoin muuttaa kokemuksien ja jatkuvaan
kehitykseen perustuvan politikkamme perusteella. Kayttdjan vastuulla on varmistaa ennen tuotteen kayttamista, ettd tama seloste on ajantasainen.

Tassa selosteessa mainitut tuotemerkit ovat Akzo Nobelin tai sille lisensoituja tavaramerkkeja.

Paakonttori
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkensvr.com
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