_ Alustava Tekninen Tuoteseloste

Technical Bulletin S8.07.27b

sikkens
Autowave MAZ51K (Rhodium White)

VAIN AMMATTIMAISEEN KAYTTOON

[ Korjausmaalausjarjestelmén kuvaus

HUOM: 3-kerrosmaalauksiin liittyy vaihtelevaa terminologiaa monesta eri syysta, jotka kuitenkin tarkoittavat aivan samaa;

- Pohjustus (kaikkien varimassakerrosten alla oleva pintavéria edeltéavé kerros): Esi-/pohjakerros / Filleri / Colorbuild Plus -savy
- Ensimmainen savykerros (varimassalla aikaansaatava peittdva pohja ennen efektikerroksia): Pohjasévy / Kerros 1/ Step 1
- Toinen savykerros (erittain lapikuultavalla varimassalla aikaansaatava efektikerros): Pintaséavy / Kerros 2 / Step 2

Kolmikerrosvari koostuu aina vahintaan kolmesta erillisesta rakennekerroksesta:
1. Pohjaséavy (Kerros 1): Peittdva Solid- tai efektiséavy varimassalinjasta (harvinainen optio: CBP-sévy, esim. FRD9732)

2. Pintasavy (Kerros 2): Erittain lapikuultava Solidi- tai efektisavy varimassalinjasta
3. Lakka: VOC-hyvaksytty lakka, mika on virallisesti hyvaksytty ruiskutettavaksi kdytetyn varimassan paalle

Mazda 51K (Rhodium White) on erikoisvari, joka nayttéa
tavalliselta 3-kerrosvalkoiselta, mutta onkin erilainen
efektipigmentoinnin ja maalausmenetelman suhteen, joten
normaalia kolmikerrosruiskutusmenetelmaa noudattaen
MAZ51K-korjausmaalaus ei tule onnistumaan!

Kuten kaikissa muissakin kolmikerrosmaalauksissa, varimallit
eri efektikerroksineen on tehtévéa etukateen, jotta pintasavyn
kerrosm&ara saadaan valittua parhaan savyvastaavuuden
mukaiseksi.

| Savyn tarkastaminen ruiskumalleista ALA RUISKUTA MALLEJA KAUKANA TOISISTAAN

Sopivan sdvyn valitseminen perustuu etukateen valmistettujen, useiden ruiskumallien kayttdmiseen; tdméa on
valttAmatonta, koska savyllinen lopputulos muuttuu merkittavasti Pintasavyn paksuuden (eli kerrosten lukumaaran)
mukaan. Vahintdan kolme erillisté ruiskumallia on syyté tehd&, aseta mallit pystyasentoon vierekkain n. 2-3 cm vélein.

1. Esikerrokseksi kaikkien mallien yli ruiskutetaan peittava puhtaanvalkoinen méarkaa marélle -fillerisavy

2. Ruiskuta Pohjasévy kaikkien mallien yli varimassan Teknista Tuoteselostetta noudattaen, kuivata mataksi

3. Peitd suojauspaperilla kaikki muut paitsi reunimmainen malli, jonka yli ruiskutetaan yksittéinen kerros Pintaséavya,
joka ruiskutetaan kuten 2-kerrosmetallivarien pisarointikerros, huomioi ruiskun erikoisasetukset!

4. Mataksi haihtumisen jalkeen siirré suojauspaperia sivulle niin, ettd seuraavakin malli tulee ndkyviin ja ruiskuta
Pintasdvya kummankin mallin yli — toista tAmé vaihe kunnes kaikkiin malleihin on ruiskutettu Pintaséavya

5. Haihduta mataksi ja ruiskuta kerros kaikkien mallien yli => Mallisarja, jossa Pintasévya on 2...kerrosta
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Pohjasavykerros , 2 Pintasévykerrosta, | | 3 Pintasdvykerrosta, | | 4 Pintasavykerrosta, | |5 Pintasavykerrosta,
ruiskuta peittoon! (pisarointikerrosta)* | | (pisarointikerrosta)*| | (pisarointikerrosta)* | |(pisarointikerrosta)*
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6. Anna haihtua 10-15 minuuttia (25°C) ennen kuin lakkaat kaikki mallit normaalisti (&l& lakkaa paksusti)
7. Merkitse eri mallien taakse niiden Pintasdvyn kerrosmaarat selvésti (esim. huopakynéalla)

HUOM! Maalari paattdd sopivimman Pintasdvyn kerrosmaaran valmistamansa mallisarjan perusteella
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[ Sopivat pohjamateriaalit

OEM-alkuperaismaalaukset seka nykyiset Sikkens-pohjamaalit, poislukien Washprimerit ja Wipes-kasitellyt pinnat

| Pinnan esivalmistelu

Puhdista hiottava pinta sopivalla rasvanpoistoaineella kahta korkealaatuista pyyhintéliinaa kayttaen;

- M700 (k&y my6s muoviosille) tai M600 (ei suositella muoviosille)
- Kuivaa pinta puhtaalla liinalla ennen rasvanpoistoaineen haihtumista

Fillerialueen kuivahionta: Viimeisteleva hiontakarkeus P600

o Esihionta voidaan tehda karkeammilla P400-P500:lla
0 Lisatietoa saat Teknisesta Tuoteselosteesta TDS S8.06.02

Varimassan haivytysalueen kuivahionta: Viimeisteleva hiontakarkeus P1000

o Esihionta voidaan tehda "karkeammilla” P600-P800:lla
0 Lisatietoa saat Teknisesta Tuoteselosteesta TDS S8.06.02

Puhdista hiottava pinta sopivilla rasvanpoistoaineilla kahta korkealaatuista pyyhintéliinaa kayttaen;

- M700 (k&y myds muoviosille tai M600 (ei suositella muoviosille)
- Kuivaa pinta puhtaalla liinalla ennen rasvanpoistoaineen haihtumista
- Viimeistele M200:lla, kuivaa pinta puhtaalla liinalla ennen rasvanpoistoaineen haihtumista

Puhdista alue juuri ennen ruiskutusta tahmeliinalla, puhaltaen samalla sen alle varovasti paineilmaa

[ MAZ51K-pohjaséavyn (Kerros 1 -savykaava) sekoittaminen ja ruiskuttaminen

100 MAZ51K / Kerros 1

:I:I 5-10 Activator WB

Tee kaikki sekoitukset vaakaa apuna kayttaen

MIXIT siséaltaa tiedot kaikkien tuotteiden sekoitus-/painosuhteista

Ruiskun materiaalisuutin: Ruiskutuspaine:
>] 1.2-13 1.8 bar ruiskun “kahvassa”

(HVLP maks. 0.7 bar ilmasuuttimessa)

Ruiskuta fillerialue peittoon (haivyta tarvittaessa) varimassan Teknisen Tuoteselosteen mukaisesti
) Anna haihtua taysin mataksi ennen maalauksen jatkamista joko blenderilla tai Kerros 2-savylla
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[ Vain paikkakorjaukset ja haivytykset: 'Blenderin’ ja vélikerroksen sekoittaminen ja ruiskuttaminen |

100 Sealer WB
TAI
. |:| Autowave MM600+MM666 -seos (40+60)

20 Activator WB
Pintasavyn hienojakoisen pigmentoinnin moitteettomaksi asettumiseksi tasainen blenderipinta on tarpeen
@ Ruiskuta ohut tasoittuva kerros héivytysalueelle vain osin Pohjasévyn yli — ei koko héivytysalueen yli

Vélikerroksen (talla saadaan luotua juoheva ja pilveileméaton siirtymé Pohjasavystd OEM-pintaan):

:|:| 10 osaa Pohjaséavya (ruiskutusvalmis seos) + 90 osaa Blenderia (ruiskutusvalmis seos)

Cﬁ? Ruiskuta ohut siirtymakerros blenderin ja Pohjasavyn vdlille, ei fillerialueen eika blenderialueen yli

2121 2 Anna haihtua taysin mataksi ennen maalauksen jatkamista Pintasavylla (Kerros 2-kaavalla)

| MAZ51K-pintasavyn (Kerros 2 -sdvykaava) sekoittaminen ja ruiskuttaminen

* 100 MAZ51K / Kerros 2
80 Activator WB

e |:| * HUOM! Mikali Pintasavyn kaavassa on sekoitussavya 800NX, 2% Pohjasavya on lisattava Pintasavyyn ennen
ohenteen lisdamisté néin syntyvaén Pintasavyyn

Kéaytd myds tavallista hienompaa (80 um suodatus)* maalifiltterid tdméan hyvin ohuen seoksen kanssa.
* Ellei tallaista suodatinta ole saatavilla, kayta kahta paallekaista 125um suodatinta

>l Ruiskun materiaalisuutin: Ruiskutuspaine "kahvassa”

Ei-HVLP:1.2-1.3 1.8-2.0bar

Kierra ruiskun materiaalinsaatd kokonaan Kiinni ja avaa sitten yhden kierroksen verran

j— Ruiskuta pisaroimalla, aivan samoin kuin 2-kerrosmetalliséavyjen viimeistelyvaiheessakin
- Ruiskuta niin monta kerrosta kuin etukateen tehtyjen ruiskumallien perusteella oli alunperin paatetty
2121 ? Anna haihtua téysin mataksi kerrosten valilld, ennen lakkaamista pinnan tulee haihtua vield 10-15 minuuttia
mataksi muuttumisen jalkeen.
T —
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| Haivytysjarjestelman kuvaus vaiheittain |

Fillerialue

Pohjaséavy-------- >

<-----Valikerros**----->

1. kerros Pintasavy4 ----------------— >
2. kerros Pintasavya ----------- >
3. kerros Pintasévya ------ >
Kirkaslakan 1. kerros (ei panelin yli) 5

Kirkaslakka, 2. kerros (panelin yli)

- Peité Fillerialue Pohjasavylla, hdivyta poispéin ehjalle alueelle niin, ettei mink&alaista jyrkkaa rajaa tule ndkymaan
- Ruiskuta blenderikerros varsin pitkalle, jotta saat luotua tasaisen pohjan Valikerrokselle
- Juoheva savyn siirtyméaalue aikaansaadaan ruiskuttamalla Valikerros Pohjasévyn yli mark&én blenderiin

Toinen vaihtoehto on ruiskuttaa painvastaisessa jarjestyksessa; ensin Valikerros ja vasta sitten blenderi
Tavoitteena on mahdollisimman tasaisen esikerroksen aikaansaaminen hyvin ohuelle Pintaséavylle

- Haihduta blenderi ja Valikerros téysin mataksi ennen kuin jatkat ruiskuttamalla Pintaséavya

- Ruiskuta (EI-HVLP) pisaroimalla, neula vain kierroksen auki, ensimmainen kerros Pintasavya selvasti Valikerroksen yli
- Valihaihduta kerros mataksi, ruiskuta seuraava kerros Fillerialuetta kohti (aiemman alueen sisdpuolelle)
- Viimeisen Pintasévykerroksen jalkeen anna kuivua taysin mataksi

- Puhdista alue varovasti mutta huolellisesti tahmeliinalla pyyhkien, puhaltaen samalla sen alle varovasti paineilmaa,
mieluiten edeten yhdesté suunnasta koko lakattavan alueen yli — tamé& minimoi mahdollisten roskien maaran

- Ruiskuta ensimmainen kerros lakkaa ohuehkosti ja hieman vajaaksi panelin reunasta (kerrospaksuuden minimointi)
- Haihduta kayttamasi lakan Teknisen Tuoteselosteen mukaisesti ja ruiskuta toinen (nyt taysi) kerros koko alueen yli

| Suojautuminen |

Kéaytéa henkilokohtaisia suojaimia

Akzo Nobel Car Refinishes suosittelee kayttdmaan raitisiimanaamaria
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| Erityisen tarkeita seikkoja MAZ51K-erikoisvéria korjausmaalattaessa |

-Pohjakerros (Kerros 1) sekoitetaan ja ruiskutetaan kuten mika tahansa Autowave-solidvari
-Haivytettdessa on oltava huolellinen Pohjakerroksen (Kerros 1) téaydesta fillerialueen peitosta seké etenkin hyvéasta
sulautumisesta alkuperaisvarin alueelle

-Oikean ruiskutyypin valinta (HVLP-ruiskua ei saa kayttaa Pintasévyn ruiskutuksessa) ja neulan sdatdminen Pintasavya
(Kerros 2) varten on valttamatonta — ja poikkeaa merkittavasti toimista tavallisten Autowave-varien kanssa

-Tarkista etukateen siséltaako Pintasavy (Kerros 2) sekoitussdvya 800NX — mikali siséltaa, lisaa 2% Pohjasavya (Kerros 1)
Pintasavyyn (Kerros 2) ennen ohenteen lisdamista nain syntyvaan Pintasavyyn (Kerros 2)

-Pintasavya (Kerros 2) ei saa ruiskuttaa maréksi, kerrokset ovat pisarointikerroksia (kuten 2-kerrosmetallivéreillg;
huomattavasti kauempaa, lipasin pohjassa, rauhallisesti ja tasaisesti edeten)

-Yksittaisten kerrosten tulee antaa haihtua taysin mataksi (koskien luonnollisesti myés tilannetta ennen lakkausta)

-Koska eri maalarien ruiskutustavoissa on eroavaisuuksia, suosittelemme, etté jokainen maalari valmistaa omat
ruiskumallinsa — ndin toimien sévytarkkuus tulee olemaan paras mahdollinen

-Ennen lakkaamista pinnan tulee haihtua vield 10-15 minuuttia mataksi muuttumisen jalkeen.
-Koko ruiskutusalue tulee puhdistaa huolellisesti tahmeliinalla ennen lakkauksen aloittamista

-Ensimmaista lakkakerrosta ei saa ruiskuttaa lilan paksusti — vain niin, etta pinta tasoittuu juuri ja juuri
-Haivytystdissa ensimmaisté kerrosta ei ruiskuteta koko panelin yli, vasta toisella kierroksella lakataan koko paneli

Akzo Nobel Car Refinishes AB
Karhuméentie 3

01530 Vantaa

+358 50 532 5798

VAIN AMMATTIMAISEEN TOIMINTAAN - HENKILOKOHTAISIA SUOJAVARUSTEITA EDELLYTETAAN KAYTETTAVIKSI

TARKEA ILMOITUS Jéliempana télla selosteella esitetty informaatio ei ole tarkoitettu tyhjentévéksi ja se perustuu timéan hetken tietiamykseemme ja voimassa oleviin
lakeihin: jokainen, joka kayttaa tuotetta johonkin muuhun tarkoitukseen kuin siihen, mihin sitd nimenomaisesti on teknisessa selosteessa suositeltu kaytettavaksi,
saamatta tuotteen soveltuvuudesta aiottuun tarkoitukseen meilté ensin kirjallista varmistusta, tekee sen omalla riskillaén. Vastuu tarvittavien toimien suorittamisesta
paikallisten saantojen ja maaraysten seka lainsdadannon asettamien vaatimusten tayttdémiseksi on aina kayttajalla. Lue aina timan tuotteen tuoteseloste ja tekninen
seloste, mikali sellainen on kéaytettavissa. Kaikki neuvot ja lausunnot, joita annamme tuotteesta, (joko tdssé selosteessa tai muuten) ovat parhaan tietomme mukaan
oikein, mutta emme voi vaikuttaa alustan laatuun ja kuntoon emmeka useisiin tekijoihin, jotka voivat vaikuttaa tuotteen kayttoon. Sen johdosta emme ota mitaan
vastuuta tuotteen suorituskyvystd tai mistddn menetyksesta tai vahingosta, joka aiheutuu tuotteen kaytosta, ellemme nimenomaisesti ja kirjallisesti ole siihen
myontyneet. Myynnin vakioehtomme koskevat kaikkia toimittamiamme tuotteita ja antamiamme teknisid neuvoja. Kayttdjan tulee pyytdd kappale kyseisesta
asiakirjasta ja kayda se lapi huolellisesti. Taman selosteen sisaltimaa informaatiota voidaan aika ajoin muuttaa kokemuksien ja jatkuvaan kehitykseen perustuvan
politikkamme perusteella. Kayttdjan vastuulla on varmistaa ennen tuotteen kayttamista, etta tama seloste on ajantasainen.

Té&ssa selosteessa mainitut tuotemerkit ovat Akzo Nobelin tai sille lisensoituja tavaramerkkeja.

Paakonttori
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkensvr.com
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