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VAIN AMMATTIMAISEEN KAYTTOON
[ Kuvaus ja maarittely |

Taman varin korjausmenetelma perustuu seuraaviin rakennekerroksiin:

- Autowave 2.0-pohjasavy (Kerros 1)
- Autowave 2.0-pintasavy (Kerros 2)
- Kirkaslakka

| Savyn tarkastaminen ruiskumalleista ALA RUISKUTA MALLEJA KAUKANA TOISISTAAN |

Sopivan sdvyn valitseminen perustuu etukateen valmistettujen, useiden ruiskumallien k&yttdmiseen; tdméa on
valttAmatonta, koska savyllinen lopputulos muuttuu merkittavasti Pintaséavyn paksuuden (eli kerrosten lukumaaran)
mukaan. Vahintdan kolme erillistd ruiskumallia on syytd tehd&, aseta mallit pystyasentoon vierekkain n. 2-3 cm vélein

Aloita Kerros 1-pohjasavyllg; ruiskuta se kuten mika tahansa metallivari, mukaan lukien viimeisteleva pisarointikerros.
Mataksi haihtumisen jalkeen Kerros 2-pintaséavya ruiskutetaan yksittaisind méarkin& 80-kerroksina vélihaihduttaen pinnat
mataksi niin ettd saat malleihin eri kerrosmaarat:

Kerros 1: 2x Kerros 2 3x Kerros 2 4x Kerros 2 5x Kerros 2

Normaali
metallivarin
ruiskutus

Anna haihtua 15-20 minuuttia (25°C) ennen lakkaamista (noudata valitsemasi kirkaslakan Teknista Tuoteselostetta).

e Merkitse eri mallien taakse niiden Pintasavyn kerrosméaarat selvasti (esim. huopakynalld)
o Maalari paattaa Pintasavykerrosten ruiskutusméaaréan valmistamansa mallisarjan perusteella

Pinnan esivalmistelu

Puhdista hiottava pinta sopivalla rasvanpoistoaineella kahta korkealaatuista pyyhintéliinaa kayttaen;

- M700 (k&y myds muoviosille) tai M600 (ei suositella muoviosille)
- Kuivaa pinta puhtaalla liinalla ennen rasvanpoistoaineen haihtumista

Fillerialueen kuivahionta: Viimeisteleva hiontakarkeus P500

o Esihionta voidaan tehda P400:lla
o Lisatietoa saat Teknisesta Tuoteselosteesta TDS S8.06.02

Varimassan héivytysalueen kuivahionta: Viimeisteleva hiontakarkeus P1000

o Esihionta voidaan tehda "karkeammilla” P600-P800:lla
o0 Lisatietoa saat Teknisesta Tuoteselosteesta TDS S8.06.02

Blenderia (AW 666/600 tai Sealer WB) ei kdyteta taman varin kanssa.

Puhdista hiottava pinta sopivilla rasvanpoistoaineilla kahta korkealaatuista pyyhintéliinaa kayttaen;

- M700 (k&y my6s muoviosille tai M600 (ei suositella muoviosille)
- Kuivaa pinta puhtaalla liinalla ennen rasvanpoistoaineen haihtumista
- Viimeistele M200:lla, kuivaa pinta puhtaalla liinalla ennen rasvanpoistoaineen haihtumista

Puhdista alue juuri ennen ruiskutusta tahmeliinalla, puhaltaen samalla sen alle varovasti paineilmaa
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VAIN AMMATTIMAISEEN KAYTTOON
[ MAZ46V-pohjasavyn (Kerros 1 -savykaava) sekoittaminen ja ruiskuttaminen |

100 MAZ46V / Kerros 1

3|:| 5-15 Activator WB

Tee kaikki sekoitukset vaakaa apuna kayttaen
MIXIT sisaltaa tiedot kaikkien tuotteiden sekoitus-/painosuhteista

Ruiskutuspaine:

>3 Ruiskun materiaalisuutin:
1.2-1.3 1.8 bar ruiskun “kahvassa”
(HVLP maks. 0.7 bar ilmasuuttimessa)
5 Ruiskuta Autowave 2.0:n Teknisten Tuoteselosteen mukaisesti (kuten mika

|

tahansa metallivari); haihdutus mataksi kerrosten valissa + pisarointikerros

21212 Haihduta / anna haihtua taysin mataksi pisarointikerroksen jalkeen, ennen kuin
.| aloitat Pintasdvyn (Kerros 2) ruiskutukset

| MAZ46V-pintasavyn (Kerros 2 -sévykaava) sekoittaminen ja ruiskuttaminen

100 MAZ46V / Kerros 2

D 15-20 Activator WB

h Tee kaikki sekoitukset vaakaa apuna kayttaen
MIXIT sisaltaa tiedot kaikkien tuotteiden sekoitus-/painosuhteista

X

Ruiskun materiaalisuutin: Ruiskutuspaine:
1.2-13 1.8 bar ruiskun “kahvassa”
(HVLP maks. 0.7 bar ilmasuuttimessa)

v

Ruiskuta 2-5 "80"-erilliskerrosta (haihduta mataksi kerrosten valissd) etukateen
a (ruiskumallien arvioinnin kautta) paatetyn kerrosmaaran mukaisesti

HUOM! Aloita mahdollisimman kaukaa Pohjasavysta, lahestyen sité seuraavilla ruiskutuskerroilla vaiheittain

|

Haihduta / anna haihtua mataksi ennen lakkausvaiheen aloittamista
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VAIN AMMATTIMAISEEN KAYTTOON
| Lakkaaminen |

— =)| Noudata valitsemasi Kirkaslakan Teknista Tuoteselostetta

Kayta henkilokohtaisia suojaimia

Akzo Nobel Car Refinishes suosittelee kayttdAmaan raitisiimanaamaria

| Erityisesti huomioitavaa

¢ Jokaisen Autowave 2.0-erilliskerroksen on oltava taysin haihtunut ennen ruiskutuksen
jatkamista

e Mazdan 46V ei poikkea muista ns. 'Candy’-vareist4, joille on olemassa yleisohjeistus
(ei siis tiettyyn varikoodiin linkitetty); S8.01.09b Autowave 2.0 Kolmikerros-erikoisvarit

Akzo Nobel Car Refinishes AB
Karhumaentie 3

01530 Vantaa

+358 50 532 5798

VAIN AMMATTIMAISEEN TOIMINTAAN - HENKILOKOHTAISIA SUOJAVARUSTEITA EDELLYTETAAN KAYTETTAVIKSI

TARKEA ILMOITUS Jéliempana télla selosteella esitetty informaatio ei ole tarkoitettu tyhjentavéksi ja se perustuu timéan hetken tietiamykseemme ja voimassa oleviin
lakeihin: jokainen, joka kayttaa tuotetta johonkin muuhun tarkoitukseen kuin siihen, mihin sitd nimenomaisesti on teknisessa selosteessa suositeltu kaytettavaksi,
saamatta tuotteen soveltuvuudesta aiottuun tarkoitukseen meilté ensin kirjallista varmistusta, tekee sen omalla riskillaén. Vastuu tarvittavien toimien suorittamisesta
paikallisten saantdjen ja maaraysten seka lainsdddannén asettamien vaatimusten tayttdémiseksi on aina kayttajalla. Lue aina tdmén tuotteen tuoteseloste ja tekninen
seloste, mikali sellainen on kaytettavissa. Kaikki neuvot ja lausunnot, joita annamme tuotteesta, (joko tassa selosteessa tai muuten) ovat parhaan tietomme mukaan
oikein, mutta emme voi vaikuttaa alustan laatuun ja kuntoon emmeka useisiin tekijoihin, jotka voivat vaikuttaa tuotteen kayttoon. Sen johdosta emme ota mitaan
vastuuta tuotteen suorituskyvystd tai mistddn menetyksestd tai vahingosta, joka aiheutuu tuotteen kaytdstd, ellemme nimenomaisesti ja kirjallisesti ole siihen
myontyneet. Myynnin vakioehtomme koskevat kaikkia toimittamiamme tuotteita ja antamiamme teknisia neuvoja. Kayttajan tulee pyytda kappale kyseisesta
asiakirjasta ja kayda se lapi huolellisesti. Taman selosteen sisaltimaa informaatiota voidaan aika ajoin muuttaa kokemuksien ja jatkuvaan kehitykseen perustuvan
politikkamme perusteella. Kayttéjan vastuulla on varmistaa ennen tuotteen kayttamista, etta tama seloste on ajantasainen.

Tassa selosteessa mainitut tuotemerkit ovat Akzo Nobelin tai sille lisensoituja tavaramerkkeja.

Paakonttori
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkensvr.com
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