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[ Kuvaus |

Machine Grey (46G) on yksi Mazdan uusista Takuminuri-maali-
teknologian erikoisvareista osana Kodo-muotoilufilosofiaa

Taman varin korjausmaalaus perustuu normaaliin kaksikerros-
menetelmaan, joskin varimassassa kaytetty hyvin hienojakoinen
metallipigmentti vaatii poikkeuksellisen pohjustuksen

Mazdan kayttdma kuvaus tésta varista on:

“Tama vari aikaansaa vaikutelman, jossa auton kori nayttaa
veistetyn yhdesta umpinaisesta teréaskappaleesta”

Seuraavat tyOvaiheet vaaditaan jotta korjausmaalauksen ulkondké on alkuperdismaalausta vastaava:

Pohjustus ennen MAZ46G-varimassan ruiskuttamista

Varissa kaytetyn hyvin hienojakoisen metallipigmentin vuoksi normaali pohjustus voi johtaa merkittaviin ulkonéké-ongelmiin,
tdman vuoksi on kaytettava juuri tdhan variin suunniteltua erikoismenetelmaa, mika perustuu:

- Poikkeuksellisen hienoihin hiontakarkeuksiin (ettei metallipigmentti tuo nakyviin pienidkédan hiomanaarmuja)

- 'Blenderin’ kayttoon; kahdesta eri kirkkaasta sideaineesta (666 ja 600) tehty seos eristéda seka peittdd hiomanaarmuja

Ruiskuttaminen hiotun fillerin (musta tai tummanharmaa) paalle:
Tasoita fillerin pintarakenne hiomalla ensin normaalisti P500:lla, mutta sen jalkeen my6s P1000:lla (tai hienommalla)
Puhdista alue huolellisesti rasvanpoistoaineella kahden linan menetelméalla ennen varimassan ruiskutusvaihetta

Varimassan haivytysalueen valmistelu — alkuperéislakkauksen hionta ja 'blenderin’ ruiskutus:
Tasoita lakan pintarakenne kuvio hiomalla P1500:lla (tai hienommalla)
Ruiskuta yksi ohut, tdysin tasoittuva esikerros 'blenderi@’ hdivytysalueelle ja anna haihtua taysin mataksi.

| Pinnan valmistelu

Puhdista hiottava pinta sopivilla rasvanpoistoaineilla kahta korkealaatuista pyyhintaliinaa kayttaen;

- M700 (k&y myds muoviosille) tai M600 (ei suositella muoviosille)
- Kuivaa pinta puhtaalla liinalla ennen rasvanpoistoaineen haihtumista

Fillerialueen kuivahionta: Viimeisteleva hiontakarkeus P1000

o Esihionta voidaan tehda karkeammilla P500-P800:lla
o Fillerin pintarakenteen moitteeton tasoittaminen

Varimassan haivytysalueen kuivahionta: Viimeisteleva hiontakarkeus P1500

o Esihionta voidaan tehda "karkeammilla” P1000-P1200:lla
o0 Lakan pintarakenteen moitteeton tasoittaminen

Puhdista hiottava pinta sopivilla rasvanpoistoaineilla kahta korkealaatuista pyyhintaliinaa kayttaen;

- M700 (k&y myds muoviosille tai M600 (ei suositella muoviosille)
- Kuivaa pinta puhtaalla liinalla ennen rasvanpoistoaineen haihtumista
- Viimeistele M200:lla, kuivaa pinta puhtaalla liinalla ennen rasvanpoistoaineen haihtumista

Viimeistele korjausalue juuri ennen ruiskutusta pyyhkien varovasti tahmeliinalla, puhaltaen paineilmaa
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[ Autowave 2.0 - ‘Blenderin’ sekoittaminen ja ruiskuttaminen |

3 0saa Autowave MM 666
2 osaa Autowave MM 600
1 osa Activator WB

Ruiskuta yksi ohut, taysin tasoittuva esikerros yllamainitulla ’blenderill&’
e | koko korjausmaalattavan alueen yli

2 2 ? Anna haihtua / haihduta taysin mataksi

HUOM! 46G-varimassan ruiskuttaminen vahank&aan maéralle johtaa pigmenttien uimiseen

[ Autowave 2.0 - MAZ46G-vérin sekoittaminen ja ruiskuttaminen |

100 Autowave 2.0 (MAZ46G-vari)

|:| 10-20 Activator WB

Tee kaikki sekoitukset vaakaa apuna kayttaen

MIXIT ja Color Manager sisaltavat tiedot kaikkien tuotteiden painosuhteista

Ruiskun materiaalisuutin: Ruiskutuspaine:
1.2-13 1.8 bar ruiskun “kahvassa”
(HVLP maks. 0.7 bar ilmasuuttimessa)

Ruiskuta Autowave 2.0:n Teknisen Tuoteselosteen mukaisesti, mutta kuitenkin
huomioiden kaikki tassa ohjeistuksessa (S8.07.19b) mainitut asiat

Kerrosten valilla: Ennen lakkausta:

Taysin matta ja kuivunut Taysin matta ja kuivunut

Kayta henkilokohtaisia suojaimia

Akzo Nobel Car Refinishes suosittelee kayttamaan raitisiimanaamaria
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[ Useampi varimalli on hyvé valmistaa; vaihtelua on saman autoyksilén eri osissa — haivyttaminen on suositeltavaa |

Metallin karkeus ja floppi voi vaihdella paljonkin eri automallien ja eri valmistustehtaiden kesken; tamé&n vuoksi
suosittelemme ruiskuttamaan kolme eri ruiskumallia (pohjustus: musta, hiottu filleri, hionta P1000 (tai hienompi);
asetelma on vastaava kuin 3-kerrosvareill; tuotetaan etukateen ruiskumallit eri Pintasavyn kerrosten lukumaarin.
Aseta ruiskumallit vierekkain pystyasentoon, merkitse mallit selvasti - haihduta taysin mataksi jokaisen kerroksen valissa:

1. Ruiskuta MAZ46G-vari aiempien ohjeiden mukaisesti kaikkiin malleihin (mukaan lukien pisarointikerros); haihtumisen
jalkeen poista yksi malli pois rivista, merkitse siihen "1” ja laita sivuun odottamaan lakkausta (tama on "normaali” ruiskutus)

2. Tee yliohennettu erikoisseos, eli lisdd 200% Activator WB:t& olemassa olevaan varimassaseokseen ja jatka ruiskuttaen
pisarointikerros vahan tavallista kauempaa talla erikoisseoksella jaljella oleviin kahteen mallipeltiin; haihtumisen jalkeen
poista yksi malli pois rivista, merkitse siihen "2” ja laita sivuun odottamaan lakkausta

3. Ruiskuta pisarointikerros vahan tavallista kauempaa viimeiseen mallipeltiin ja anna haihtua mataksi, merkitse siihen "3”
(Voit tehda viela neljannenkin mallin samaa jarjestelya kayttaen, joskin savyllinen ero edelliseen ei ole yleensa merkittava)

Huom!: Varsinainen korjaus on luonnollisesti ruiskutettava samalla menetelmalla kuin milla valittu ruiskumalli valmistettiin

Kiinnita rivista poistamasi mallipellit takaisin omille paikoilleen odottamaan lakkausta; on hyvéa odottaa viela jonkin aikaa
viimeisen mallin mattaantumisen jéalkeen — tai lammittdd malleja hetken aikaa.

| Ylimaaraiset efektikerrokset — sekoittaminen ja ruiskuttaminen |

100 Ruiskutusvalmis Autowave 2.0 MAZ46G-vari

200 Activator WB

=

Tee kaikki sekoitukset vaakaa apuna kayttaen

MIXIT ja Color Manager sisaltavat tiedot kaikkien tuotteiden painosuhteista

Ruiskun materiaalisuutin: Ruiskutuspaine:
1.2-1.3 1.8 bar ruiskun “kahvassa”

(HVLP maks. 0.7 bar ilmasuuttimessa)
Lisa-pisarointikerrosten ruiskutus* 1-2 lisa-pisarointikerrosta*
*Ruiskuta lisa-pisarointikerrokset tasaisesti ja *Koska seos on hyvin ohutta, ruiskua pitaa heilutella /
tavallista kauempaa — pinta ei saa kastua ravistella ennen seuraavan kerroksen ruiskuttamista
Kerrosten valilla: Ennen lakkaamista:
Kunnes taysin matta ja kuiva Kunnes taysin matta ja kuiva

Ruiskuta valitsemasi lakka sen Teknisen Tuoteselosteen mukaisesti

Ensimmaisen lakkakerroksen tulee olla ohut pigmenttien uimisen vélttamiseksi

| L L) [
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[ Kayttokelpoisia vinkkeja |

Pohjustus:

MAZ46G-varimassakerros vaatii hyvin tasaisen ja hienolla hiotun pinnan ennen varimassan ruiskuttamista.

Kaikki pohjustuksen virheet tulevat ndkyméaéan valmiissa korjausmaalauksessa, etenkin kun haivytetaan yliohennetulla
varimassalla (erikoisseos 100 osaa MAZ46G RVS + 200 osaa Activator WB).

Kéayteyn hyvin hienon metallipigmentoinnin vuoksi on erittdin tarke&a ottaa huomioon seuraavat seikat:

Fillerin hienohionta: Kayta P1000:tta (tai vielakin hienompaa) fillerin pintarakenteen tasoittamiseen

Véarimassan haivytysalueen erityisen hieno hionta ja 'blenderin’ kdytt6 esikerroksena:

Hio alue P1500:lla tai hienommalla poistaaksesi vanhan lakan pintarakenteen. Perusteellisen puhdistamisen jalkeen
ruiskuta huolellisesti ohut, taysin tasoittuva 'blender’-esikerros koko korjausalueen yli ja anna haihtua taysin mataksi

Muita huomioitavia asioita ruiskuttamisesta:

-Haihduta pinta taysin mataksi jokaisen erillisen varimassakerroksen jalkeen, ennen seuraavan kerroksen ruiskuttamista
-Ala pienenna painetta ruiskuttaessasi yliohennettuja pisarointikerroksia

-Ruiskuta yliohennetut kerrokset suuremmilla alueilla ristikkain

-Varo ruiskuttamasta ensimmaista lakkakerrosta paksusti

| Uudet osat; markaa maralle fillerin kayttaminen

On ymmarrettava, ettd savyllinen ja ulkonaéllinen lopputulos ruiskutettaessa MAZ46G suoraan markaa maralle-fillerin
paélle voi olla varsin erilainen, ja yleisesti ottaen huomattavasti huonompi.

Tilanne ei ole mahdoton uusien osien suhteen; totta kai markaa maralle-filleri voidaan kuivattaa ja hioa aiempana esitetyn
mukaisesti, seka kayttaa 'blenderid’ esikerroksena. Ellei osassa ole oiottuja kohtia (jotka vaatisivat kittausta ja
hiontafillerid), ei ole tarpeen kayttaa hiontafilleria.

Akzo Nobel Car Refinishes AB
Karhumaentie 3, 01530 Vantaa
+358 50 532 5798

VAIN AMMATTIMAISEEN TOIMINTAAN - HENKILOKOHTAISIA SUOJAVARUSTEITA EDELLYTETAAN KAYTETTAVIKSI

TARKEA ILMOITUS Jéliempana télla selosteella esitetty informaatio ei ole tarkoitettu tyhjentivéksi ja se perustuu taman hetken tietamykseemme ja voimassa
oleviin lakeihin: jokainen, joka kayttaa tuotetta johonkin muuhun tarkoitukseen kuin siihen, mihin sitd nimenomaisesti on teknisessa selosteessa suositeltu
kaytettéavaksi, saamatta tuotteen soveltuvuudesta aiottuun tarkoitukseen meiltd ensin kirjallista varmistusta, tekee sen omalla riskillaédn. Vastuu tarvittavien
toimien suorittamisesta paikallisten séaantdjen ja maaraysten seka lainsdddannodn asettamien vaatimusten tayttamiseksi on aina kayttajalla. Lue aina taman
tuotteen tuoteseloste ja tekninen seloste, mikéli sellainen on kaytettavissa. Kaikki neuvot ja lausunnot, joita annamme tuotteesta, (joko tassé selosteessa tai
muuten) ovat parhaan tietomme mukaan oikein, mutta emme voi vaikuttaa alustan laatuun ja kuntoon emmeka useisiin tekijéihin, jotka voivat vaikuttaa tuotteen
kayttéon. Sen johdosta emme ota mitdan vastuuta tuotteen suorituskyvystéa tai mistddn menetyksesté tai vahingosta, joka aiheutuu tuotteen kaytdsta, ellemme
nimenomaisesti ja kirjallisesti ole siihen myontyneet. Myynnin vakioehtomme koskevat kaikkia toimittamiamme tuotteita ja antamiamme teknisia neuvoja.
Kéayttajan tulee pyytda kappale kyseisesta asiakirjasta ja kdyda se lapi huolellisesti. Taman selosteen sisaltdaméa informaatiota voidaan aika ajoin muuttaa
kokemuksien ja jatkuvaan kehitykseen perustuvan politikkamme perusteella. Kayttajan vastuulla on varmistaa ennen tuotteen kayttamista, etté tama seloste on
ajantasainen.

Téssa selosteessa mainitut tuotemerkit ovat Akzo Nobelin tai sille lisensoituja tavaramerkkeja.

Paakonttori
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkensvr.com
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