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| Korjausmaalausjarjestelman kuvaus |

Sikkens Autowave 2.0 -vari FRD9732 muodostuu kolmesta eri rakennekerroksesta;

1. Colorbuild Plus -pohjasavy (CBP045)
2. Autowave 2.0 -efektisavy
3. Kirkaslakka

FRD9732 voi muuttua ajan kuluessa vaaleammaksi / haalistuneemmaksi auringon UV-sateilyn vuoksi, joten on tarkeaa
selvittéa juuri kyseiseen (korjattavana olevaan) autoon sopiva varisavy etukateen valmistettavien ruiskumallien avulla.

Téasté kyseisen véarin ominaisuudesta johtuen on suositeltavaa tehda paikkaus- / haivytysmaalaus aina silloin kun se on
helpohkosti toteutettavissa.

| Sopivan savyn méaarittaminen ruiskumallien avulla |

Koska lopullinen varisavy muuttuu ruiskutettavien efektikerrosten maaran mukaan, on valmistettava useita ruiskumalleja:
o Kiinnitd mallilaput (6 kpl) pystysuoralle pinnalle vierekkain parin-kolmen sentin valein
0 Ruiskuta taysin peittoon Colorbuild Plus -pohjasavyllda Teknisen Tuoteselosteen mukaisesti

0 Pohjasavyn kuivumisen jélkeen peita viisi reunimmaista lappua suojapaperilla (kiinnitys teipilla mallien valista) ja
ruiskuta yksi kerros Autowave 2.0 -efektisévya nakyvissa olevan mallilapun yli ja haihduta mataksi

o Siirré suojapaperia niin etta nelja reunimmaista lappua on peitettyina - ruiskuta yksi kerros Autowave 2.0 -
efektisévya nyt siis kahden lapun ylitse jne. jolloin lopulta eri lapuissa on 1-6 kerrosta efektiséavya

0 Anna haihtua 10-15 minuuttia (t&ysin mataksi) 25°C:ssa ennen kuin lakkaat kaikki mallit ylitse normaaliin tapaan
(Iyhyt uunitus kerrosten valilla ja ennen lakkausta varmistaa etta kaikki Autowave 2.0-kerrokset ovat taysin kuivia)

o Kuivata mallit normaalisti ja merkitse niiden taakse kuinka monta efektikerrosta kuhunkin lappuun on ruiskutettu
(luonnollisesti kaikki mallit on dokumentoitava kaavaetiketein aivan kuten kaikki muutkin ruiskumallit)

On huomioitava etté seka Autowave 2.0 -efektisavyn ohennuksen maara seka ruiskuttajasta riippuvat tekijat (ruiskun malli,
suutinkoko, ruiskutuspaine ja -tyyli) vaikuttavat savylliseen lopputulokseen. ALA RUISKUTA MALLILAPPUJA ERILLISINA.

Valmistelu |

Vaikka itse korjausalue olisikin pieni, on suositeltavaa laajentaa maalausaluetta viereisiin koripaneleihin — tdma minimoi
riskin mahdollisen sévy- ja kiiltoeron nakymisesta.

Parhaiten sopiva savy (kuinka monta efektikerrosta on ruiskutetaan) on paatettava ennen pintamaalauksen aloittamista.
Pohjaséavyn ruiskuttaminen:

Peita pohjasavylla vahintaan itse vaurioalue, levitd pohjasavya haivyttaen riittdvasti joka suuntaan; ota huomioon etta efekti-
savyn haivytysta varten tarvitaan merkittévasti lisétilaa, pitden viereisten koripanelien (alkuperdismaalaus) reunat puhtaana

Efektisévyn ruiskuttaminen:
Sovita ruiskuttaminen ennalta paatetyn kerrosmaaran mukaisesti vaiheittain ns. "ulkoa sisdan” (ruiskutusalue pienenee itse

vaurioaluetta pain jokaisella yksittaisella efektikerroksen ruiskutuksella) niin etté pohjaséavyn yli tulee lopulta ennakkoon
paatetty maara efektikerroksia.
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[ Colorbuild Plus -pohjasavy |

100 Colorbuild Plus -pohjasavy (CBP045)
I:Il:l 25  Colorbuild Plus Hardener Non Sanding
Lk 35  Colorbuild Plus Activator Non Sanding
Ruiskuta yksi tasainen kerros yli pohjamaalatun korjausalueen.
o e Mikali tayteen peittoon tarvitaan vield toinen kerros, levité ruiskutusaluetta ensimmaista kerrosta pidemmalle.

2 2 2 Anna jokaisen kerroksen haihtua taysin mataksi.

Paineilmalla puhaltamalla nopeutettu haihduttaminen on kiellettya.

Colorbuild Plus -pohjaséavyn haivyttaminen:

Tee 1:1 -seos ruiskutusvalmiista pohjaséavysté joko Plus Reducer- tai SRA-ohenteen kanssa.

Ruiskuta yksi ohut marké kerros haivyttden korjausalueesta pois pain.
| Tama menetelma tuottaa paremmin ymparéivaan alueeseen mukautuvan pohjasavyalueen.

Mikali 1:1 -seos tuntuu peittdvan tarpeettoman hyvin, tilannetta voi parantaa tekemalla uuden 1:1 -seoksen
edellisesta 1:1 -seoksesta ja jommasta kummasta em. ohennevaihtoehdosta suhteessa 1:1, ruiskuttaen
ohuen maran kerroksen hieman pidemmalle edellisen pohjasavyalueen yli.

2 2 2 Anna kaikkien pohjasavykerrosten haihtua taysin mataksi.

Paineilmalla puhaltamalla nopeutettu haihduttaminen on kiellettya.
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| Autowave 2.0 -efektisavyn ruiskuttaminen |

100 Autowave 2.0 -efektisavy (Iapikuultava helmidinen)
3|:| 10-20 Activator WB

Ruiskuta ensimmaéinen efektisavykerros niin pitkélle kuin on tarpeen ndkymatonta haivytysta ajatellen; kayta
) koko maalausalue hyvaksi niin ettd alkuperaismaalattujen koripanelien kauimpana korjausalueesta olevat
o reunat jaavat selvasti kokonaan ilman efektisavya.

Haihduta alue mataksi, jonka jalkeen jatka efektisévyn ruiskuttamista tullen vaiheittain korjausaluetta kohti
siten etta etukateen paatetty kerrosmaéara tulee ruiskutetuksi koko pohjasavyalueen yli.

Ruiskuta 3-6 yksittaista erillista kerrosta etukateen paatetyn efektisavykerrosten maaran mukaisesti
Ala alenna ruiskutuspainetta helmisis- tai peittovareja ruiskutettaessa; tama ei pade metallivareissa
Muuta ruiskutuskohtaa vaiheittain korjausaluetta kohti jotta ruiskutuskaistat eivat mene paallekkain
Ruiskutus tulee tehda identtisesti ruiskumallilappujen valmistuksen suhteen - paras savyvastaavus

O O0OO0O0

Voit nopeuttaa efektisdvykerroksien haihtumista lisdpuhalluksen ja/tai lisdlammon avulla.

Mikali lisdlampoéa kaytetaan haihtumisen nopeuttamiseen, huomioi etté pinnan lampétilan on laskettava
normaaliksi ennen kuin seuraava kerros voidaan ruiskuttaal.

Efektiséavykerrosten ruiskuttamisen jalkeen on syyta haihduttaa 20-30 minuuttia (25°C) ennen lakkausta

0 Vaihtoehto 1; Haihduta 10-15 minuuttia (40°C)

Vaihtoehto 2; Haihduta 5-10 minuuttia (60°C)

0 Aina kun lisdlampda kaytetddn haihduttamisen nopeuttamiseen, on tarkeaa antaa pinnan jaahtya
takaisin lakan normaaliin ruiskutuslampétilaan

o

liman suhteellinen kosteus ja ilmanvaihdon tehokkuus vaikuttavat merkittavasti Autowave 2.0 -efektiséavyn
haihtumis- ja kuivumisaikoihin.
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VAIN AMMATTIMAISEEN TOIMINTAAN - HENKILOKOHTAISIA SUOJAVARUSTEITA EDELLYTETAAN KAYTETTAVIKSI

TARKEA ILMOITUS Jiliempana téalla selosteella esitetty informaatio ei ole tarkoitettu tyhjentaviaksi ja se perustuu taman hetken tietimykseemme ja voimassa
oleviin lakeihin: jokainen, joka kayttda tuotetta johonkin muuhun tarkoitukseen kuin siihen, mihin sitd nimenomaisesti on teknisessé selosteessa suositeltu
kaytettéavaksi, saamatta tuotteen soveltuvuudesta aiottuun tarkoitukseen meiltéd ensin kirjallista varmistusta, tekee sen omalla riskillddn. Vastuu tarvittavien
toimien suorittamisesta paikallisten saéantdjen ja maaraysten seka lainséadannon asettamien vaatimusten tayttdmiseksi on aina kayttajalla. Lue aina tdméan
tuotteen tuoteseloste ja tekninen seloste, mikali sellainen on kaytettavissa. Kaikki neuvot ja lausunnot, joita annamme tuotteesta, (joko tassa selosteessa tai
muuten) ovat parhaan tietomme mukaan oikein, mutta emme voi vaikuttaa alustan laatuun ja kuntoon emmekéa useisiin tekijoihin, jotka voivat vaikuttaa
tuotteen kayttdon. Sen johdosta emme ota mitddn vastuuta tuotteen suorituskyvysta tai mistadn menetyksestéa tai vahingosta, joka aiheutuu tuotteen kaytosta,
ellemme nimenomaisesti ja kirjallisesti ole siihen mydntyneet. Myynnin vakioehtomme koskevat kaikkia toimittamiamme tuotteita ja antamiamme teknisia
neuvoja. Kayttajan tulee pyytaa kappale kyseisesta asiakirjasta ja kdyda se lapi huolellisesti. Taman selosteen sisdltdaméa informaatiota voidaan aika ajoin
muuttaa kokemuksien ja jatkuvaan kehitykseen perustuvan politikkamme perusteella. Kayttdjan vastuulla on varmistaa ennen tuotteen kayttamista, etta tama
seloste on ajantasainen.

Téassa selosteessa mainitut tuotemerkit ovat Akzo Nobelin tai sille lisensoituja tavaramerkkeja.
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