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| Jarjestelman kuvaus |

HUOM: Historiasta / tavoista / preferensseisté johtuen 3-kerrosmaalauksiin liittyva terminologia on tehtéva selvaksi;

- Pohjustus (kaikkien varimassakerrosten alla oleva pintavaria edeltava kerros): Esikerros / Filleri / Colorbuild Plus -savy
- Ensimmainen savykerros (varimassalla aikaansaatava peittava pohja ennen efektikerroksia): Pohjaséavy / Kerros 1/ Step 1
- Toinen savykerros (erittain lapikuultavalla varimassalla aikaansaatava efektikerros): Pintasavy / Kerros 2 / Step 2

Autowave 2.0 -kolmikerrosjarjestelma koostuu poikkeuksetta kolmesta erillisesta rakennekerroksesta:
1. Pohjasavy: Peittava Solid- tai efektisavy Autowave 2.0-linjasta TAI Colorbuild Plus-sévy

2. Pintasavy: Lapikuultava Solidi- tai efektisavy Autowave 2.0-linjasta
3. Lakka: Sikkensin VOC-hyvaksytty (kirkas)lakka, mika on hyvéksytty ruiskutettavaksi Autowave 2.0:n paélle

Termi ‘Paikkakorjaus’ maaritellaan pienen vaurioalueen haivytyskorjaukseksi yksittdisen koripanelin alueella.
Menetelma on kustannustehokas ja nopea pieniin pintakorjauksiin, ilman tarvetta ulottaa maalausaluetta pidemmalle.

Savyn tarkastaminen ruiskumalleista ALA RUISKUTA MALLEJA KAUKANA TOISISTAAN |

Sopivan savyn valitseminen perustuu etukdteen valmistettujen, useiden ruiskumallien kayttamiseen; tdma on valttamatonta,
koska savyllinen lopputulos muuttuu merkittavasti Pintasavyn paksuuden (eli kerrosten lukuméaéaran) mukaan.

Ainakin kolme erillista ruiskumallia on syyta tehda. Aseta mallit pystyasentoon vierekkain n. 2cm valein. Mikali varikoodi
edellyttaa tiettya pohjustusta (esim. CBP037), aloita ruiskuttaen mallit peittoon ko. sévylla ja anna haihtua taysin mataksi.

0 Ruiskuta Pohjasavy tuotteen Teknisen Tuoteselosteen (Autowave 2.0 tai Colorbuild Plus) mukaisesti kaikkien
mallien yli. Anna haihtua taysin mataksi ja peita paperilla kaikki muut paitsi reunimmainen

0 Ruiskuta kerros Pintasavya nakyvissa olevan mallin yli ja anna haihtua taysin mataksi

o Siirré peitepaperia niin, etta juuri ruiskutetun kohdan viereinenkin malli tulee nékyviin, ruiskuta nyt uusi kerros
Pintasavya kummankin mallin yli ja anna haihtua taysin mataksi
— toista tdma vaihe kunnes jokaisessa mallissa on ainakin yksi kerros Pintasévya

o0 Mikali Pintasavy on erittain lapikuultavaa, on parempi valmistaa mallit, joissa on 2-4 kerrosta Pintasavya (eika 1-3
kerrosta) — kun olet ottanut peitepaperin pois kokonaan ja antanut mallien haihtua taysin mataksi, ruiskuta viela
yksi kerros kaikkien mallien yli ja anna haihtua téysin mataksi

0 Anna haihtua ainakin 15 minuuttia (25°C) — tai kuivata lisdlammolla — ja ruiskuta korjauksessa kayttamaasi lakka
(HUOM! Ohut 1.kerros) sen Teknisen Tuoteselosteen mukaisesti ja kuivata mallit (vahintaan kosketuskuiviksi)

Kiinnitd seka Pohjasavyn etta Pintasavyn kaavaetiketit mallilappujen takapuolelle JA kirjoita selvasti kuinka monta kerrosta
Pintasavya mihinkin malliin ruiskutettiin. Malleista juuri tdhan korjaukseen parhaiten sopiva valitaan kaytettavaksi. Koska
maalarien ruiskutustyyleissa voi olla merkittavia eroja, suosittelemme, etta jokainen maalari valmistaa omat ruiskumallinsa.

Tarkeda - ennen itse korjausmaalauksen aloittamista

Varimassakerrosten haivytystarve kolmikerrostdissa:
Moitteettoman lopputuloksen aikaansaamiseksi on tavallista, etta viereiset panelit otetaan mukaan haivytysalueina.
Paatos haivytyksen tarpeellisuudesta / valttamattdmyydesta tehdaan nojautuen etukateen valmistettuihin varimalleihin.

Pohjaséavyn ruiskuttaminen:

Paata etukateen miten pitkalle Pohjasavya ruiskutetaan (ota huomioon riittdva alue Pintasavyn haivyttdmiseen), ruiskuta
tayteen peittoon asti. Haivyta Pohjasavy huolellisesti siten, etta siirtymasté hiottuun alkuperaispintaan tulee mahdollisimman
huomaamaton, ennen kuin alat ruiskuttaa Pintasévya.

Pintasavyn ruiskuttaminen:

Paata etukateen miten pitkalle Pintasavya ruiskutetaan; kayta kaikki likeneva tila hyvaksesi, liian pienelle alueelle haivytys
ei tule onnistumaan. Yksittaisten kerrosten ruiskuttaminen tapahtuu “ulkoa sisélle” eli ehjalta alueelta asteittain vaurioaluetta
kohti (kunnes ruiskumallin osoittama kerrosmaéara on ruiskutettu).
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| Pohjasavynéa Colorbuild Plus-vari |

100 Colorbuild Plus (vaadittu / valittu varisavy; CBPxxx)
25 Colorbuild Plus Hardener Non Sanding

35 Colorbuild Plus Activator Non Sanding tai Plastic Additive (/HT)

w’ Tassa kayttotarkoituksessa Colorbuild Plus-véariseos on tehtava ja sekoitettava
erityisen huolellisesti (sama koske ruiskutusvalmista seosta), koska pienikin virhe
voi johtaa koko korjausty6n uusimiseen!

Ruiskuta yksi tasainen, marka kerros koko fillerialueen yli ja anna haihtua mataksi
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Ellei alue ole taysin peitossa, ruiskuta toinen kerros 1. kerroksen yli hieman pidemmaélle

S
Haihtumista ei saa yrittdaa nopeuttaa puhaltamalla alueelle paineilmaa
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Colorbuild Plus -pohjasavyn haivyttaminen:

, Sekoita alkuperainen ruiskutusvalmis seos 1:1 SRA-haivytysohenteen kanssa

Ruiskuta ohut kerros vaiheittain tdyden Pohjasavyn alueelta ulospain

Ellei haivytysjalki katoa riittavan hyvin, liséd seokseen vield 100 osaa SRA-
haivytysohennetta ja toista edellinen vaihe

hh) Haihtumista ei saa yrittdaa nopeuttaa puhaltamalla alueelle paineilmaa
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| Pohjasavyna Autowave 2.0 -peittosavy (Solidi-savy) |

100 Autowave 2.0 -peittosavy
0-5 Autowave 2.0 Hardener*
5-15 Activator WB

*Mikali Pintasévya tarvitaan enemman kuin 3 kerrosta, lisdd 5% Autowave 2.0 Hardeneria
(on my6s hyva kayttda 5% enemman Activator WB:t4, mika helpottaa ruiskuttamista)

Ruiskuta kaksi kerrosta (tai kunnes taysin peitossa) fillerialueen yli
(- e
Yleta toinen kerros ensimmaista pidemmalle

2 2 Anna haihtua / haihduta taysin mataksi; lisdlammon kaytté nopeuttaa kuivumista selvasti

————| IR-kuivatusta ei saa kaytt&da jos Autowave 2.0 Hardeneria lisdtty seokseen

oo oo o o
S et W%t e
® e 0" 0 l0, o
0% ® steet, 00

Optio: Pohjasavyn peittokyvyn heikentaminen haivytysalueen parempaan kontrolliin:

: Sekoita ruiskutusvalmiiseen Pohjasavyyn 1:1 ruiskutusvalmista Pintasavya

Ruiskuta ohut kerros vaiheittain tdyden Pohjaséavyn alueelta ulospain

Ellei haivytysjalki katoa riittdvan hyvin, lisdd seokseen vield 100 osaa ruiskutusvalmista
Pintasavya ja toista edellinen vaihe

- Vahintaan 15 minuuttia

2 2 2 Pohjasavyn haihdunta-aika (25°C);
I 1 - Enintdan 2 tuntia (jos aika ylitetddn, pinta on hiottava ennen ruiskutuksen jatkamista)

Pohjasavy voidaan myos uunittaa kevyesti (40°C, 5-10 minuuttia + jadhtyminen), jolla
varmistetaan ettéa kerroksen ei jaa kosteutta

IR-kuivatusta ei saa kayttaa jos Autowave 2.0 Hardeneria lisétty seokseen
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| Pohjasévyna Autowave 2.0 -efektisavy (metalli-/helmigissavy) |

100 Autowave 2.0 -efektisavy
Autowave 2.0 Hardener*
10- 20 Activator WB
*Mikali Pintasavya tarvitaan enemman kuin 3 kerrosta, lisda 5% Autowave 2.0 Hardeneria

(on my6s hyva kayttda 5% enemman Activator WB:t4, mika helpottaa ruiskuttamista)

1. Ruiskuta taysi mérka kerros (100%), anna haihtua / haihduta kunnes taysin matta

2. Ruiskuta marka kerros (80%), anna haihtua / haihduta kunnes taysin matta
- Tarkista onko varimassakerros taysin peittava (kayta paivanvalolamppua),
(ellei: Ruiskuta marka kerros (80%) ja anna haihtua / haihduta kunnes taysin matta

3. Parhaaseen savytarkkuuteen ja metallien hallintaan tarvitaan pisarointikerros;
- Ruiskuttaminen (liipasin pohjassa) tapahtuu selvasti kauempaa (n.25-30cm pinnasta)
* Ei-HVLP-ruiskut; laske ruiskutuspaine 1.3 bariin, (HVLP; ei paineen alennusta)

2 2 2 Anna haihtua / haihduta taysin mataksi; lisdlammon kaytté nopeuttaa kuivumista selvasti

IR-kuivatusta ei saa kayttaa jos Autowave 2.0 Hardeneria lisétty seokseen

Optio: Pohjasavyn peittokyvyn heikentaminen haivytysalueen parempaan kontrolliin:

: Sekoita ruiskutusvalmiiseen Pohjasavyyn 1:1 ruiskutusvalmista Pintasavya

Ruiskuta ohut kerros vaiheittain tdyden Pohjaséavyn alueelta ulospain

Ellei haivytysjalki katoa riittdvan hyvin, lisdd seokseen vield 100 osaa ruiskutusvalmista
Pintasavya ja toista edellinen vaihe

Pohjasavyn haihdunta-aika (25°C);
hh 2 - Vahintaan 15 minuuttia
- Enintdan 2 tuntia (jos aika ylitetdadn, pinta on hiottava ennen ruiskutuksen jatkamista)

Pohjasavy voidaan myos uunittaa kevyesti (40°C, 5-10 minuuttia + jadhtyminen), jolla
varmistetaan ettei kerroksen ei kosteutta

IR-kuivatusta ei saa kayttaa jos Autowave 2.0 Hardeneria lisétty seokseen
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| Pintasavy; Autowave 2.0 -savy (lapikuultava helmiginen tai solidi) |

100 Autowave 2.0 -pintasavy (helmiainen / solidi)
|:| 10-20 Activator WB

- Ala lisda Autowave 2.0 Hardeneria ellet kdyta Autoclear Aerodry-lakkaa

- IR-kuivatusta ei saa kayttaa jos Autowave 2.0 Hardeneria lisétty seokseen

Haivytystoissa ruiskuta ensimmainen kerros Pintasdvya mahdollisimman kauas filleri-
=) | alueelta (jattaen tilaa panelin reunoille, joilla ei ole varimassaa (pelkka hiottu lakkapinta)

Ensimmaisen kerroksen mataksi haihtumisen jalkeen ruiskuta seuraavat yksittaiset
kerrokset (niin monta kuin ruiskumallin perusteella paatettiin kayttada) edellisen kerroksen
"sisapuolelle” (kohti fillerialuetta), antaen jokaisen kerroksen haihtua tdysin mataksi
ennen seuraavaa ja tullen jokaisella kerroksella jonkin matkaa lahemmaksi fillerialuetta

o Mikali mitd&n ei haivyteta (panelit ruiskutetaan kokonaan yli seka Pohja- etta
Pintasavylld), ei ylla oleva ohje luonnollisesti pade
0 Ruiskuta Pintasavy samalla tavalla kuin ruiskumalleja valmistaessasi

2 2 2 Vaihtoehdot 3-kerrosty6n varimassan kuivattamiseen ennen lakkausta:

1. Anna haihtua v&hintdan 20-30 minuuttia (25°C)
- Mikali maksimiaika (24 tuntia) ylittyy, on pinta karhennettava kevyesti ennen jatkamista!

2. TAl uunita 10-15 minuuttia (40°C) TAI uunita 5-10 minuuttia (60°C)
- Anna jaahtya ruiskutuslampdétilaan ennen lakkaamista!
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VAIN AMMATTIMAISEEN TOIMINTAAN - HENKILOKOHTAISIA SUOJAVARUSTEITA EDELLYTETAAN KAYTETTAVIKSI

TARKEA ILMOITUS Jiliempana talla selosteella esitetty informaatio ei ole tarkoitettu tyhjentavéksi ja se perustuu timén hetken tietimykseemme ja voimassa
oleviin lakeihin: jokainen, joka kayttda tuotetta johonkin muuhun tarkoitukseen kuin siihen, mihin sitd nimenomaisesti on teknisessad selosteessa suositeltu
kaytettéavaksi, saamatta tuotteen soveltuvuudesta aiottuun tarkoitukseen meilté ensin kirjallista varmistusta, tekee sen omalla riskillaén. Vastuu tarvittavien toimien
suorittamisesta paikallisten saantdjen ja maaraysten seka lainsdddannon asettamien vaatimusten tayttamiseksi on aina kayttajalla. Lue aina tdméan tuotteen
tuoteseloste ja tekninen seloste, mikali sellainen on kaytettavissa. Kaikki neuvot ja lausunnot, joita annamme tuotteesta, (joko tdssé selosteessa tai muuten) ovat
parhaan tietomme mukaan oikein, mutta emme voi vaikuttaa alustan laatuun ja kuntoon emmeka useisiin tekijoihin, jotka voivat vaikuttaa tuotteen kayttéon. Sen
johdosta emme ota mitdén vastuuta tuotteen suorituskyvysta tai mistddn menetyksesta tai vahingosta, joka aiheutuu tuotteen kaytosta, ellemme nimenomaisesti ja
kirjallisesti ole siihen mydntyneet. Myynnin vakioehtomme koskevat kaikkia toimittamiamme tuotteita ja antamiamme teknisid neuvoja. Kayttajan tulee pyytaa
kappale kyseisesta asiakirjasta ja kayda se lapi huolellisesti. Tamén selosteen siséltdmaa informaatiota voidaan aika ajoin muuttaa kokemuksien ja jatkuvaan
kehitykseen perustuvan politikkamme perusteella. Kayttajan vastuulla on varmistaa ennen tuotteen kayttamista, ettd tama seloste on ajantasainen.

Téssa selosteessa mainitut tuotemerkit ovat Akzo Nobelin tai sille lisensoituja tavaramerkkeja.

Paakonttori
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkensvr.com
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