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Rodzaje podtozy i ich przygotowanie

Tylko do profesjonalnego uzytku

[ Opis |

W dokumentacji technicznej TDS podane sg wiasciwe dla danego produktu podtoza. Niniejszy
dokument dotyczy podtozy, ktére wymagajg specjalnego przygotowania i szlifowania.

Wszystkie gradacje papieru $ciernego odnoszg sie do szlifowania na sucho, chyba, ze wyraznie
zaznaczono inaczej.

Podane w tym dokumencie etapy szlifowania:
P80 - P120 - P220 - P320 - P400 - P500
Porownywalne etapy szlifowania:

P80 - P180 - P280 - P360 - P400

| Whasciwe podtoza

Istniejace wykonczenia Wszystkie kity szpachlowe Sikkens
Stal Wszystkie podkiady gruntujgce Sikkens
Aluminium (Anodyzowane aluminium) Wszystkie podkiady wypetniajace Sikkens

Stal ocynkowana
Fabryczna powtoka kataforetyczna OEM
Laminaty poliestrowe

| Whasciwe podtoza i ich przygotowanie

Istniejgce wykonczenia:

Przed natozeniem dowolnego podktadu powierzchnie doktadnie umy¢ i odttuscié.

Umy¢ wstepnie podfoze ciepfg wodg z detergentem, opfukac dokfadnie czystg wodg. Unika¢ kontaktu
odkrytej szpachléwki z wodg i wodorozciericzalnymi odtluszczaczami.

Przed aplikacjg podktadu w wersji ze szlifowaniem, przeszlifowa¢ powierzchnie na sucho papierem
P220. Przed aplikacjg metodg mokro na mokro (bez szlifowania), koricowy etap szlifowania wykona¢ na
sucho papierem P320, a nastepnie dokfadnie odttusci¢ powierzchnie przed natozeniem podktadu.

W szlifowaniu na mokro koricowe szlifowanie mozna wykonac papierem P1000. We wczes$niejszych
etapach szlifowania mozna uzy¢ papieru o grubszej gradacji pod warunkiem uzycia nastepnie
drobniejszego papieru o stopniu gradacji nie wiekszym niz 200.

Stal, Aluminium, Stal ocynkowana:

Doktadnie umy¢ i odtlusci¢ powierzchnie. Przed aplikacjg podkiadu w wers;ji ze szlifowaniem,
przeszlifowaé powierzchnie na sucho papierem P220. Przed aplikacjg metodg mokro na mokro (bez
szlifowania), kofncowy etap szlifowania wykonaé na sucho papierem P320, a nastepnie dokladnie
odttusci¢ powierzchnie przed natozeniem podktadu.

W systemach, dla ktérych wymagane sg najwyzsze standardy (np. gwarancja), nafozy¢ 1 pojedynczg
warstwe Washprimer 1K CF na gofg stal przed nafoZzeniem dowolnego podkfadu.

W przypadku podfozy aluminiowych lub ocynkowanych aplikacja Washprimera 1K CF jest niezbedna,
aby zapewnic¢ odpowiednig przyczepnosc. Pozostawi¢ Washprimer 1K CF do odparowania na minimum
15 minut w 20°C przed nafoZzeniem dowolnego podkfadu.

Anodyzowane aluminium:

Naturalne utlenianie aluminium jest przyspieszane poprzez elektrochemiczny proces, w wyniku ktérego
na powierzchni aluminium powstaje warstwa tlenku glinu zabezpieczajgca przed wptywem srodowiska.
Aby polakierowac tego typu aluminium niezbedne jest catkowite usuniecie tej warstwy metodg
mechaniczng (szlifowanie).

Zaden podkfad nie zapewni wystarczajgcej przyczepnosci na warstwie tlenku glinu.
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Fabryczna powtoka kataforetyczna OEM:

Bezposrednia aplikacja na sztywne czesci z powloka kataforetyczng OEM jest mozliwa po doktadnym
umyciu i odtluszczeniu powierzchni. Zasadniczo szlifowanie nie jest wymagane, ale w razie watpliwosci
(zabezpieczenia optymalnej przyczepnosci) powierzchnie mozna szlifowa¢ na sucho papierem P320 lub
drobng (szara) wtdknina.

Doktadnie umy¢ powierzchnie przed natozeniem podkiadu (mokro na mokro / bez szlifowania).

Kity szpachlowe:
Po utwardzeniu szpachléwke poliestrowg nalezy szlifowa¢ zgodnie z zalecanymi krokami szlifowania.
Nigdy nie uzywac wiekszej niz 100 réznicy w gradacji papieru w kolejnych etapach szlifowania. Nalezy
zaczac¢ od P120 i kontynuowac, az do uzyskania pierwotnego ksztattu.
Do szlifowania koncowego uzy¢ P220 przed aplikacjg podktadu.

0 Uzy¢ pudru kontrolnego pomiedzy kazdym etapem szlifowania, aby uwidocznic¢ powstafe

podczas szlifowania rysy.
0 Mozna uzyc¢ papieru o drobniejszej gradacii.

W czasie szlifowania na powierzchni lakieru nawierzchniowego, w otoczeniu miejsca szpachlowanego
powstajg gtebokie rysy, ktére nalezy usuna¢ przy uzyciu papieru P220, a nastepnie P320. Taki sam
proces stosuje sie réwniez jako koncowy etap szlifowania przy aplikacji na wieksze powierzchnie (caty
element).

Przy naprawach miejscowych, wykonczy¢ zewnetrzng powierzchnie naprawy papierem P400 jako
koncowy etap szlifowania, aby zmniejszy¢ ryzyko powstania konturmapy. Dokladnie odttuscic
powierzchnie przed natozeniem podkiadu.

Laminaty poliestrowe:

Umy¢ wstepnie powierzchnie cieptg wodg z detergentem, optuka¢ doktadnie czystg woda.
Wysuszyé i umy¢ powierzchnie przed szlifowaniem na sucho papierem P220, a nastepnie P320.
Doktadnie odttusci¢ powierzchnie przed natozeniem podktadu.

0 W laminatach poliestrowych prawie zawsze znajdujg sie bardzo mafe otwory, ktére jest trudno
zauwazyc. Dlatego zdecydowanie zaleca sie pokry¢ powierzchnie laminatu podkfadem w wersji
ze szlifowaniem zamiast mokro na mokro lub bezposrednio lakierem nawierzchniowym.

o Jesli laminat poliestrowy jest uszkodzony lub przeszlifowany, moze by¢ niezbedna dodatkowa
aplikacja szpachléwki, aby wypefnic¢ i zamkng¢ pasma widkna szklanego.

Sikkens Washprimer EM CF:
Po dokladnym umyciu, odtluszczeniu i szlifowaniu mozna natozy¢ Washprimer EM CF na stal, stal
ocynkowang i aluminium w celu zwiekszenia przyczepnosci i zabezpieczenia przed korozja.
0 Pozostawi¢ do odparowania na 30 minut w 20°C przed nafoZzeniem dowolnego podkfadu.
0 W przypadku bezposredniej aplikacji lakieru nawierzchniowego, pozostawi¢ Washprimer EM
CF do odparowania na 45 minut w 20°C, a nastepnie powierzchownie przeszlifowac.

Sikkens Washprimer 1K CF:
Po doktadnym umyciu, odtluszczeniu i szlifowaniu mozna natozy¢ Washprimer 1K CF na stal, stal
ocynkowang i aluminium w celu zwiekszenia przyczepnosci i zabezpieczenia przed korozja.
0 Pozostawi¢ do odparowania na minimum 15 minut w 20°C przed nafozeniem dowolnego
podkfadu.
o0 Nie mozna nakfadac lakieru nawierzchniowego (szczegoélnie bazowego) bezposrednio na
Washprimer 1K CF.
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Podktady wypetniajace:

Po catkowitym utwardzeniu powierzchnie mozna wstepnie szlifowa¢ bloczkiem szlifierskim z papierem
P320, a nastepnie P400.

Szlifowanie koncowe nalezy wykona¢ zgodnie z gradacjg podang dla wybranego lakieru
nawierzchniowego.

Do szlifowania wstepnego na mokro uzy¢ papieru P600, a nastepnie P800 i najlepiej P1000 jako
koncowy etap.

Po szlifowaniu dokfadnie umy¢ i odttusci¢ powierzchnie przed natozeniem lakieru nawierzchniowego.

Czesci z tworzyw sztucznych:
Informacje dotyczace czesci z tworzyw sztucznych sg zawarte w Dokumentacji Technicznej
TDS S8.06.03.

AkzoNobel Car Refinishes Polska Sp. z 0.0.
The Park Warsaw Budynek B1
ul. Krakowiakéw 48, 02-255 Warszawa

DO PROFESJONALNEGO UZYTKU Z ODPOWIEDNIMI SRODKAMI OCHRONY OSOBISTEJ | WYPOSAZENIEM BHP

WAZNA UWAGA Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki nie sg wyczerpujgce na temat produktu, sg za$ oparte na
obecnym stanie naszej wiedzy oraz biezgcych przepisach: kazda osoba stosujgca produkt do innych celéw niz zalecane w karcie
informaciji technicznej, bez uprzedniego uzyskania naszej pisemnej zgody na jego inne niz zalecane uzytkowanie stosuje go na wiasng
odpowiedzialnos¢ i ryzyko. Uzytkownik we wszystkich przypadkach jest odpowiedzialny za spetnienie wszystkich czynnosci, zwigzanych
z przestrzeganiem obowigzujacych przepiséw i postanowien. Nalezy zawsze przeczyta¢ Karte Charakterystyki i Karte Informacji
Technicznej dla danego produktu, jesli taka jest dostepna. Niniejsze dane sg zebrane i opracowane na podstawie stanu najlepszej naszej
wiedzy (w tej Karcie lub innym dokumencie), ale nie stanowig one gwarancji wiasciwosci produktu, ani specyfikacji jakosciowej i nie moga
byé podstawg do reklamacji. A zatem wykorzystanie podanych informacji, jak i stosowanie produktu nie jest kontrolowane przez
producenta chyba, ze istniejg pisemne umowy. W przeciwnym razie producent nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za stan
produktu, jego strate lub zniszczenie podczas jego uzytkowania. Wszystkie produkty i specyfikacje techniczne sg dostarczane zgodnie
z zawartymi umowami i warunkami sprzedazy. Odbiorca zawsze powinien zada¢ kopii umowy i przejrze¢ jg bardzo doktadnie. Informacje
zawarte w Karcie Charakterystyki mogg podlega¢ modyfikacji w Swietle zmian w przepisach, stanie wiedzy, doswiadczeniu i ciggtej polityki
rozwoju. Osoba stosujaca produkt jest zobowigzana do wczesniejszego zweryfikowania tej Karty przed jego stosowaniem. Wspomniane
marki produktow w tej Karcie sg znakami towarowymi zarejestrowanymi na rzecz AkzoNobel.

Siedziba firmy

AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkensvr.com
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