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Tylko do uzytku profesjonalnego

| Opis |

Na naprawe koloru Mazda 46V Soul Red Crystal sktadajg sie
rézne warstwy, ktore tworzg specjalny efekt kolorystyczny:

- Colorbuild Plus

- Kolor bazowy podstawowy (Groundcoat)
- Kolor bazowy posredni (Midcoat)

- Lakier bezbarwny

| Sprawdzenie koloru za pomoca natryskéw prébnych

Wiasciwe dopasowanie koloru nalezy okresli¢ wykonujac szereg natryskow probnych.
Kolor zalezy od liczby natozonych warstw koloru posredniego (Midcoat).

Natryski nalezy wykona¢ wedtug schematu:

Natozy¢ kolor podstawowy (Groundcoat) na test karty — 3-4 warstwy, az do osiggniecia petnego krycia i nastgpnie warstwe
prészona. Wszystkie warstwy nalezy catkowicie wysuszy¢ przed aplikacjg kolejnej warstwy.

Na tak przygotowane test karty natozy¢ kolor posredni (Midcoat) — kolejno zamknigte warstwy od 2 do 5. Przed natozeniem
kolejnej warstwy nalezy poczeka¢ do catkowitego wyschnigcia poprzedniej.

3-4 warstwy PANETEIY 3 warstwy 4 warstwy 5 warstw
kolor podstawowy kolor posredni | kolor posredni  kolor posredni  kolor posredni
(Groundcoat) do krycia (Midcoat) (Midcoat) (Midcoat) (Midcoat)

+ warstwa prészona

Pozostawi¢ 15-20 minut w 25°C na odparowanie przed aplikacja lakieru bezbarwnego.
Natozy¢ lakier bezbarwny zgodnie z TDS produktu.

Wykonane w ten sposéb natryski pomogg w okresleniu wtasciwego dopasowania koloru.
- Zaleca sie ponumerowanie natryskéw z zaznaczeniem liczby warstw koloru podstawowego (Groundcoat) i posredniego
(Midcoat).

NIE LAKIEROWAC KAZDEJ TEST KARTY OSOBNO.

| Przygotowanie |

Naprawe wykona¢ stosujgc zalecang szpachléwke i Colorbuild Plus.

| Przygotowanie powierzchni |

Powierzchnia pokryta Colorbuild Plus (ze szlifowaniem)

Koncowy etap szlifowania P500
0 Wstepne szlifowanie moze by¢ wykonane przy pomocy papieru o grubszej gradacji P360 - P400
0 Podczas szlifowania przestrzegac r6znicy w gradacji papieru maksymalnie co 100
o Dokfadniejsze informacje o przygotowaniu powierzchni w Dokumentacji Technicznej TDS S8.06.02

Powierzchnia pokryta lakierem bazowym (pod cieniowanie)

Koncowy etap szlifowania P1000
0 Wstepne szlifowanie moze by¢ wykonane przy pomocy papieru o grubszej gradacji P600 - P800
0 Podczas szlifowania przestrzegac r6znicy w gradacji papieru maksymalnie co 200
o Dokfadniejsze informacje o przygotowaniu powierzchni w Dokumentacji Technicznej TDS S8.06.02

Uwaga: NIE nakfada¢ warstwy poprzedzajgcej Autowave MM666/MM600, poniewaz zmieni gtebie
oryginalnego koloru OEM.

Mycie powierzchni: usungé wszelkie zanieczyszczenia powierzchni uzywajgc odpowiedniego srodka
odtluszczajgcego.

AkzoNobel
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| Kolor bazowy podstawowy (Groundcoat) |

=

100 czesci objetosciowo Autowave 2.0 MAZ46V kolor podstawowy (Groundcoat)
10-20 czesci objetosciowo Activator WB

&

Stosowac miarke Sikkens

A

14 (niebieska)
Dysza: Cisnienie robocze:
1.3-1.4 mm 1.8 bar na wlocie

HVLP maks. 0.6-0.7 bar na gtowicy

A

Natozy¢ 3-4 warstwy koloru podstawowego (Groundcoat), az do osiggniecia petnego krycia.
Pozostawi¢ do odparowania miedzy kolejnymi warstwami, nastepnie natozy¢ warstwe proszona.

Uwaga:
Dla optymalnego rozcieniowania krawedzi mozna uzy¢ pistoletu typu minijet z dyszg 1.2 mm.

Odparowac do catkowitego wyschniecia miedzy kolejnymi warstwami zwiekszajgc przeptyw
powietrza. Warstwe prészong odparowac do catkowitego wyschniecia przed aplikacja koloru
posredniego (Midcoat).

| Kolor bazowy posredni (Midcoat)

100 graméw Autowave 2.0 MAZ46V kolor posredni (Midcoat)
4 gramy Autowave 2.0 Autowave MM700
20-30 gramoéw Activator WB

Dysza: Cisnienie robocze:
1.3-1.4 mm 1.8 bar na wlocie
HVLP maks. 0.6-0.7 bar na gtowicy

Natozy¢ 2-5 warstw koloru posredniego (Midcoat), az do uzyskania wymaganego koloru.
Odparowac do catkowitego wyschniecia miedzy kolejnymi warstwami.

Uwaga:

Naktadac¢ kolejne warstwy na kolor podstawowy (Groundcoat) od zewngtrz do srodka. Pierwszg
warstwe natozy¢ tak szeroko, jak to mozliwe, drugg warstwe i kolejne w obrebie poprzedniej
warstwy, az do uzyskania wymaganego koloru.

= G A

Odparowac do catkowitego wyschniecia miedzy kolejnymi warstwami i przed aplikacjg lakieru
bezbarwnego zwiekszajgc przeptyw powietrza.

AkzoNobel
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| Lakier bezbarwny |

Aplikacja zgodnie z TDS lakieru bezbarwnego

:3

Stosowac wtasciwe srodki ochrony osobistej
AkzoNobel Car Refinishes zaleca stosowanie masek zasilanych czystym powietrzem.

| Uwagi

o Nalezy sie upewnic¢, ze kazda warstwa doktadnie wyschta przed natozeniem kolejnej.

AkzoNobel Car Refinishes Polska Sp. z 0.0.
The Park Warsaw Budynek B1
ul. Krakowiakéw 48, 02-255 Warszawa

DO PROFESJONALNEGO UZYTKU Z ODPOWIEDNIMI SRODKAMI OCHRONY OSOBISTEJ | WYPOSAZENIEM BHP

WAZNA UWAGA Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki nie sg wyczerpujgce na temat produktu, sg za$ oparte na
obecnym stanie naszej wiedzy oraz biezgcych przepisach: kazda osoba stosujgca produkt do innych celéw niz zalecane w karcie
informaciji technicznej, bez uprzedniego uzyskania naszej pisemnej zgody na jego inne niz zalecane uzytkowanie stosuje go na wiasng
odpowiedzialnos¢ i ryzyko. Uzytkownik we wszystkich przypadkach jest odpowiedzialny za spetnienie wszystkich czynnosci, zwigzanych
z przestrzeganiem obowigzujacych przepiséw i postanowien. Nalezy zawsze przeczyta¢ Karte Charakterystyki i Karte Informacji
Technicznej dla danego produktu, jesli taka jest dostepna. Niniejsze dane sg zebrane i opracowane na podstawie stanu najlepszej naszej
wiedzy (w tej Karcie lub innym dokumencie), ale nie stanowig one gwarancji wiasciwosci produktu, ani specyfikacji jakosciowej i nie moga
byé podstawg do reklamacji. A zatem wykorzystanie podanych informacji, jak i stosowanie produktu nie jest kontrolowane przez
producenta chyba, ze istniejg pisemne umowy. W przeciwnym razie producent nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za stan
produktu, jego strate lub zniszczenie podczas jego uzytkowania. Wszystkie produkty i specyfikacje techniczne sg dostarczane zgodnie
z zawartymi umowami i warunkami sprzedazy. Odbiorca zawsze powinien zadac¢ kopii umowy i przejrze¢ jg bardzo doktadnie. Informacje
zawarte w Karcie Charakterystyki mogg podlega¢ modyfikacji w Swietle zmian w przepisach, stanie wiedzy, doswiadczeniu i ciggtej polityki
rozwoju. Osoba stosujaca produkt jest zobowigzana do wczesniejszego zweryfikowania tej Karty przed jego stosowaniem. Wspomniane
marki produktow w tej Karcie sg znakami towarowymi zarejestrowanymi na rzecz AkzoNobel.

Siedziba firmy

AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkensvr.com
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