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Tylko do uzytku profesjonalnego

Opis |

Kolor 46G Machine Grey jest jednym

z najnowoczesniejszych kolorow Mazdyopracowanym
zgodnie z filozofig projektowg KODO. Niezwykly efekt
zostat osiggniety dzieki zastosowaniu technologii
lakierowania Takuminuri. Naprawa tego koloru opiera sie
na standardowej aplikacji 2-warstwowej zgodnie z TDS
oraz aplikacji dodatkowo 2-3 rozcienczonych warstw
lakieru bazowego. Taka technologia pozwala uzyskac
specyficzny drobny efekt i wykohczenie tego
wyjgtkowego koloru, ktéry wedtug opisu Mazdy jest:

“Ten kolor daje wrazenie jakby bryfa pojazdu zostafa
wyrzezbiona z jednego elementu stali.”

Opisane ponizej etapy naprawy sg niezbedne do uzyskania wyglagdu odpowiadajgcego oryginalnemu kolorowi.

Przygotowanie powierzchni przed aplikacja lakieru bazowego ‘

Ze wzgledu na drobny efekt metaliczny tego koloru, przygotowanie powierzchni jest niezwykle waznym etapem.
Aby unikng¢ widocznej roznicy w utozeniu drobnych czasteczek metalicznych, bezwzglednie nalezy
przeszlifowac cieniowang powierzchnie papierem o drobnej gradacji P1500 lub P2000.

Aplikacja na przeszlifowany podktad wypetniajacy (ciemnoszary/czarny):
Usung¢ nieréwnosci powierzchni szlifujgc podktad papierem o gradacji minimum P500, a nastepnie P1000,
odttusci¢ i naktadac kolor 46G.

Przygotowanie powierzchni pod cieniowanie na oryginalnym lakierze bezbarwnym:

Usung¢ nieréwnosci powierzchni szlifujgc oryginalny lakier bezbarwny papierem o gradacji minimum P1500.
Natozy¢ pojedynczg rozlang warstwe AW666 lub mieszaniny AW666/AW600 jako warstwe poprzedzajgca

i pozostawi¢ do catkowitego odparowania.

| Przygotowanie powierzchni ‘

Powierzchnia pokryta podktadem wypetniajgcym

Koncowy etap szlifowania papierem P1000
0 Wstepne szlifowanie mozna wykonac papierem o grubszej gradacji ( P500 — P800)

!., 0 Usung¢ nieréwnosci (skérka pomarariczy) podkfadu
( )

Przygotowanie powierzchni pod cieniowanie (zalecamy warstwe poprzedzajaca - 60 czesci
AWG666 : 40 czesci AW600) lub toner AW 666
Koncowy etap szlifowania papierem P1500

0 Wstepne szlifowanie mozna wykonac papierem o grubszej gradacji (P1000-P1200)
0 Usung¢ nieréwnosci (skérka pomarariczy) oryginalnego lakieru bezbarwnego

Mycie powierzchni
Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia powierzchni uzywajgc odpowiedniego srodka
odtluszczajgcego.
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| Autowave MM 2.0 warstwa poprzedzajgca: mieszanie i aplikacja |

100 Autowave MM666
lub lub

|:| 100 Autowave MM666 / MM600 (60% / 40%)
20 Activator WB

Natozy¢ pojedynczg rozlang warstwe Autowave MM666 lub mieszaniny MM666 /
)| MMG600 na catg naprawiang powierzchnie.

I

2 2 2 Odparowac do catkowitego wyschniecia zwiekszajgc przeptyw powietrza.
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| Autowave MM 2.0 MAZ46G: mieszanie i aplikacja

100 Autowave MM 2.0 MAZ 46G

. |:| 20 Activator WB

Stosowac miarke Sikkens

14 Niebieska

Dysza: Cisnienie robocze:
1.3 mm 1.7 bar na wlocie
HVLP maks. 0.6 bar na gtowicy

A%t

Aplikacja koloru metalicznego: 2 x 1 warstwa, nastepnie prészona
warstwa*

* przy aplikacji Autowave MM 2.0

A

Czas odparowania miedzy warstwami:  Czas odparowania przed aplikacjg
lakieru bezbarwnego:

Do petnego wyschniecia i uzyskania matu Do petnego wyschniecia i uzyskania matu
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| Sprawdzenie koloru za pomoca natryskow prébnych |

W zaleznosci od miejsca produkcji i modelu moze wystepowaé réznica w kolorze miedzy
poszczegdlnymi samochodami. Z tego powodu zalecamy wykonanie kompletu 4 natryskéw prébnych

koloru natozonego na czarny podktad wypetniajacy przeszlifowany papierem o gradacji minimum
P1000.

Przygotowanie natryskéw probnych:

Umiescic 4 panele natryskowe obok siebie, pozostawi¢ do catkowitego odparownia miedzy kolejnymi
warstwami:

1 - nafozy¢ kolor Autowave MM 2.0 MAZ46G zgodnie z dokumentacjg TDS (uwzgledniajgc warstwe
prészong) na wszystkie panele.
Usuna¢ jeden panel i oznaczy¢ go numerem 1.

2 — doda¢ 200% Activator WB do koloru Autowave MM 2.0 MAZ46G gotowego do uzycia (mieszanina
100:20) i aplikowa¢ w nastepujgcy sposob.
Na pozostate 3 panele natozy¢ rozcienczong mieszanine jak standardowg warstwe prészong zwiekszajac
odlegtos¢ podczas aplikaciji.
Usuna¢ jeden panel i oznaczy¢ go numerem 2.

3 — na pozostate 2 panele natozy¢ rozcienczong mieszaning jak standardowg warstwe prészong zwiekszajgc
odlegtos¢ podczas aplikaciji.
Usuna¢ jeden panel i oznaczy¢ go numerem 3.

4 — na pozostaly panel natozy¢ rozcienczong mieszanine jak standardowg warstwe prészong zwiekszajac
odlegtos¢ podczas aplikaciji.
Usuna¢ ten panel i oznaczy¢ go numerem 4.

Uwaga: w czasie naprawy stosowac takg samg technike lakierowania!

Po natozeniu ostatniej warstwy pozostawi¢ natryski do catkowitego odparowania i/lub suszy¢ przez 10 minut
w 60°C i schtodzi¢ przed aplikacja lakieru bezbarwnego.
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| Autowave MM 2.0 Mazda 46G dodatkowe warstwy: mieszanie i aplikacja |

100 Autowave MM 2.0 MAZ 46G (gotowy do uzycia)

:|:| 200 Activator WB

Stosowac miarke Sikkens
g lub wage

Dysza: Cisnienie robocze Autowave MM 2.0:
1.3 mm 1.7 bar na wlocie

HVLP maks. 0.6 bar na gtowicy
Aplikacja dodatkowych warstw*: 1-3 prészone warstwy*
naktada¢ réwne warstwy, unikac pistoletem przed aplikacjg kolejnej warstwy

o Jee
9% ® etee

Aplikacja lakieru bezbarwnego:
=) | Zgodnie z TDS wybranego produktu

Przy aplikacji lakieru bezbarwnego pierwszg warstwe natozy¢ cienkg zamknieta

przegrubionych warstw

Czas odparowania miedzy warstwami: Czas odparowania przed aplikacjg
lakieru bezbarwnego:

@ *zwiekszy¢ odlegtos¢ podczas aplikacii, *ze wzgledu na niskg lepkos¢ wstrzasngc
.| Do petnego wyschniecia i uzyskania matu  Suszyc¢ przez 10 minut w 60°C

Stosowaé wiasciwe srodki ochrony osobistej
AkzoNobel Car Refinishes zaleca stosowanie masek zasilanych czystym powietrzem
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| Wskazowki \

Przygotowanie:

Zalecane przygotowanie podtoza przed lakierowaniem koloru 46G jest konieczne. Powierzchnia musi by¢
réwna i gtadka, jakiekolwiek wtrgcenia/struktura/rysy w oryginalnym lakierze bezbarwnym OEM beda
widoczne po aplikacji, szczego6lnie na powierzchni cieniowanej rozcienczonym kolorem.

Niezwykle wazne w procesie przygotowania podtoza jest uzycie papieru o drobnej gradacji, jak podano
w opisie (dla wlasciwego utozenia drobnego metaliku).

Przygotowanie powierzchni z podktadem wypekniajgcym:

Usungc¢ wszelkie nierownosci powierzchni szlifujgc podktad papierem o gradacji minimum P1000.

Zalecamy aplikacje warstwy poprzedzajgcej na powierzchnie pod cieniowanie na oryginalnym lakierze
bezbarwnym.

Usungc¢ wszelkie nierbwnosci powierzchni szlifujgc oryginalny lakier bezbarwny papierem o gradacji minimum
P1500. Po usunieciu kurzu i odttuszczeniu natozy¢ gtadka, zamknietg, rozlang warstwe AW666 lub
mieszaniny AW666/AW600, jak podano w niniejszym dokumencie.

Aplikacja:

- po aplikacji kazdej pojedynczej warstwy lakieru bazowego pozostawi¢ do catkowitego odparownia przed
aplikacjg kolejnej warstwy

- nie zmniejszac cisnienia przy aplikacji rozcienczonych warstw

- na wiekszych powierzchniach warstwy z efektem naktadac krzyzowo

- nie naktadac¢ zbyt grubej pierwszej warstwy lakieru bezbarwnego

AkzoNobel Car Refinishes Polska Sp. z 0.0.
The Park Warsaw Budynek B1
ul. Krakowiakéw 48, 02-255 Warszawa

DO PROFESJONALNEGO UZYTKU Z ODPOWIEDNIMI SRODKAMI OCHRONY OSOBISTEJ | WYPOSAZENIEM BHP

WAZNA UWAGA Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki nie sg wyczerpujgce na temat produktu, sg za$ oparte na
obecnym stanie naszej wiedzy oraz biezgcych przepisach: kazda osoba stosujgca produkt do innych celéw niz zalecane w karcie
informaciji technicznej, bez uprzedniego uzyskania naszej pisemnej zgody na jego inne niz zalecane uzytkowanie stosuje go na wtasng
odpowiedzialnos¢ i ryzyko. Uzytkownik we wszystkich przypadkach jest odpowiedzialny za spetnienie wszystkich czynnosci, zwigzanych
z przestrzeganiem obowigzujacych przepiséw i postanowien. Nalezy zawsze przeczyta¢ Karte Charakterystyki i Karte Informacji
Technicznej dla danego produktu, jesli taka jest dostepna. Niniejsze dane sg zebrane i opracowane na podstawie stanu najlepszej naszej
wiedzy (w tej Karcie lub innym dokumencie), ale nie stanowig one gwarancji wiasciwosci produktu, ani specyfikacji jakosciowej i nie moga
byé podstawg do reklamacji. A zatem wykorzystanie podanych informacji, jak i stosowanie produktu nie jest kontrolowane przez
producenta chyba, ze istniejg pisemne umowy. W przeciwnym razie producent nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za stan
produktu, jego strate lub zniszczenie podczas jego uzytkowania. Wszystkie produkty i specyfikacje techniczne sg dostarczane zgodnie
z zawartymi umowami i warunkami sprzedazy. Odbiorca zawsze powinien zadac kopii umowy i przejrze¢ jg bardzo doktadnie. Informacje
zawarte w Karcie Charakterystyki mogg podlega¢ modyfikacji w Swietle zmian w przepisach, stanie wiedzy, doswiadczeniu i ciggtej polityki
rozwoju. Osoba stosujaca produkt jest zobowigzana do wczesniejszego zweryfikowania tej Karty przed jego stosowaniem. Wspomniane
marki produktow w tej Karcie sg znakami towarowymi zarejestrowanymi na rzecz AkzoNobel.

Siedziba firmy
AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkensvr.com
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