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Autowave®MM 2.0

Tylko do profesjonalnego uzytku

| Opis |

Autowave MM 2.0 to wodorozcienczalny lakier bazowy przeznaczony do napraw renowacyjnych, zapewniajgcy bardzo
dobra site krycia i utozenie ziaren aluminium oraz fatwg aplikacje. Dostepny w bardzo szerokim zakresie kolorystycznym
(solidy, metaliki i perty). Autowave MM 2.0 musi by¢ stosowany z lakierami bezbarwnymi Sikkens.

Obraoci¢ delikatnie tonery Autowave MM 2.0 przed uzyciem gora/doét

100 Autowave MM 2.0

:D 0-50 Activator WB

Stosowac miarke Sikkens

14 Niebieska

Dysza: Cisnienie robocze:

1.3 mm 1.7-2.2 bar na wlocie

1.4 mm (przy aplikacji HT/LH) HVLP maks. 0.6-0.7 bar na gtowicy
Aplikacja koloréw metalicznych: Aplikacja koloréw solidowych:
Petna warstwa - posrednia warstwa — 2 x 1 warstwa

prészona warstwa

Czas odparowania miedzy warstwami:  Czas przed aplikacjg lakieru
bezbarwnego:

Do petnego wyschniecia i uzyskania matu Do petnego wyschniecia i uzyskania matu

Aplikacja lakieru bezbarwnego
Sprawdz Dokumentacje Techniczng - TDS

Stosowac¢ wtasciwe srodki ochrony osobistej
AkzoNobel Car Refinishes zaleca stosowanie masek zasilanych czystym powietrzem.

Przeczytaj wszystkie informacje zawarte w Dokumentacji Technicznej — TDS
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Opis

Autowave MM 2.0 to wodorozcienczalny lakier bazowy przeznaczony do napraw renowacyjnych, zapewniajgcy bardzo
dobra site krycia i utozenie ziaren aluminium oraz fatwg aplikacje. Dostepny w bardzo szerokim zakresie kolorystycznym
(solidy, metaliki i perty). Autowave MM 2.0 musi by¢ stosowany z lakierami bezbarwnymi Sikkens.

Odpowiednie podtoza |

Wszystkie istniejgce wykonczenia OEM.
Wszystkie produkty przygotowawcze Sikkens, z wyjgtkiem aplikacji bezposrednio na Washprimery.

Uwaga:

Wszystkie kolory Autowave SEC muszg by¢ naktadane na Colorbuild Plus Black lub czarny toner Autowave
MM 2.0 MM400 lub catkowicie wysuszony i przeszlifowany czarny lakier akrylowy.

Autowave SEC2322 (NIS AV2) nalezy aplikowa¢ na kolor NIS1052.

Produkt i dodatki

Produkt:

Aktywatory:

Dodatki:

Autowave MM 2.0 - tonery mieszalnikowe
Autowave RM SEC - kolory

Activator WB - wodorozcienczalny aktywator do lakieréw bazowych odpowiedni do napraw w standardowych
warunkach aplikacji — temperaturze ok. 25°C i wyzszej oraz przy wilgotnosci wzglednej od 10% to 80%.

Activator WB HT/LH - wodorozcienczalny aktywator do lakieréw bazowych odpowiedni do napraw
w niestandardowych warunkach aplikacji — temperaturze powyzej 40°C oraz przy wilgotnosci wzglednej
nizszej niz 10%.

Autowave Separator

Autowave Guncleaner

Autowave 2.0 Hardener (patrz TDS S5.01.02)
Autowave Additive LP

Nie jest wymagane dodawanie uelastyczniaczy przy aplikacji na tworzywa sztuczne.

Podstawowe surowce: |

Zywica akrylowa rozproszona w wodzie.

[ Przygotowanie powierzchni |

Szlifowanie koncowe - P500
0 Wstepne szlifowanie mozna wykonac¢ przy zastosowaniu P360 - P400
0 Nalezy przestrzegac krokéw szlifowania z uwzglednieniem gradacji papieru, co 100
o Dodatkowe informacje dotyczgce przygotowania powierzchni — patrz TDS S8.06.02

Szlifowanie koncowe - P1000
0 Wstepne szlifowanie mozna wykonac¢ przy zastosowaniu P600 - P800
0 Nalezy przestrzegac krokéw szlifowania z uwzglednieniem gradacji papieru, co 200
o Dodatkowe informacje dotyczgce przygotowania powierzchni — patrz TDS S8.06.02

Mycie powierzchni: przed aplikacjg lakieru bazowego usungé zanieczyszczenia powtoki stosujgc whasciwy
odtluszczacz.

AkzoNobel
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| Mieszanie

Przed przygotowaniem koloru delikatnie obrdci¢ kilka razy puszke gora/dét w celu zapewnienia jednolitej
konsystenciji tonera. Przed pierwszym zainstalowaniem na mieszalniku tonery metaliczne serii MM800

i toner MM245 nalezy doktadnie wymiesza¢. Przed kazdym uzyciem powinny by¢ réwniez delikatnie
wymieszane gora/dot tak, jak pozostate tonery.

X}

Po dodaniu wszystkich toneréw niezbedne jest natychmiastowe doktadne wymieszanie koloru.

al
0

Standardowe warunki klimatyczne

Standardowe proporcje mieszania wszystkich koloréw Autowave MM 2.0 z Activator WB:
0-50 (czesci objetosciowo)

Ekstremalne warunki klimatyczne

Temperatura
Wilgotno$é wzgledna <35°C > 35°C
> 70% Metalik / Perta 10 - 20 10 - 20
° Solid 0-10 0-10
Metalik / Perta 10 - 30 10 - 30
0,
< 20% Solid 10 - 20 10- 20
Metalik / Perta 10-30 40 -50
0,
< 10% Solid 10- 20 10-20

W celu dokfadnego wymieszania produktu zawsze nalezy stosowac miarke nr 14 (niebieska) lub uzy¢ wagi.

Mieszanie kolorow z reki:

Przy mieszaniu koloréw metalicznych lub stosowaniu czysteqo tonera metalicznego Autowave MM800
nalezy wymieszac 60 czesci MM800 i 40 czesci zywicy MM600 (60/40).

Przy mieszaniu koloréw zawierajgcych toner Autowave MM336 nalezy wymieszac 70 czesci MM336

i 30 czesci zywicy MM600 (70/30).

Kolory nawnetrza

Przy zastosowaniu na komore silnika do koloru Autowave MM 2.0 doda¢ 10% Autowave Hardener.
Do tak przygotowanej mieszaniny dodac¢ 10% Activator WB dla optymalnej aplikacji.

Uzycie lakieru bezbarwnego nie jest wymagane.

Rozcienczanie wymieszanego koloru (opcjonalnie)
W celu obnizenia sity krycia wymieszanego koloru nalezy doda¢ MM666, co utatwi cieniowanie koloru.
Proporcja toneréw MM800 i M600 musi pozostac taka sama, jak w oryginalnej recepturze.

| Wazne informacje

Filtrowanie:

Optymalna wielkos¢ sitek dla produktu wodorozcienczalnego — 125 pm.

Naktadanie:

W przypadkach, kiedy zalecane jest natozenie czarnej warstwy poprzedzajgcej, np. przy aplikacji koloréw
SEC, uzy¢ tonera — deep black MM400, po uprzednim wymieszaniu z Activator WB.

Rozpuszczalniki:

Nalezy unikaé¢ kontaktu pomiedzy produktami wodorozcienczalnymi i rozpuszczalnikowymi.

| Lepkosé

20-30 sekund DIN kubek nr 4 w 20°C

AkzoNobel
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| Dysza pistoletu natryskowego/cignienie robocze |

>1

Pistolet Dysza Cisnienie robocze
Grawitacyjne 1.3 mm-1.4mm 1.7-2.2 bar na wlocie
HVLP maks. 0.6-0.7 bar na glowicy

| Trwato$é po zmieszaniu

]

Wszystkie kolory Autowave MM 2.0: 3 miesigce w 20°C
Kolory metaliczne zawierajgce 338NA, NB, ND: 1 tydzien w 20°C
Kolory metaliczne zawierajgce 338NA, NB, ND i 700: 1 dzien w 20°C

Uwaga: Dodanie 5% Autowave Additive LP pozwala wydfuzy¢ trwafo$¢ kolorow metalicznych z tonerami
specjalnymi 338 do 3 miesiecy. Jesli w kolorze wystepuje jeszcze toner 245 — przed uzyciem cafos$¢ nalezy
dokfadnie wymieszac lub wytrzgsngc i upewnic sie, czy kolor jest jednorodng mieszaning.

Uwaga: Nie mozna dodawac Autowave 2.0 Hardener do gotowych koloréw Autowave MM 2.0
zawierajgcych Additive LP w kombinacji z tonerami 338NA, 338NB, 338ND, 338NS.

[ Proces aplikacji

Kolory solidowe

Natozy¢ dwie pojedyncze warstwy lub do catkowitego pokrycia powierzchni. Pozostawi¢ czas na
odparowanie miedzy warstwami, az do petnego wyschniecia i uzyskania matu. Jezeli zachodzi potrzeba,
odczekac do schtodzenia powierzchni.

Aplikacja alternatywna

Natozy¢ dwie pojedyncze warstwy mokro na mokro lub do catkowitego pokrycia powierzchni. Ta metoda nie
wymaga czasu odparowania miedzy warstwami. Pozostawi¢ do petnego wyschniecia i uzyskania matu.
Jezeli zachodzi potrzeba, odczekaé¢ do schtodzenia powierzchni.

Uwaga: zdecydowanie zaleca sie wykonanie natrysku probnego i sprawdzenie dopasowania koloru przed
naprawa.

Przy suszeniu z uzyciem Windjet, zachowac odlegfo$¢ minimum 1 metra.

Kolory metaliczne i pertowe / Kolory SEC

Natozy¢ pojedynczg warstwe, pozwalajgc na jej odparowanie do pelnego wyschniecia i uzyskania matu.
Natozy¢ nastepng warstwe, do momentu uzyskania petnego przykrycia podtoza, pozwalajac na jej
odparowanie do petnego wyschniecia i uzyskania matu. Jezeli zachodzi potrzeba, odczekaé¢ do schtodzenia
powierzchni i natozy¢ warstwe proszona.

W celu uzyskania lepszego ufozenia ziaren metalu nalezy nafozy¢ jedng proszong warstwe zmniejszajgc
cisnienie robocze do 1Y% bara na wlocie i zwiekszajgc odlegfos¢ miedzy pistoletem natryskowym a obiektem
do okofo 30 cm.

Aplikacja alternatywna

Natozy¢ jedng lekkg warstwe i bezposrednio na nig druga, petng warstwe. Po odparowaniu natozy¢ warstwe
prészong w celu uzyskania lepszego utozenia ziaren metalu.

Lakier bezbarwny mozna aplikowac po cafkowitym odparowaniu lakieru bazowego.

Uwaga: zdecydowanie zaleca sie wykonanie natrysku prébnego i sprawdzenie dopasowania koloru przed
naprawa.

Przy suszeniu z uzyciem Windjet, zachowac odlegfo$¢ minimum 1 metra.

AkzoNobel
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Naprawa miejscowa

Naprawy miejscowe nalezy wykonywac przy nizszym cisnieniu aplikacji i naktadac¢ cienkie warstwy, az do
osiggniecia peinego pokrycia. Wysuszy¢ powierzchnie do matu miedzy kolejnymi warstwami, a nastepnie
wycieniowac. W razie potrzeby, dla lepszego utozenia ziaren metalu w kolorach metalicznych, nalezy
natozy¢ jedng prészong warstwe zwiekszajgc odlegtos¢ miedzy pistoletem natryskowym a obiektem.

W przypadku zbyt duzej sity krycia koloru istnieje mozliwosc jej osfabienia poprzez dodanie do
wymieszanego koloru MM666 RTS.

Uwaga:

Cieniowanie Autowave MM 2.0 mozna wykona¢ na:
- istniejgcej powtoce (patrz TDS S8.01.01)
- lekko mokrej warstwie poprzedzajgcej — mieszanina MM666 / MM600 (60:40)
- calkowicie wysuszonej warstwie MM666

| Autowave MM 2.0 — metody suszenia

Wilgotnos¢ oraz predkos¢ przeptywu powietrza wptywa na czas odparowania oraz suszenia Autowave.
Przyspieszenie procesu schniecia moze by¢ osiggniete poprzez zastosowanie:
- Wentylatoréw w wykonaniu przeciwwybuchowym
- Wind-jet
- Systemdéw stacjonarnych takich jak Qad, Rowit, Primus Ventus
- Podniesienie temperatury w kabinie - w tym przypadku nalezy poczekac, az lakierowany obiekt ostygnie
przed aplikacjg kolejnych warstw lakieru bazowego lub bezbarwnego.
(o szczegoly zapytaj przedstawiciela AkzoNobel)

| Grubo$é powtoki

Przy zastosowaniu zalecanych metod aplikaciji: kolory Autowave 2.0: 12-25 pym.
Maksymalna grubosc¢ suchej powfoki nie powinna przekraczac¢ 30 pm.

| Maskowanie

Kolory Autowave MM 2.0 mozna okleja¢ przy uzyciu tasm klejacych po catkowitym wysuszeniu i uzyskaniu
matowej powierzchni.

| Szlifowanie — usuwanie zanieczyszczen |

Pozostawi¢ czas na odparowanie Autowave MM 2.0, az do petnego wyschniecia i uzyskania matowej
powierzchni.

Nastepnie delikatnie wyszlifowa¢ uszkodzenie stosujgc papier P800 free-cut wspomagajac te czynnosé
sprezonym powietrzem.

Doktadnie usung¢ pozostatosci po szlifowaniu przed ponowng aplikacjg Autowave MM 2.0.

| Pokrywalny przez

Wszystkie lakiery bezbarwne Sikkens spetniajgce wymagania dotyczace LZO.

Przy aplikacji Autoclear Aerodry* obowigzkowo nalezy dodaé¢ 5% Autowave 2.0 Hardener do:
- Autowave MM 2.0
- warstwy poprzedzajgcej*

*Patrz TDS S1.05.28

AkzoNobel
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| Czas do pokrycia lakierem bezbarwnym |

Przed aplikacjg lakieru nawierzchniowego:
Lakier bezbarwny mozna aplikowac po cafkowitym odparowaniu lakieru bazowego — maks. do 24 godzin.

Jezeli ten czas zostanie przekroczony, nalezy zmatowac powierzchnie i ponownie natozy¢ lakier bazowy.
W metodzie alternatywnej lakier bezbarwny mozna aplikowaé¢ po petnym odparowaniu lakieru bazowego.

[ Teoretyczne zuzycie materiatu |

Przy zastosowaniu zalecanych metod aplikacji *+ 8-14 m?2 z litra mieszaniny gotowej do natrysku.

Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od wielu czynnikdéw, takich jak: kszta# obiektu, chropowatos$¢ podfoza,
metoda nakfadania oraz warunki pracy.

[ Mycie sprzetu |

Wymy¢ dokfadnie pistolet stosujgc Autowave Guncleaner.
Wyptukac pistolet stosujgc Activator WB przed ponownym uzyciem Autowave MM 2.0.
o0 Nie stosowa¢ zadnych konwencjonalnych rozcienczalnikéw do mycia pistoletu chyba, ze istnieje
koniecznos¢ usuniecia zaschnietych resztek lakieru.
0 Nie pozostawia¢ Autowave Guncleaner lub Activator WB na diuzszy czas w pistolecie.

[LzO |

2004/42/11B(d)(420)420
Limit wedtug wymagan UE (kategoria produktu: 11B.d) w postaci gotowej do uzycia maks. 420 g/l LZO.
Zawartos¢ LZO dla tego produktu gotowego do uzycia wynosi maksymalnie 420 g/l.

[ Przechowywanie

Czas przechowywania jest okreslony dla produktu w szczelnym opakowaniu i stabilnej temperatury.
Nalezy unika¢ duzych r6znic temperatur.

0 Temperatury graniczne dla transportu i magazynowania 3°C-35°C.

o0 Dziafanie ujemnych temperatur powoduje zelowanie lub grudkowanie produktu, jest to proces
nieodwracalny, co wigze sie z brakiem mozliwosci uzycia tego produktu

o Informacje dot. czasu przechowywania sg zawarte w Dokumentacji Technicznej TDS S9.01.02

AkzoNobel Car Refinishes Polska Sp. z o0.0.
The Park Warsaw Budynek B1
ul. Krakowiakéw 48; 02-255 Warszawa

DO PROFESJONALNEGO UZYTKU Z ODPOWIEDNIMI SRODKAMI OCHRONY OSOBISTEJ | WYPOSAZENIEM BHP

WAZNA UWAGA Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki nie sg wyczerpujace na temat produktu, sg za$ oparte na obecnym stanie naszej
wiedzy oraz biezgcych przepisach: kazda osoba stosujgca produkt do innych celéw niz zalecane w karcie informacji technicznej, bez uprzedniego uzyskania
naszej pisemnej zgody na jego inne niz zalecane uzytkowanie stosuje go na wtasng odpowiedzialnos¢ i ryzyko. Uzytkownik we wszystkich przypadkach jest
odpowiedzialny za spetnienie wszystkich czynnosci, zwigzanych z przestrzeganiem obowigzujgcych przepiséw i postanowien. Nalezy zawsze przeczytaé
Karte Charakterystyki i Karte Informacji Technicznej dla danego produktu, jesli taka jest dostgpna. Niniejsze dane sg zebrane i opracowane na podstawie
stanu najlepszej naszej wiedzy (w tej Karcie lub innym dokumencie), ale nie stanowig one gwarancji wtasciwosci produktu, ani specyfikacji jako$ciowej i nie
moga by¢ podstawg do reklamacji. A zatem wykorzystanie podanych informacji, jak i stosowanie produktu nie jest kontrolowane przez producenta chyba, ze
istniejg pisemne umowy. W przeciwnym razie producent nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za stan produktu, jego strate lub zniszczenie
podczas jego uzytkowania. Wszystkie produkty i specyfikacje techniczne sg dostarczane zgodnie z zawartymi umowami i warunkami sprzedazy. Odbiorca
zawsze powinien zgda¢ kopii umowy i przejrzeé jg bardzo doktadnie. Informacje zawarte w Karcie Charakterystyki moga podlega¢ modyfikacji w $wietle zmian
w przepisach, stanie wiedzy, doswiadczeniu i ciggtej polityki rozwoju. Osoba stosujgca produkt jest zobowigzana do wczesniejszego zweryfikowania tej Karty
przed jego stosowaniem.

Wspomniane marki produktéw w tej Karcie sg znakami towarowymi zarejestrowanymi na rzecz AkzoNobel.
Siedziba firmy
AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkensvr.com
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