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Sikkens Solvent-
M600

P320

P600-P800

100:100
Priming Filler 680 Grey
Thinner X

18-22

(ejtStartaly)
1.5-1.8 mm

3-4 bar

HVLP (ejt6tartaly)
1.6-1.9 mm

max 0.7 bar

5-10 perc

30 perc 20°C-on
15 perc 60°C-on

Lsd. tis 7.9

Minden Sikkens fed6-
bevonat
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PRIMING FILLER 680 GREY

Gyorsan szarado, univerzalis, egykomponensii toltéalapozd pont- és paneljavitashoz,
valamint teljes gépjarmi fényezéshez. Csiszolhaté szarazon és nedvesen egyarant.

Termék és adalékanyagok:
Priming Filler 680 Grey
Thinner X

Autobase Plus Reducerek

Alapanyagok:
Nitrocelluléz kombinaciok

Megfelel6 feliiletek:

¢ Meglévd bevonatok

o Acél

¢ Sikkens Poliészter mélyedéstapaszok

e minden Sikkens washprimer és washfiller

e Kombi Filler

¢ Azon rendszerekben, ahol megkdvetelt a legmagasabb szinvonal, a Priming Filler 680
Grey-t mindig Washprimer CR-re alkalmazza. A Washprimer CR felhordasa utan tartson
legalabb 15 perces szikkadasi id6t 20°C-on.

Feliilet el6készités:

o Meglév6 bevonatok: zsirtalanitas és szaraz csiszolas P320-as csiszolopapirral (3M 255P
Gold) vagy nedves csiszolas P600-P800-as csiszolépapirral (3M 734 Black).

o Acél: zsirtalanitas és szaraz csiszolas P320-as csiszoldpapirral (3M 255P Gold).

Keverési arany:
100 rész Priming Filler 680 Grey
100 rész Thinner X / Autobase Plus Reducer

Szoérasi viszkozitas: 18-22 mp. 4-es DIN csészén 20°C-on

Fazékid6: 1 nap

Szoropisztoly fuvokaméret és szorasi nyomas:

Sz6ro6pisztoly: Flavokameéret: Szorasi nyomas:
Ejt6tartaly: 1.5-1.8 mm 3-4 bar

Szivotartaly: 1.8 mm 3-4 bar

HVLP ejtétartaly: 1.6-1.9 mm max. 0.7 bar a szoéréfejnél
HVLP szivétartaly: 1.8-2.0 mm max. 0.7 bar a szoéréfejnél

Felhordasi folyamat:
Hordjon fel 2 vagy 3 egyedi réteget, 5-10 perc szikkadasi id6 betartasaval a rétegek kdzott.
TPA felliletek esetén a szikkadasi idd legyen kissé hosszabb.

Rétegvastagsag: 15-20um rétegenként
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Kiadoéssag:
Egy 70% hatasfoku felhordast figyelembe véve, az elméleti kiadossag egy rétegre 6 m?/l szo-
rasra kész keverék, mely 12 m?/l higitatlan festéknek szdmit 20 uym rétegvastagsagnal.

Megjegyzés: A gyakorlati kiaddssag sok tényez6tél figg, beleértve az elem alakjat, a felllet
durvasagat, az alkalmazas modszerét és feltételeit.

A munkaeszkoz tisztitasa:
Sikkens Solvent (olddszer), nitrocelluldz higité vagy Thinner X.

Szaradasi ido6:
20°C 40°C 60°C
Csiszolhato: 30 perc 20 perc 15 perc

Megjegyzés: infraszaritéval szarithato (Isd. t.i.s. 7.9).

Javasolt csiszolopapir szemcseméret:

Lsd. az ide vonatkozo6 fed6bevonat informaciot.

Ha vizesen lett csiszolva, akkor a fed6bevonat felhordasa el6tt 30 perc szaradasi idét kell biz-
tositani 20°C-on

Atfedhet6: ]
Minden Sikkens fedébevonattal, KIVEVE AUTOWAVE!

VOC (szerves oldoszer tartalom):
Elméleti VOC: 730 g/l szérasra kész keverék.

Eltarthatosagi id6:
Priming Filler 680 Grey: 2 év

Kiszerelés:
11és31

Szin:
bézs és szirke

EGESZSEGUGYI ES BIZTONSAGI ADATOK a Priming Filler 680 Grey -re és adalék-
anyagaira

vonatkozéan :

Kizarélag szakiizemi felhasznalasra.

Egyéb adatok a termékek cimkéjén.

Ezen termék felhasznaldja koételes munka kézben az egészségligyi és biztonsagi, valamint a
hulladék eltakaritasardl szolé6 nemzeti torvényeket és szabalyokat betartani.

Rendszereink hatékonysaga laboratériumi kutatasokon és sok év gyakorlati tapasztalatan alapul. Garantaljuk, hogy a rendsze-
reinkkel végzett munka megfelel az AKZO NOBEL COATINGS kévetelményeinek, feltéve, ha el6irdsainkat pontosan betartjak

és a munkat a jo szakember igényességével végzik el. Ellenérzésiink utan nem vallalunk felelésséget a végsd eredményt befo-
lyasolo hatasok miatt. Partnereinknek a rendelkezésikre allo eszkdzokkel, a tervezett alkalmazasnak megfeleld termékeket kell

kivalasztaniuk.

AKZO NOBEL CR Kift.




