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Colorbuild Plus

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI
| Popis |

Colorbuild Plus se sklada ze Sesti barevnych zakladd, které pfi Fadném vzajemném smichani dosahuji barvy, jez
se velmi podobaji nejoblibenéjSim vrchnim natérdm. V zavislosti na pouzitém michacim poméru Ize Colorbuild
Plus pouZit bud jako brusny srovnavaci natér nebo jako srovnavaci zakladovy natér mokry do mokrého.

[Brusny EMEA |

3 Colorbuild Plus
1 Colorbuild Plus Hardener Sanding
:|:| +10 % Colorbuild Plus Activator Sanding

Pouzijte méfici ty€inku Sikkens

3 5 Oranzova

Nastaveni stfikaci pistole: Aplikagni tlak:
) | 1,5-2,0 mm 1,7-2,2 bar na privodu vzduchu

HVLP max. 0,6-0,7 bar na vzdusSniku

v

2-3 x 1 vrstva

Mezi vrstvami: Pfed susSenim:
4—6 minut pfi teploté 20 °C 4—6 minut pfi teploté 20 °C
1 %2 hodiny pfi teploté 20 °C 30 minut pfi teploté 60 °C

Aplikace 3 vrstev

Zavérecny krok brouseni: P500
Viz technicky list S8.06.01

Prelakovatelny vSemi vrchnimi natéry Sikkens

Pouzivejte vhodnou respiraéni ochranu.
Akzo Nobel Car Refinishes doporucuje pouZzivat respirator pro privod Cerstvého
vzduchu.

Pro detailni informace o vyrobku ¢&téte cely technicky list.
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Colorbuild Plus

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

| Popis |

Colorbuild Plus se sklada ze Sesti barevnych zakladu, které pfi FAdném vzajemném smichani dosahuji barvy,
jez se velmi podobaji nejoblibenéjSim vrchnim natérim. V zavislosti na pouzitém michacim poméru lze
Colorbuild Plus pouZzit bud jako brusny srovnavaci natér nebo jako srovnavaci zékladovy natér mokry do
mokrého.

Mokry do mokrého
EMEA

100 Colorbuild Plus
25  Colorbuild Plus Hardener Non Sanding

35 Colorbuild Plus Activator Non Sanding

Pouzijte méfici ty€inku Sikkens

5 OranZova

Nastaveni stfikaci pistole: Aplikagni tlak:

1,3-1,5 mm 1,7-2,2 bar na pfivodu vzduchu
HVLP max. 0,6-0,7 bar na vzdusniku

1 vrstva

Doba odvétrani: Prelakujte béhem:

15 minut pfi teploté 20 °C 24 hodin pfi teploté 20 °C

Prelakovatelny vSemi vrchnimi natéry Sikkens

Pouzivejte vhodnou respiraéni ochranu.
Akzo Nobel Car Refinishes doporucuje pouZzivat respirator pro privod Cerstvého
vzduchu.

Pro detailni informace o vyrobku ¢&téte cely technicky list.

AkzoNobel
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Colorbuild Plus

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

| Popis

Colorbuild Plus se sklada ze Sesti barevnych zakladu, které pfi Fadném vzajemném smichani dosahuji barvy, jeZ se
velmi podobaji nejoblibenéjSim vrchnim natérim. V zavislosti na pouZitém michacim poméru Ize Colorbuild Plus
pouzit bud jako brusny srovnavaci natér nebo jako srovnéavaci zékladovy natér mokry do mokrého.

| Brusny us

3 Colorbuild Plus
1 Colorbuild Plus Surfacer Hardener
|:| 1 Colorbuild Plus Surfacer Activator Medium / Activator Spot & Panel

Pouzijte méfici ty€inku Sikkens

9 Seda

v

Nastaveni stfikaci pistole: Aplikagni tlak:
) | 1,5-2,0 mm 1,7-2,2 bar na pfivodu vzduchu

HVLP max. 0,6-0,7 bar na vzdusniku

2-3 x 1 vrstva

Mezi vrstvami: Pfed susSenim:
4—6 minut pfi teploté 20 °C 4—6 minut pfi teploté 20 °C
1 %2 hodiny pfi teploté 20 °C 30 minut pfi teploté 60 °C

Aplikace 3 vrstev

Zavérecny krok brouseni: P500
Viz technicky list S8.06.01

Prelakovatelny vSemi vrchnimi natéry Sikkens

Pouzivejte vhodnou respiraéni ochranu.
Akzo Nobel Car Refinishes doporucuje pouZzivat respirator pro privod Cerstvého
vzduchu.

Pro detailni informace o vyrobku ¢&téte cely technicky list.

AkzoNobel
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Colorbuild Plus

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

| Popis |

Colorbuild Plus se sklada ze Sesti barevnych zakladu, které pfi FAdném vzajemném smichani dosahuji barvy,
jez se velmi podobaji nejoblibenéjSim vrchnim natérim. V zavislosti na pouzitém michacim poméru lze
Colorbuild Plus pouZzit bud jako brusny srovnavaci natér nebo jako srovnavaci zékladovy natér mokry do
mokrého.

Mokry do mokrého
US

100 Colorbuild Plus
25 Colorbuild Plus Sealer Hardener

35 cColorbuild Plus Sealer Reducer

Pouzijte méfici ty€inku Sikkens

5 Oranzova

Nastaveni stfikaci pistole: Aplikacni tlak:

1,3-1,5 mm 1,7-2,2 bar na pfivodu vzduchu
HVLP max. 0,6—-0,7 bar na vzdusniku

1 vrstva

Doba odvétrani: Prelakujte béhem:

15 minut pfi teploté 20 °C 4 hodin pfi teploté 20 °C

Prelakovatelny vSemi vrchnimi natéry Sikkens

Pouzivejte vhodnou respiraéni ochranu.
Akzo Nobel Car Refinishes doporucuje pouZzivat respirator pro privod Cerstvého
vzduchu.

Pro detailni informace o vyrobku ¢&téte cely technicky list.

AkzoNobel
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Colorbuild Plus

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

| Popis |

Colorbuild Plus se sklada ze Sesti barevnych zakladu, které pfi Fadném vzajemném smichani dosahuji barvy, jeZ se
velmi podobaji nejoblibenéjSim vrchnim natérim. V zavislosti na pouZitém michacim poméru Ize Colorbuild Plus
pouzit bud jako brusny srovnavaci natér nebo jako srovnéavaci zékladovy natér mokry do mokrého.

| Brusny APAC |

4 Colorbuild Plus
1 Hardener P25
:|:| 1 Plus Reducer

Pouzijte méfici ty€inku Sikkens
5 OranZova

Nastaveni stfikaci pistole: Aplikagni tlak:
) | 1,5-2,0 mm 1,7-2,2 bar na pfivodu vzduchu

HVLP max. 0,6-0,7 bar na vzdusniku

v

2-3 x 1 vrstva

Mezi vrstvami: Pred suSenim:
4—6 minut pfi teploté 20 °C 4—6 minut pfi teploté 20 °C
3 hodiny pfi teploté 20 °C 30 minut pfi teploté 60 °C

Aplikace 3 vrstev

Zavérecny krok brouseni: P500
Viz technicky list S8.06.01

Prelakovatelny vSemi vrchnimi natéry Sikkens

Pouzivejte vhodnou respiraéni ochranu.
Akzo Nobel Car Refinishes doporucuje pouZzivat respirator pro privod Cerstvého
vzduchu.

Pro detailni informace o vyrobku ¢&téte cely technicky list.

AkzoNobel



]
sikkens

Colorbuild Plus

Technicky list S2.02.02 GL
Z&klady/srovnéavaci natéry
05.01.2018

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

| Popis

Colorbuild Plus se sklada ze Sesti barevnych zakladu, které pfi FAdném vzajemném smichani dosahuji barvy,
jez se velmi podobaji nejoblibenéjSim vrchnim natérim. V zavislosti na pouzitém michacim poméru lze
Colorbuild Plus pouZzit bud jako brusny srovnavaci natér nebo jako srovnavaci zékladovy natér mokry do

mokrého.

Mokry do mokrého
APAC

3 Colorbuild Plus
1 Hardener P25

1 Plus Reducer

Pouzijte méfici ty€inku Sikkens

9 Seda

Nastaveni stfikaci pistole:
1,3-1,5 mm

Aplikagni tlak:
1,7-2,2 bar na pfivodu vzduchu
HVLP max. 0,6-0,7 bar na vzduSniku

1 vrstva

Doba odvétrani:

15 minut pfi teploté 20 °C

Prelakujte béhem:

4 hodin pfi teploté 20 °C

Prelakovatelny vSemi vrchnimi natéry Sikkens

vzduchu.

Pouzivejte vhodnou respiraéni ochranu.
Akzo Nobel Car Refinishes doporucuje pouZzivat respirator pro privod Cerstvého

Pro detailni informace o vyrobku ¢&téte cely technicky list.

AkzoNobel
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Colorbuild Plus

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

| Popis |

Colorbuild Plus se skladéa ze Sesti barevnych zaklad(, které pfi fadném vzajemném smichani dosahuji barvy, jez se velmi
podobaji nejoblibenégjSim vrchnim natériim. V zavislosti na pouzitém michacim poméru Ize Colorbuild Plus pouzit bud jako
brusny (srovnavaci natér) nebo jako nebrusny (uzaviraci) srovnavaci zakladovy natér.

[ Vhodné podklady |

Puavodni povrchové Upravy Polyesterové laminaty vyztuzené sklem (GRP)
Ocel Polyesterové karosarské tmely

Hlinik Sikkens Polysurfacer

Galvanizovan4 ocel Primer Surfacer EPII

OEM elektronatér Reaktivni natéry Sikkens

Ubrousky AutoPrep pro predbézné oSetreni

Colorbuild Plus Colorbuild, nebrusny, v
Brusny / nebrusny kombinaci s Plastic Additive

PFfimo na ocel Ano 1) Ano 1)

PFimo na hlinik Ano 1) X

PFimo na galvanizovanou ocel Ano 1) X

PFimo na nové plastové ¢asti X Ano 2)

PFimo na nebrusné OEM Ano 3) Ano 3)

elektronatéry

BrouSené puvodni povrchové Gpravy | Ano 3) Ano 3)

1) Colorbuild Plus zajisti pfiméfenou pfilnavost, pokud se aplikuje pfimo na jakykoli kov. Pro systémy, které
maji splfiovat nejvyssi standardy, aplikujte Colorbuild Plus na reaktivni zaklad Sikkens.

2) Pouze v kombinaci s Colorbuild Plus Plastic Additive
Pouze pokud jsou plastové dily fadné pfedem oSetfeny, obrouseny a ociStény
Na vSechny plasty, s vyjimkou ¢istého PP, Cistych smési PE a PP-E/P.
PFi smichani s Colorbuild Plus Plastic Additive neni potfeba zadny plastifikator.

3) Povrchy by mély byt diikladné ocistény a odmastény

[ Vyrobek a pfisady

Vyrobky: Colorbuild Plus; bila-&erna-&ervena-modra-zelena-zluta
Colorbuild Plus; tmavé Seda, svétle Seda

TuZidla Colorbuild Plus Hardener Sanding
Colorbuild Plus Hardener Non Sanding
Colorbuild Plus Sealer Hardener
Colorbuild Plus Sealer Hardener Slow
Hardener P25

Aktivator Colorbuild Plus Activator Sanding Extra Fast; bodové opravy a aplikace pfi nizSich teplotach.
Colorbuild Plus Activator Sanding Fast; bodové a panelové opravy.
Colorbuild Plus Activator Sanding Slow; standardni aplikace na vétSich plochéach a pfi vySSich teplotach
Colorbuild Plus Activator Non Sanding

Reduktory Colorbuild Plus Sealer Reducer Slow
Colorbuild Plus Sealer Reducer Extra Slow

Prisady Colorbuild Plus Underhood Activator (US)
Elast-O-Actif: pro elastizaci Colorbuild Plus. Viz S8.06.03
Colorbuild Plus Plastic Additive (HT): pro nebrusnou aplikaci na plasty. Viz S8.06.03
VSechny pfipravky Plastic Primer Reducer (US): pro nebrusnou aplikaci na plasty. Viz S8.06.03
Autocryl Structure Paste Fine: pfisada pro vytvareni riznych povrchovych textur. Viz technicky list 6.57

AkzoNobel
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Colorbuild Plus

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

| Zékladni suroviny |

Colorbuild Plus: Akrylové a polyesterové pryskyfice
Tuzidla Colorbuild Plus: Polyizokyanatova pryskyfice
Colorbuild Plus Activators Sanding: Aktivovana rozpoustédla

| PFiprava povrchu

Cisténi povrchu; pred brousenim odstrarite veskeré povrchové znegisténi pomoci vhodného distice
povrchu.
Predem vycistéte povrch teplou vodou a saponatem, dostate¢né oplachnéte cistou vodou.

Brouseni; zavére¢né kroky brouseni na sucho; P220 - P320

Aplikovatelny pfimo na nebrouSené, dukladné ocisténé a odmasténé tuhé dily s OEM elektronatérem.
Polyesterové karosarské tmely Sikkens a Polysurfacer; dokonéeno pomoci P180 - P220

Obrouseni roztfepenych okraji u bodové opravy, dokonéeni vnéjsi plochy pomoci P400

Podrobné informace o pripravé povrchu najdete v technickém listu S8.06.02

Cisténi povrchu, pred aplikaci pFipravku Colorbuild odstrarite jakékoli povrchové znegisténi pomoci
vhodného ¢Cisti¢e povrchu. Pokud je karosarsky tmel nekryty, zamezte kontaktu s vodou (napf.
odmastovacem na bazi vody).

| Pfed pouZitim promichejte

, PFfed misenim barvu Colorbuild Plus dikladné promichejte.

[ Michani barev Colorbuild Plus |

S vyjimkou ¢erné a bilé barvy musi vzdy byt barvy Colorbuild Plus smichany podle receptur smési, aby se
doséahlo pozadované barvy, sily vrstvy a pokryti pfed pfidanim tuzidla, aktivatoru nebo fedidla. Colorbuild
Plus €ernou a bilou je mozné smichat v kazdém poméru, viz tabulka Quick-Mix nize

Cerna - bila
0:100 Bila
:5 Svétle Seda
Stredné svétle Seda
Stredné Seda
Stfedné tmavé Seda
Tmave Seda
100: 0 Cerna

N

SN

Smési Colorbuild Plus je nutné pred pridanim tuzidla Colorbuild Plus Hardener ddkladné promichat.
Pred pfidanim dalSiho reduktoru (pokud je to nutné) promichejte ddkladné jesté jednou.

AkzoNobel
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POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

| Barvy v motorovém prostoru

Vytvorte smés barvy Colorbuild Plus: Autoclear LV Superior Fast / Autoclear 2.0

Vytvorte smés barvy Colorbuild Plus: Under the hood Activator
Vytvorte smés barvy Colorbuild Plus: Autoclear Plus HS

V motorovém prostoru nékterych vozu je pfitomny matny povrch. Stale vice znacek automobild vyuziva tuto
povrchovou Upravu, tzv. barvy v motorovém prostoru. Barvy Colorbuild Plus Ize pouzit k napodobovani téchto
barev pfidanim pfipravku Autoclear LV Superior Fast / Autoclear 2.0, Under the hood Activator (US) nebo
Autoclear Plus HS za u¢elem dosazeni poZzadované urovné pololesku.

70:30
70:30
80:20

Under the hood Activator

LV Superior Fast /2.0
100 Smés Under the hood Colorbuild Plus 100 Smés Under the hood Colorbuild Plus
25 Colorbuild Plus Hardener Non Sanding 25 Colorbuild Plus Sealer Hardener
35 Colorbuild Plus Activator Non Sanding 35 Colorbuild Plus Sealer Reducer
Autoclear Plus HS
3 Smés Under the hood Colorbuild Plus
1 Hardener P25
1 Plus Reducer
[ Michéani
Brusny:
APAC
3 Colorbuild Plus 4  Colorbuild Plus
1 Colorbuild Plus Hardener Sanding 1  Hardener P25
10% Colorbuild Plus Activator Sanding 1  Plus Reducer
Nebrusny (mokry do mokrého):
EMEA APAC
100 Colorbuild Plus 3  Colorbuild Plus
25 Colorbuild Plus Hardener Non Sanding 1  Hardener P25
35 Colorbuild Plus Activator Non Sanding 1  Plus Reducer
us Aplikace na plasty
100 Colorbuild Plus 100 Colorbuild Plus
25 Colorbuild Plus Sealer Hardener Slow 25  Colorbuild Plus Hardener Non Sanding
35 Colorbuild Plus Sealer Reducer (Extra) 35 Colorbuild Plus Plastic Additive (HT)
Slow
Poznamka: Lze pouzit Colorbuild Plus under the hood a Colorbuild Plus s pfisadou Plastic Additive
jako bézné uzaviraci natéry pro kov.
Pokud se pouziva hlinik a galvanizovana ocel, mél by se predtim pouzit Washprimer 1KCF.
e —

AkzoNobel
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Colorbuild Plus

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

| Pruzné dily |

Brusny: Jakmile je Colorbuild Plus elastizovan na pozadovanou Uroven, Ize jej aplikovat na plastové ¢asti.
VSechny pruzné plastové dily by mély byt predem natfeny vhodnym zakladem pro plasty (v pfipadé
neopracovaného plastu) nebo povrchovou Gpravou OEM. Viz technicky list.S8.06.03.

Nebrusny: Colorbuild Plus s pfisadou Plastic Additive Ize aplikovat jako nebrusny zéklad pfimo na vSechny
plasty s vyjimkou ¢istého PE.
Viz technicky list.S8.06.03.

| Nastaveni stfikaci pistole / aplikaéni tlak

Strikaci pistole Nastaveni trysky Aplikaéni tlak
}l Brusny
Gravitacénfi 1,5-2,0 mm 28-30 psi (1,7-2,2 bar) na pfivodu vzduchu stfikaci
pistole

HVLP max. 8-10 psi (0,6-0,7 bar) na vzdusSniku
Mokry do mokrého
Gravitacénfi 1,3-1,5mm 28-30 psi (1,7-2,2 bar) na pfivodu vzduchu stfikaci
pistole
HVLP max. 8-10 psi (0,6-0,7 bar) na vzduSniku

Pro maximalni silu vrstvy pouzijte velkou trysku a snizte aplikacni tlak.

| Doba zpracovatelnosti |

Colorbuild Plus Activator Sanding Extra Fast a Fast 35 minut pfi teploté 70 °F (20 °C)
Colorbuild Plus Activator Sanding Slow 1 hodina pfi teploté 70 °F (20 °C)
Colorbuild Non Sanding: 1 hodina pfi teploté 70 °F (20 °C)

[ Aplikace |

Brusny; Aplikujte jednu vrstvu na celou brouSenou oblast. Poté aplikujte 2. a 3. vrstvu na pfedchozi vrstvu.
Pokud je pozadovéana aplikace na cely panel, pouzijte 2—3 vrstvy na celém panelu, v zavislosti na
o poZadované sile vrstvy.

Kazdou vrstvu nechte pfirozené odvétrat, dokud neni zcela matna. To také podporuje dosazeni silngjsi
vrstvy. Nevynucujte suSeni vzduchovou podporou. Odvétravani mezi vrstvami zavisi na teploté okoli, na sile
aplikované vrstvy a na proudéni vzduchu. Pro maximalni silu vrstvy pouZijte velkou trysku a snizte aplikacni
tlak.

Mokry do mokrého (nebrusny / srovnavaci natér)
Na celou plochu aplikujte 1 plnou mokrou vrstvu.

| Doba schnuti, brusny |

1 % hodiny pfi teploté 70 °F (20 30 minut pfi teploté 140 °F (60 °C)
OC)

Doby schnuti se vztahuji k doporu¢ené aplikaci (3 vrstvy) a teploté objektu

Pred infratervenym suSenim nechte 5 minut odvétrat.
Panel nesmi pfi suSeni dosahnout teploty nad 212 °F (100 °C).
Dalsi informace o infraderveném suseni; viz technicky list S9.01.01

AkzoNobel
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Colorbuild Plus

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

| Doba odvétrani mokry do mokrého |

Pred aplikaci vrchniho natéru nechte minimalné 15 minut odvétrat pfi teploté 70 °F (20 °C).
21212 Vrchni natér aplikujte do 24 hodin pfi teploté 70 °F (20 °C).

Pokud jste tuto maximalni dobu prekrocili, zdrsnéte povrch suchym brusnym papirem P500 nebo mokrym
brusnym papirem P1000.

| Odstrafovani prachu, mokry do mokrého |

V pfipadé drobnych vad (napf. prach) je mozné odstranit prach z Colorbuild Plus bud suchym brusnym
papirem P500 nebo mokrym brusnym

papirem P1000. Po uplynuti doby suSeni delSi nez 4 hodiny (US / APAC) nebo 24 hodin (EMEA) je
nezbytné dikladné brouSeni!

| Zavéreéné brouseni

Zaveérecny krok brouseni P500
0 Pocatec¢ni kroky brouseni Ize provadét hrubSim brusnym piskem; P360 - P400
o0 P#iprocesu brouseni dodrzujte rozdil mezi kroky brusného pisku nejvySe 100 nebo méné.
o Podrobné informace o pripravé povrchu najdete v technickém listu S8.06.02

Zaveérecny krok brouseni P1000
0 Pocatec¢ni kroky brouseni Ize provadét hrubSim brusnym piskem; P600 - P800
o0 P#iprocesu brouseni dodrzujte rozdil mezi kroky brusného pisku nejvySe 200 nebo méné.
o Podrobné informace o pripravé povrchu najdete v technickém listu S8.06.02

Cisténi povrchu; pred aplikaci vrchniho natéru odstrarite veskeré povrchové znegisténi pomoci vhodného
Cisti¢e povrchu.

| Prelakovatelny s

Autowave
Autobase Plus
Autocryl Plus
Autocryl Plus LV

| Silavrstvy |
Brusny na vrstvu 1,6 — 1,8 mil 40— 45pum
3 vrstvy 48-52mil 120-130 um
Mokry do mokrého 1 vrstva 1,0-1,2 mil 25— 30 um

| Teoreticka kryvost |

sq.ft/litr m?/litr
Brusny: Smés pfipravena k pouziti v sile suché vrstvy 1 pm: 4306 400
Mokry do mokrého: Smés pfipravena k pouZiti v sile suché vrstvy 1 pym: 4187 389

Praktické vyuZiti materialu zavisi na mnoha faktorech, tj. tvaru pfedmétu, drsnosti povrchu, aplikacnich
technikach, tlaku a okolnostech aplikace.

AkzoNobel
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Colorbuild Plus

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

| Cisténi zafFizeni |

Rozpoustédla Sikkens nebo Guncleaners

| Tékavé organické latky (VOC) |

Limitni hodnota EU pro tento produkt (kategorie produktu: 11B. c) ve formé pfipravené k pouziti je max. 540
g/litr VOC. Obsah VOC v tomto vyrobku ve formé pfipravené k pouziti je max. 540 g/litr.

[ Skladovani vyrobk |

Skladovatelnost produktu je stanovena pro skladovani neotevienych produktl pfi teploté 70 °F (20 °C).
Vyhnéte se velkym vykyvim teploty.
o0 Udaje o skladovatelnosti produktu viz technicky list S9.01.02

Akzo Nobel Car Refinish bv.
Adresa: Rijksstraatweg 31, PO Box 3, 2170 BA Sassenheim
Tel.: +31(0)71308-6944

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

DULEZITE UPOZORNENI Informace v tomto datovém listu nelze povazovat za vy&erpavajici a jsou zaloZeny na souéasném stavu nasich znalosti a na
souéasnych pravnich predpisech: jakakoli osoba, ktera produkt pouZiva pro jiny Ucel, nez ktery je vyslovné doporuceny v technickém datovém listu, bez
predchoziho ziskani pisemného potvrzeni od nas ohledné vhodnosti vyrobku pro zamysleny G¢el, €ini tak na své viastni riziko. UzZivatel je vzdy zodpovédny za
to, aby podnikl vSechny nezbytné kroky pro splnéni poZzadavku stanovenych mistnimi pfedpisy a legislativou. Vzdy si pre¢téte materialovy list a technicky list
pro dany vyrobek, je-li k dispozici. VSechna doporuéenti, ktera davame, nebo jakékoli prohlaseni o vyrobku (at v tomto datovém listu nebo jinde) jsou podle
nasich nejlepSich znalosti spravnd, ale nemame kontrolu nad kvalitou nebo podminkami podkladu a nad mnoha dal§imi faktory, které ovliviuji pouziti a
aplikaci tohoto produktu. Proto, pokud specificky pisemné nepotvrdime néco jiného, nepfijimame jakoukoli odpovédnost za vykonnost vyrobku nebo za
jakoukoli ztratu ¢€i Skodu vyplyvajici z pouziti vyrobku. VSechny dodavané vyrobky a uvedend technicka doporuceni podléhaji nasSim standardnim prodejnim
podminkam. Méli byste si vyzadat kopii tohoto dokumentu a peclivé jej prostudovat. Informace obsazené v tomto datovém listu podléhaji ¢as od ¢asu zménam
na zékladé zku3enosti a nasi strategie neustalého vyvoje. UZivatel je odpovédny za to, Ze si pfed pouzitim produktu ovéfi aktualnost tohoto datového listu.

Nazvy znacek natérd zminéné v tomto technickém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované pro Akzo Nobel.
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