I Technicky list 5.2.78 GL
'kk Jednostuphové vrchni natéry
EI E“E 23.01.2018

Autocryl Plus LV

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI
| Popis |

DvousloZkovy polyester/akrylovy vrchni natér s vysokym podilem pevnych ¢astic pro misici stroje, specialné vyvinuty pro
opravy osobnich automobild. Systém ma obsah VOC 420 g/litr a je podporovan celou fadou pomocnych polozek, které
umoZziuji pouZiti vyrobku po roce 2007.

100 Autocryl Plus LV
|:| I:I 50 Autocryl Plus LV Hardener
g |:| 10 Autocryl Plus LV Thinner

Pouzijte méfici ty€inku Sikkens

3 Purpurova

Nastaveni stfikaci pistole: Aplikagni tlak:

1.2-1.4 mm 28-30 psi (1,7-2,2 bar) na pfivodu
vzduchu.
HVLP max. 8-10 psi (0,6—0,7 bar) na
vzdusniku.

2 x 1 vrstva

=~
2 2 Mezi vrstvami: Pred suSenim:

~m—=| 1-3 minuty pfi teploté 70 °F (20 °C) 5—7 minut pfi teploté 70 °F (20 °C)

70 °F (20 °C). 140 °F (60 °C
Autocryl Plus LV Accelerator 3 % hodiny 20 minut
Autocryl Plus LV Thinner 5 hodin 30 minut

Pouzivejte vhodnou respiraéni ochranu.
Akzo Nobel Car Refinishes doporucuje pouZzivat respirator pro privod Cerstvého
vzduchu.

Pro detailni informace o vyrobku ¢&téte cely technicky list.

AkzoNobel



I Technicky list 5.2.78 GL
'kk Jednostuphové vrchni natéry
EI E"E 23.01.2018

Autocryl Plus LV

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

| Popis |

DvousloZkovy polyester/akrylovy vrchni natér s vysokym podilem pevnych ¢astic pro misici stroje, specialné vyvinuty pro
opravy osobnich automobiltd. Systém ma obsah VOC 420 g/litr a je podporovan celou fadou pomocnych polozek, které
umoZziuji pouZiti vyrobku po roce 2007.

[ Vhodné podklady

Puavodni povrchové Gpravy

Polyesterové laminaty

StickerFix™ s Autowave MM666

VSechny pfFipravné produkty Sikkens s vyjimkou Autosurfacer WB

[ Vyrobek a pfisady

Autocryl Plus LV
TuZidla Autocryl Plus LV Hardener

Redidla Autocryl Plus LV Thinner
Autocryl Plus LV Thinner HT

Prisady Autocryl Plus LV Accelerator; bodové a panelové opravy pfi teploté 60 °F az 80 °F (15 °C az 25 °C).
Autocryl Plus LV Blender R065; za uc¢elem prestfik(.
Autocryl Structure Paste: pfisada pro vytvareni riznych povrchovych textur.

Neni nutny zadny plastifikator (Elast-O-Actif).
Pro vytvareni rdznych drovni lesku od vysokého lesku az po matny, viz technicky list S1.08.01.

| Zakladni suroviny

Autocryl Plus: kombinace polyesteru a akrylové pryskyfice
Tuzidla: polyizokyanatové pryskyfice

AkzoNobel
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Autocryl Plus LV

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

| PFiprava povrchu |

PFed brouSenim odstrarite jakékoli povrchové znecisténi pomoci vhodného Eisti¢e povrchu.
Predem vycistéte povrch teplou vodou a saponatem, dostate¢né oplachnéte cistou vodou.

Zaveérecny krok brouseni P500
0 Pocatec¢ni kroky brouseni Ize provadét hrubSim brusnym piskem; P360 - P400
0 V prubéhu krokd brouseni dodrzujte rozdil mezi kroky brusného pisku nejvySe 100 nebo méné.
o Podrobné informace o pripravé povrchu najdete v technickém listu S8.06.02

Zaveérecny krok brouseni P1000
0 Pocatecni kroky brouseni Ize provadét hrubSim brusnym piskem; P600 - P800
0 V prubéhu krokd brouseni dodrzujte rozdil mezi kroky brusného pisku nejvySe 200 nebo méné.
o Podrobné informace o pripravé povrchu najdete v technickém listu S8.06.02

Pred aplikaci vrchniho natéru odstrarite povrchové znecisténi pomoci vhodného Eisti¢e povrchu.

Pokud je polyesterovy karosarsky tmel nekryty, zamezte kontaktu s vodou (napf. odmastovacem na bazi
vody).

| Michani

Standardni systém
100 Autocryl Plus LV
50 Autocryl Plus LV Hardener
10 Autocryl Plus LV Thinner / Autocryl Plus LV Thinner HT

Pred misenim barvy MM ddkladné promichejte.
Urychleny systém

100 Autocryl Plus LV

50 Autocryl Plus LV Hardener

10 Autocryl Plus LV Accelerator

Pred misenim barvy MM ddkladné promichejte.

Pouzijte méfici ty€inku Sikkens €. 3

Y E E

[ Mich&ni pomoci michadla

100 Autocryl Plus LV Blender R065
50 Autocryl Plus LV Hardener
10 Autocryl Plus LV Thinner / Autocryl Plus LV Accelerator

AkzoNobel
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Autocryl Plus LV

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

| Viskozita |

17-21 sekund — DIN kelimek 4 pfi teploté 70 °F (20 °C).

| Nastaveni stfikaci pistole / aplikace

Strikaci pistole Tryska — nastaveni Aplikaéni tlak
Gravitacnfi 1,2-1,4 mm 28-30 psi (1,7-2,2 bar) na pfivodu vzduchu
>l stfikaci pistole
HVLP max. 8-10 psi (0,6-0,7 bar) na vzduSniku

| Aplikaéni proces a pFestfiky |

Aplikujte stfedni uzavienou vrstvu, nechte 1-3 minuty odvétrat pfi teploté 70 °F (20 °C).

) Dale aplikujte plnou vrstvu, pfed suSenim nechte odvétrat 5—7 minut pfi teploté 70 °F (20 °C).
o

o0 V pfipadé aplikace na vétsi plochy je nutna minimaini doba odvétrani mezi vrstvami.
o Prelakovatelny sdm sebou po plném cyklu susSeni, brouSeni je nutné po 24 hodinach pfi teploté 70
°F (20 °C).

Prestfiky panell pfipravkem Autocryl LV Plus R065.

Aplikujte barvu az do dosaZeni sytosti, druhou vrstvu lehce protahnéte za prvni vrstvu a zakryjte tak
vSechny Skrabance po brouSeni. Poté naneste tenkou vrstvu smési R065 Blender RTS na vybledlou oblast
drive aplikované barvy. Tim se barva rozpusti a vytvofi se lepSi pfechod z barvy do prestfiku.

Nechte jednu minutu odvétrat a poté aplikujte na cely panel jednu plnou vrstvu R065 Blender.

0 Pouzijte podobné tuzidlo / reduktor a akcelerator jako v dfive aplikované barvé.
0 Prestrky (bodové opravy a prestriky paneld), viz technicky list S8.01.01.

| Doba zpracovatelnosti |

Autocryl Plus LV Hardener -Autocryl Plus LV Thinner 2 hodiny pfi teploté 70 °F (20 °C)
Autocryl Plus LV Hardener -Autocryl Plus LV Thinner HT 2 hodiny pfi teploté 70 °F (20 °C)
Autocryl Plus LV Hardener- Autocryl Plus LV Accelerator 1 hodina pfi teploté 70 °F (20 °C)

| Sila vrstvy |
PFi pouziti doporu¢ené aplikace; 1,8-2,6 mil (45—65 um)

e —
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Autocryl Plus LV

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

| Doby schnuti |

Pred pfemisténim automobilu do suSarny (kabiny) pfedehfaté na 140 °F (60 °C) nechte 5 minut odvétrat pfi
teploté 70 °F (20 °C). VSechny doby schnuti se vztahuji ke standardni aplikaci a teploté objektu.
Zvazte dobu potrfebnou pro dosazeni teploty 140 °F (60 °C) u objektu a vzduchu ve stfikaci kabiné.

Autocryl Plus LV Autocryl Plus LV Autocryl Plus LV
Accelerator Redidlo Thinner HT
N -
20 °F Bezprasny 1 %4 hodiny 1 % hodiny 6 hodin
20 °C 4
(20°C) | Suché pro 3 1 hodiny 5 hodin 16 hodin
manipulaci
BezprasSny 10 minut 15 minut 25 minut
140 °F (60
OC z
) Suche pro 20 minut 30 minut 40 minut
manipulaci

Suché pro manipulaci pfiblizné po 10 minutéch.

Pred infratervenym suSenim nechte 5 minut odvétrat.

Panel nesmi pfi suSeni dosahnout teploty nad 212 °F (100 °C).
Dalsi informace o infraderveném suseni; viz technicky list $9.01.01

| Lestitelnost |

Prach a drobné poSkozeni Ize vylestit po dosaZeni stanoveného ¢asu vysouSeni vzduchem nebo po
uplném vysusSeni pfi teploté objektu 140 °F (60 °C) a po nasledném ochlazeni objektu na teplotu okoli.
g-’ Castice prachu peglivé obruste a obnovte povrch podle doporugeni pro lesténi.
N/ Prblizné 1 hodinu po vychladnuti na teplotu okoli pfipraveno k lesténi.

| VyuZiti materidlu

PFi pouziti doporucené aplikace je teoreticka spotfeba materidlu + 64,5 sq.ft./litr (6 m?/litr) smési RTS.

Praktické vyuZiti materialu zavisi na mnoha faktorech, tj. tvaru pfedmétu, drsnosti povrchu, aplikacnich
technikach, tlaku a okolnostech aplikace.

| Cisténi zafFizeni |

Rozpoustédla Sikkens nebo CistiCe pistoli na bazi rozpoustédel

AkzoNobel
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Autocryl Plus LV

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

| Tékavé organické latky (VOC) |

Limitni hodnota EU pro tento produkt (kategorie produktu: 1IB. d) ve formé pfipravené k pouziti je max. 420
g/litr VOC. Obsah VOC v tomto vyrobku ve formé pfipravené k pouZiti je max. 420 g/litr.

[ Skladovani vyrobka |

Skladovatelnost produktu je stanovena pro skladovani neotevienych produktt pfi teploté 70 °F (20 °C).
Vyhnéte se velkym vykyvim teploty.
0 Udaje o skladovatelnosti produktu viz technicky list S9.01.02

Akzo Nobel Car Refinish bv.
Adresa: Rijksstraatweg 31, PO Box 3, 2170 BA Sassenheim
Tel.: +31(0)71308-6944

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

DULEZITE UPOZORNENI Informace v tomto datovém listu nelze povazovat za vy&erpavajici a jsou zaloZeny na souéasném stavu nasich znalosti a na
souéasnych pravnich predpisech: jakakoli osoba, ktera produkt pouZiva pro jiny Ucel, nez ktery je vyslovné doporuceny v technickém datovém listu, bez
predchoziho ziskani pisemného potvrzeni od nas ohledné vhodnosti vyrobku pro zamysleny G¢el, €ini tak na své viastni riziko. UzZivatel je vzdy zodpovédny za
to, aby podnikl vSechny nezbytné kroky pro splnéni poZzadavku stanovenych mistnimi pfedpisy a legislativou. Vzdy si pre¢téte materialovy list a technicky list
pro dany vyrobek, je-li k dispozici. VSechna doporuéenti, ktera davame, nebo jakékoli prohlaSeni o vyrobku (at v tomto datovém listu nebo jinde) jsou podle
nasich nejlepSich znalosti spravnd, ale nemame kontrolu nad kvalitou nebo podminkami podkladu a nad mnoha dal§imi faktory, které ovliviuji pouziti a
aplikaci tohoto produktu. Proto, pokud specificky pisemné nepotvrdime néco jiného, nepfijimame jakoukoli odpovédnost za vykonnost vyrobku nebo za
jakoukoli ztratu ¢€i Skodu vyplyvajici z pouziti vyrobku. VSechny dodavané vyrobky a uvedend technicka doporuceni podléhaji nasSim standardnim prodejnim
podminkam. Méli byste si vyzadat kopii tohoto dokumentu a peclivé jej prostudovat. Informace obsazené v tomto datovém listu podléhaji ¢as od ¢asu zménam
na zékladé zku3enosti a nasi strategie neustalého vyvoje. UZivatel je odpovédny za to, Ze si pfed pouzitim produktu ovéfi aktualnost tohoto datového listu.

Nézvy znacek uvedené v tomto datovém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované spole¢nosti Akzo Nobel.
Reditelstvi

Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, Nizozemsko. www.sikkenscr.com
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