_ Ficha Técnica 2.4.4 Iberia

Priméario de Aderéncia

@
sikkens SR

2K Plastic Primer

APENAS PARA UTILIZACAO PROFISSIONAL

| Descricéo

Primario de dois componentes para pegas plasticas utilizadas na actualidade pela industria automével, excepto pecas
macias de poliuretano .

5 2K Plastic Primer

1 2K Plastic Primer Hardener

2  Autoclear LV Superior Reducer Medium /
Plus Reducers

Utilizar régua Sikkens
# 23 Violeta
Tenha em conta as diferentes proporg6es da régua.
Pistola: Presséo aplicacgao:
>] 1,2-1,5 mm 1,7-2,2 bar em entrada pistola
HVLP max. 0,6-0,7 bar en cabeg
2 x 1 deméo
=~
hhz Tempo de evaporacao: Repintavel depois de:
5-10 minutos a 20° C 30 minutos a 20° C
Repintavel em 24 horas a 20° C
:EJE? Repintavel com todos os produtos de acabamento Sikkens

= | Ultilizar protecéo respiratoria adequada

5 Akzo Nobel Car Refinishes recomenda a utilizacdo de mascara de ar fresco
<&

Ler completamente esta Folha Técnica para informacao detalhada do produto.
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2K Plastic Primer

APENAS PARA UTILIZACAO PROFISSIONAL

Descrigcao

Imprimacao de dois componentes para pegas plasticas utilizadas na actualidade pela industria de automocéo, excepto
pecas blandas de poliuretano.

Substratos sobre os quais pode aplicar-se

Todas as pecas termoplasticas do automavil disponiveis até a data, com a excepg¢éo de pecas
termopléasticas de poliuretano blandas. Para estas pegas, usar Plastoflex Primer.

Nao aplicar 2K Plastic Primer a pegas termoplasticas que tenham sido tratadas préviamente com
qualquer imprimagao OEM.

Se devera realizar uma boa preparacao dos termoplasticos fabricados com polipropileno (PP) ou
polietileno (PE) para obter uns resultados 6ptimos.

Produtos e aditivos

Endurecedores

Reducers

2K Plastic Primer
2K Plastic Primer Hardener

Autoclear LV Superior Reducer Medium
Plus Reducers

Materiais basicos

2K Plastic Primer: resinas epoxi
2K Plastic Primer Hardener: resinas amina

Preparacdo da superficie

Limpeza de superficies: eliminar qualquer contaminacao da superficie antes de lixar utilizando o
limpador/desengordurante adequado.

Utilizar desengordurantes de superficies termoplasticas especiais como M700 ou Anti Static
Degreaser.

Limpar préviamente a superficie com agua quente e detergente. De seguida, aclarar bem com agua
limpa.

Partes termoplasticas virgens (sem pré-tratamento)

Matizar bem toda a superficie a pintar com Sikkens Plastic Prep em combinagdo com agua.
Utilizar 3M esponja VFN (purpura) e 3M UFN (cinzenta) para partes termoplasticos flexiveis / macias,
depois aclarar bem com agua limpa

Consultar Informacgéo Técnica TDS S8.06.03a-b para informar-se dos processos de preparagao
especificos e de preparagdo detalhada de superficies,

Pintura partes termoplasticos

Lixagem; final em seco : P220-P320
Para parches lixar a area adjacente com P400

Limpeza de superficies: eliminar qualquer contaminacgao da superficie antes de aplicar o 2K Plastic
Primer utilizando o limpador/desengordurante adequado.

Ex. Se existir betume a descoberto, evitar que entre em contacto com a agua (por ex.:
desengordurante base agua).
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| Remover antes de usar |

’ Remover a fundo o 2K Plastic Primer.

=

[ Tinta

Caso seja necessario, pode pintar o 2K Plastic Primer com um maximo de 10 partes por volume de
téners Autocryl Plus LV MM.

| Preparagéio da mistura

5 2K Plastic Primer
1 2K Plastic Primer Hardener
2 Plus Reducer

| Viscosidade

15-17 segundos — Copa DIN 4 a 20° C.

| Pistola / presséo aplicacéo

Pistola Pico de fluido Presséao aplicacao
}l Gravidade 1,2-1,5mm 1,7-2,2 bar entrada de pistola
HVLP max. 0,6-0.7 bar em cabeca

| Vida da mistura

8 horas a 20° C.

[ Método de aplicagéo

Aplicar duas deméaos molhadas.

Deixar evaporar entre demaos até que a superficie esteja mate. Nao tente acelerar a secagem com ar. O
tempo de evaporacao entre demaos dependera da temperatura ambiente, da espessura da demao e do
fluxo de ar.

A4

| Espessura |

Com o método de aplicagdo recomendado: 20-30 pm.
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| Tempo de evaporagéo |

Deixar um tempo minimo de evaporagao entre demaos de entre 5 e 10 minutos a 20° C.
Deixar um tempo minimo de evaporagao de 30 minutos a 20° C antes de aplicar a monodemao final.

Aplicar o acabamento antes de 24 horas a 20° C.
No caso de ultrapassar este tempo, matizar a superficie com papel de lixa P500 seco ou P1000 molhado
ou 3M UFN (cinzento) antes da aplicacdo de aparelho ou acabamento

| Correccédo de Mogas |

Para defeitos menores (por ex.: poeiras), pode matizar o 2K Plastic Primer com papel de lixa P500 seco ou
P1000 molhado. Se devera lixar a fundo depois de um tempo de secagem superior a 4 horas

| Repintavel com:

Todos os acabamentos monodemao Sikkens

[ Rendimento

Seguindo o método de aplicacdo recomendado, o rendimento teérico é de + 19 m*/l mistura pronta a usar.

O rendimento practico depende de vérios factores, como por exemplo forma do objecto, rugosidade da
superficie, método e circunstancia de aplicacao, etc.

| Limpeza do equipamento

Limpadores de pistolas base dissolvente ou dissolventes Sikkens

[ vocC
2004/4211B(c)(780)641
O contetido em VOC deste produto (categoria:lIB.c) na forma pronta a usar € de: 780 g/litro em VOC.
O contetido em VOC deste produto na sua versado pronta a usar € de 641 g/litro.

| Armazenamento

A caducidade do produto faz referéncia a embalgens fechadas a 20° C.
Evitar o maximo possivel variagdes importantes de temperatura.
Caducidade. Consultar Informacéo Técnica TDS S9.02.01

Akzo Nobel Tintas para Automoveis, Lda
Morada: Carregado Park, Nucleo Empresarial, Fracgdo Q, Quinta do Peixoto, Lugar da Torre

| APENAS PARA UTILIZAGAO PROFISSIONAL |
NOTA IMPORTANTE A informagéo desta folha de dados ndo pretende ser exaustiva e esta baseada no estado actual dos nossos conhecimentos e nas leis vigentes: qualquer
pessoa que utilize o produto para qualquer outro fim que néo o especificamente recomendado na folha técnica, sem primeiro obter a nossa confirmagao escrita da idoneidade
para o proposito pretendido, ficara por sua propria conta e risco. E sempre da responsabilidade do utilizador seguir todos os passos necessarios para cumprir com toda a série
de demandas das leis locais e legislagdo. Ler sempre a folha de dados de seguranca e a folha técnica de dados para este produto, se estiverem disponiveis. Todo conselho que
damos ou qualquer afirmagao feita acerca do produto por nés (tanto nesta folha técnica ou em qualquer outro lugar) esté correcta segundo nossos melhores conhecimentos,
mas ndo temos nenhum controle sobre a qualidade ou o estado do substrato nem de muitos outros factores que afectam a utilizagéo e aplicagdo do produto. Por conseguinte, a
menos que especificamente o acordemos por escrito ou de outro modo, ndo aceitamos nenhuma responsabilidade em todo o que seja relacionado com as prestagdes técnicas do
produto ou por qualquer perda ou dano que provém da utilizacédo do produto. Todos os produtos fornecidos e os conselhos técnicos dados estdo sujeitos aos nossos prazos de
tempo normais e condigdes de venda. Deverd solicitar uma cdpia deste documento e revé-lo cuidadosamente. A informacéo contida nesta folha técnica esté sujeita a
modificacdes de quando em quando a luz da nossa experiéncia e da nossa politica de continuo desenvolvimento. E da responsabilidade do utilizador verificar que esta folha
técnica estd actual antes de usar o produto.
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As marcas de fabrica mencionadas nesta folha técnica séo marcas registradas ou licenciatarias de Akzo Nobel.
Escritério Central
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkenscr.com

4

5/5 AkzoNobel



http://www.sikkenscr.com/

	Repintável com todos os produtos de acabamento Sikkens
	Rendimento

