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KIZAROLAG SZAKUZEMI FELHASZNALASRA!

| Leiras

I

Az Autowave 2.0 vizbazisu, kivalo fedéképesseég, jol szorhatd bazisfesték, a szolid, fémhatasu és gyéngyhaz szinii eredeti gyari
bevonatok javitasahoz. A kils6 hatasok védelme érdekében az Autowave festéket Sikkens lakkréteggel kell bevonni. Az
Autowave a legjobb valasztas a tOkéletes szinpontossag eléréséhez.

Hasznalat elétt finoman razzuk meg a dobozt.

100 Autowave 2.0 szolid szinek 100 Autowave 2.0 metal szinek

0-10 Activator WB 10-20 Activator WB

Hasznaljunk keverdlécet.

14 e

Szoropisztoly beallitas: Szoérasi nyomas:
1.3-1.4 mm 1.7-2.2 bar alevegs bemenetnél
HVLP max 0.6-0.7 bar a fuvokafejnél

Metal szinek alkalmazasa: Sima szinek alkalmazasa:

Zart nedves réteg — Konnyl nedves réteg — Ejt6 réteg 2 x 1réteg

A rétegek kozott: A lakkréteg alkalmazasa el6tt:

Mig teljesen mattra nem szarad Mig teljesen mattra nem szarad

A lakkréteg alkalmazasa
Lasd a lakk miszaki adatlapjat.

Hasznaljon megfelel6 Iégzésvédelmi eszkozt!
Az AkzoNobel Car Refinishes frisslevegés maszk hasznalatat javasolja.

Részletes termékinformaciét a Miiszaki adatlapban olvashat.
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KIZAROLAG SZAKUZEMI FELHASZNALASRA!

| Leiras |
Az Autowave 2.0 vizbazisu, kivalé fedbképességl, jol szorhatd bazisfesték, a szolid, fémhatasu és gyéngyhaz szini eredeti gyari
bevonatok javitasahoz. A kils6 hatasok védelme érdekében az Autowave festéket Sikkens lakkréteggel kell bevonni. Az
Autowave a legjobb vélasztas a tOkéletes szinpontossag eléréséhez.

|_Megfelels feliiletek |

Minden eredeti gyari bevonat.

Minden jelenleg forgalomban 1évd Sikkens el6készité termék a Washprimerek kivételével.

Megjegyzés:

Minden Autowave SEC (kilonleges hatasu) szint — a SEC2322 kivételével — fekete alafujo rétegre: Colorbuild Black,
Colorbuild Plus Black, Autowave fekete, vagy teljesen atszaritott 2K szolid fed&festékre alkalmazzunk.

Az Autowave SEC2322-t (NIS AV2) a NIS1052 szinre alkalmazzuk.

gok |

Termék: Autowave MM 2.0 szinek
Autowave RM SEC szinek

Activator: Activator WB, a vizbazisu bazisfesték aktivatora minden méretl javitashoz standard alkalmazasi kérilmények
kozott, kb. 25°C, vagy annal magasabb hémérsékleten, 10%- 80% relativ paratartalom esetén.
Acitvator WB HT: 40 °C -nal melegebb iddjaras esetén, ha a relativ paratartalom 10% ala csokken.

Adalékanyagok: Autowave Additive LP,az Autowave fémhatasu szinek fazékidejét noveli.
Activator WB HT/LH
Autowave Separator
Autowave Guncleaner
Autowave Hardener (Mlszaki adatlap S5.01.02)
A mianyag elemeken torténd alkalmazashoz nincs sziikség kilén adalékanyagra.

| Alapanyagok |

Vizbazisu akril diszperzio.

Végs6 csiszolasi [épés P500
o A kezd6 csiszolast végezhetjik durvabb szemcsével: P360 - P400.
o Acsiszolasi Iépések kozott max. 100, vagy anndl kisebb kilénbséget hagyjunk.
o Arészletesebb fellilet el6készitéshez lasd a Miiszaki adatlapot S8.06.02.

Végsd csiszolasi Iépés P1000
o A kezd6 csiszolast végezhetjiik durvabb szemcsével: P600 - P800
o Acsiszolasi lépések k6zdtt max. 100, vagy annal kisebb kildnbséget hagyjunk.
o A részletesebb fellilet el6készitéshez lasd a Miszaki adatlapot S8.06.02.

A Dbazisfesték felhordasa elétt a fellletet a megfeleld felllet tisztitoval toréljuk at, hogy minden
szennyez&dést eltavolitsunk.
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A szinkeverés el6tt parszor razzuk meg az Autowave dobozt, hogy a megfeleld viszkozitast elérjuk. Az
Autowave MM 800 fémhatasu keverészineket az els6é hasznalat el6tt alaposan keverijik fel, majd ugyanugy razzuk
meg a dobozt parszor, mint a tdbbi keverdszin esetében.

X)

Az Autowave MM keverdszineket keverjik meg a receptura kikeverése utan.

r*
P
L

Minden Autowave szinhez adjunk 10-20 rész Activator WB-t, mint standard keverési arany.
o Felh8sddésre hajlamos fémhatasu szineknél, a jobb beolvasztas és szemcsekontroll esetében
adjunk a festékhez 20-30 rész Activator WB-t.
o Ajobb fed6képesség eléréséhez adjunk maximum 20 rész Activator WB- t az Autowave 2.0 sima
szinekhez.

Klima korilmények: alacsony paratartalom (<10%)
Metal és _gydnagy szinek: Adjunk max. 30 rész Activator WB-t az Autowave metal szinekhez az optimalis
szérhatdsag, terulés és részecske kontroll érdekében.

*Ha a hémérséklet 40°C folé emelkedik és a relativ paratartalom 10% ala esik, keverjink Activator WB HT-t az Autowave
metal és gydngy szinekhe.

Klima korilmények: magas paratartalom (>80%)
3] & 0 inek: Adjunk min. 10 rész Activator WB-t az Autowave 2.0 metal szinekhez.
Szolid szinek: Az Autowave sima szinekhez minimalis mennyiségi Activator WB-t (0-10 parts) adhatunk.

A pontos keverés érdekében hasznaljuk a 14 sz. keverélécet (kék), vagy a mérlegen hasznaljunk az Addit funkciot.
Szinkeverés receptura nélkil:

Ha az Autowave 2.0 metal szint receptura nélkul keverjuk, fontos, hogy elég MM600 keverdszint tegylink
bele: 60 egység MM800 keverészinhez ajdunk 40 rész MM600 —ot.

| Fontos informacio |

Szlirés:

Az optimalis szlirés érdekében vizbazisu festékhez alkalmas sz(ir6t hasznaljunk. Mérete: 125um.
Alkalmazas:

Fekete alafujé réteg esetén (pl. kildnleges hatasu szinek), hasznaljunk mélyfeketét MM400 RTS
Oldoszerek:

Kertljuk a vizbazisu termékek érintkezését barmilyen oldészerrel.

| Viszkozitas

20-30 masodperc 4-es Din csészén 20°C-on.
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| Szérépisztoly beallitas / szérasi nyomas |
Szoéropisztoly: Fuvokameéret: Szérasi nyomas:
Ejt6 tartaly 28°C alatt: 1.2 - 1.3 mm 1.7-2.2 bar a levegd bemenetnél
}’ 28°C folott: 1.3 - 1.4 mm HVLP max 0.6-0.7 bar a favokanal
[ Fazékidé 1
Minden Autowave 2.0 szin: 3 hoénap 20°C-on.

4/6

Szold szinek:

Hordjunk fel 2 egyedi réteget, vagy tobbet a megfelel6 fedés eléréseéig. *A szikkadasi idét gyorsithatjuk a levegd
mozgatasaval, vagy a hémérséklet emelésével, hogy a bazisfesték teljesen mattra szaradjon. Ha sziikséges,
hagyjuk a feluletet lehdlni. Az MM 245 tiszta szinként alkalmazhato 2 egyedi rétegben, a rétegek k6zott
szikkadasi idével és alkalmazhato6 2 konny(i ,nedves a nedvesen” réteggel.

Forszirozott szaritdshoz hasznaljunk leveg6fujo pisztolyt, tartsuk min. 1 méterre a fellilett6l.

* A szaradas minimum 15 perc (max. 24 ¢ra) legyen 25°C —on a lakkréteg alkalmazasa el6tt.

Metal / Gyéngyhaz /SEC szinek::

Hordjunk fel egy zart nedves réteget, majd ezt kovetéen egy kdzepes réteget. * A szikkadasi id6ét gyorsithatjuk a
levegd mozgatasaval, vagy a hémérséklet emelésével, hogy a bazisfesték teljesen mattra szaradjon. Ha
szlikséges, hagyjuk a felliletet lehiini.

Az optimalis részecske elrendezédés érdekében hordjunk fel egy ejt6 réteget. Csokkentsiik a nyomast 1-1,5
barra a pisztoly bemeneténél és hordjuk fel az ejtd réteget teljesen meghuzott ravasszal, néveljik a szoérasi
tavolsagot kb. 30 cm-re.

* A szaradas minimum 15 perc (max. 24 éra) legyen 25°C —on a lakkréteg alkalmazasa elétt.

Pontjavitas

Pontjavitas végzésénél alacsonyabb nyomassal dolgozzunk és vékony rétegeket alkalmazzunk, amig a fedést el
nem érjuk.

A rétege kodzott hagyjuk mattra szaradni, miel6tt atkddolink az éleken tul. fémhatasu szinek esetén, hordjuk fel egy
ejté réteget, ha sziikséges noveljik a szoéras tavolsagat.

Jol fedd szinek esetén a szin attetsz8ségét novelhetjiik, ha a készre kevert szinhez bekevert MM 666 —ot

adunk.

A motorhazteté alatt
A motorhaztet alatti alkalmazashoz adjunk 10% Autowave Hardener-t az Autowave 2.0
szinhez, Lakkréteg felhorddsa nem sziikséges
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| Az Autowave szaradasa és a leveqé mozgasanak gyorsitisa |

Az Autowave szikkadasi és szaradasi idejét befolyasolja a paratartalom és a levegé mozgasa. Az id6t lerdvidithetjiik, ha a fellilet
folétt min. 1 méterrel meggyorsitjuk a levegd mozgasat.

Ha a h6mérséklet emelésével szaritunk, hagyjuk a kérnyezd hdmérsékletre hilni a felliletet, miel6tt a festéket, vagy lakkot
felhordjuk.

| Rétegvastagsag |

A javasolt alkalmazasnal Autowave szolid, metal és gydngyhatasu szinek: 12-25 ym. A Az
Autowave 6ssz rétegvastagsaga nem érheti el a 30pum.

| Maszkolas |

Az Autowave sima, fémhatasu és gydngyhazhatasu szinek maszkolhatok 20 perc 25°C-on t6rténd szaradas utan.
o A hémérséklet emelése és a levegd mozgasanak gyorsitasa elésegiti a maszkolast.
o Maszkolas elétt hagyjuk a fellletet a kdrnyezé hémeérsékletre hiini.

| Az élek eltavolitasa 1|

Hagyjuk a festéket 25°C-on legalabb 20 percig szikkadni, majd utana a sérdlt részt P800-as papirral csiszoljuk at. Az Autowave
alkalmazasa el6tt alaposan tisztitsuk meg a felliletet a csiszolasi maradvanyoktol.

| Atfedhetéség |

Minden Sikkens (VOC megfeleld) lakkal,
kivéve az Autoclear, Autoclear I, Autocear LV Supreme, MS Clearcoat.

[Atfedhetéségi idé ]

A lakkréteg alkalmazasa elétt:
Minimum 15 perc 25°C-on.
Maximum 24 éra 25°C-on.

A fenti id6k elteltével, csiszoljuk at a fellletet és hordjunk fel egy Gjabb réteget.

|_Kiadossag |

A javasolt alkalmazas esetében az elméleti fedbképesség * 8-14 m?/liter készre kevert anyag.

A gyakorlati fed6képességet sok tényezd befolyasolja, pl. a felllet alakja, durvasaga, az alkalmazas technikaja és
kértulményei.
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| A berendezés tisztitasa 1

Hasznalat utan alaposan tisztitsuk meg a szérdpisztolyt Autowave Guncleaner pisztolymoso

folyadékkal. Az Autowave felhordésa el6tt Oblitsiik at a szérdpisztolyt Activator WB — vel.

o Ne hasznaljunk semmilyen helyettesitd higitét, amig a beszaradt Autowave mardvanyokat el nem tavolitottuk.
o Ne aztassuk a szordpisztolyt hosszabb ideig sem Autowave Guncleaner-ben sem Activator WB-ben.

| Karos anyag kibocsaijtas (VOC) ]

2004/42/11b(d)(420)413
Az EU szabalyozasa szerint, az ebbe a kategdriaba tartozé termékek hatarértéke (IIB. d termék kategoria) felhasznalasra
kész allapotban max. 420 g/liter VOC. A termék karos anyag kibocsatasa felhasznalasra kész allapotban max. 413 glliter.

| Tarolas |
A termék tarolasa bontatlan doboz esetén, 20°C-os hémérsékleten értendd.
Kertljuk a nagy h6meérsékletingadozast.

o Az optimalis eredmény érdekében a bontatlan dobozt felhordasi hémeérsékleten taroljuk.

o A maximum szallitasi és tarolasi hémérséklet 3°C-35°C kdzott legyen.

o A fagy zselésedést/csomodsodast okoz az Autowave keverészinekben, aminek kdvetkeztében

a termék hasznalhatatlanna valik.

Tovabbi informaciét a TIS S9.01.02 sz. Miszaki adatlapban olvashat.

Forgalmazé: AUTONET Import Magyarorszag Kft.
Cim: 2120 Dunakeszi Pallag u. 43.
Tel.: (27) 548 216, (27) 548 217 vagy (20) 851 6150, fax: (27) 548 218

AkzoNobel Car Refinish bv..
Address: Rijksstraatweg 31, PO Box 3, 2170 BA Sassenheim Tel:
+31(0)71308-6944

KIZAROLAG SZAKUZEMI FELHASZNALASRA!

FONTOS! A jelen adatlapban megadott informacié nem tekinthetd minden koriilményre kiterjedének. Amennyiben valaki az itt meghatarozottaktol
eltér6 médon hasznalja fel a terméket, anélkil, hogy erre télink el6zetes jévahagyast kap, az sajat kockazatara teszi mindezt. Mindenféle
garanciat (ha van), ill. az értékesités erre vonatkozo el6irasait a Nemzetkozi Uzletpolitikai Szabalyzata tartalmazza, amelynek egy példanyat
kérés esetén biztositani tudjuk. Arra térekszlnk, hogy a termékkel kapcsolatos minden tanacsunk a Mlszaki Adatlapban (vagy mashol) helyes
legyen, azonban nem tudjuk ellendrizni a kezelendé fellilet minéségét, vagy a termék felhordasat és felhasznalasat befolyasolé szamos tényezét.
Ezért - ha csak irdsban nem egyeziink bele - semmilyen felel6sséget nem vallalunk, sem a termék minéségével kapcsolatban, sem barmilyen
anyagi veszteségért vagy karosodasért (kivéve a hanyagsagunk miatt eléforduld személyi sériilést vagy halalesetet), amely a termék
felhasznalasaval kapcsolatosan kévetkezik be. A jelen adatlapban szerepld informaciét tapasztalataink és folyamatos termékfejlesztésink
kovetkeztében, id6rél idére médositjuk. A felhasznalé feleléssége ellendrizni azt, hogy a legfrissebb adatlapot olvassa el a termék alkalmazasa
elétt. A jelen kiadvanyban szerepl6 terméknevek az AkzoNobel védjegyei, vagy annak engedélyéhez kotottek.

Székhely: AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkenscr.com
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