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Primer / Surfacer

AKZO NOBEL

sikkens Colorbuild Plus™

SZAKUZEMI HASZNALATRA

[ Leiras |

A Colorbuild hat szines alapozobdl allé termék, amelyek megfelel6 kombinacioju keverésével a legnépszeriibb fedébevonat
szinekhez legkdzelebb allé szin érhetd el. Az alkalmazott keverési arany fliggvényében, a Colorbuild felhasznalhatd
csiszolasos és nem csiszolasos (nedves a nedvesen) eljarasoknal fellletképzé alapozoként.

Csiszolo6 alkalmazas - Sanding

3  Colorbuild Plus
|:||]|:| 1 Colorbuild Plus Hardener Sanding (edzé)
+10% Colorbuild Plus Activator Sanding

Hasznaljon Sikkens keverdlécet
Nr. 9 Szirke

Szoropisztoly beallitas: Szdérasi nyomas:
1.5-2.0 mm 1.7-2.2 bar a bejové levegsnél

HVLP max 0.6-0.7 bar at the air cap
a 2-3 x 1 réteg
)

2 2 2 Rétegek kozott: Hbékezelés elbtt:
I 1 4-6 perc 20°C fokon 5 perc 20°C fokon

1 %2 6ra 20°C 30 perc 60°C fokon
3 réteg felhordasa

Befejezs csiszolasi Iépés: P500
Lasd a TDS S8.06.01 miiszaki adatlapot

Atfedheté minden Sikkens fedébevonattal

J

Megfelel6 légzbszervi védbberendezés hasznalata ajanlott
Az Akzo Nobel Car Refinishes Kft. a frissleveg8s véddberendezés hasznalatat ajanlja

Részletes termékleirasért olvassa el a teljes adatlapot
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AKZO NOBEL

sikkens Colorbuild Plus™

SZAKUZEMI HASZNALATRA

[ Leiras |

A Colorbuild hat szines alapozdébdl allé termék, amelyek megfeleld kombinacidju keverésével a legnépszeriibb fedébevonat
szinekhez legkdzelebb allé szin érhetd el. Az alkalmazott keverési arany fliggvényében, a Colorbuild felhasznalhaté
csiszolasos és nem csiszolasos (nedves a nedvesen) eljarasoknal felliletképz6 alapozoként.

Nedves a nedvesen - Wet on wet (Nem csiszolasos)

100 Colorbuild Plus
|:| DD 25 Colorbuild Plus Hardener Non Sanding
L 35 Colorbuild Plus Reducer Non Sanding

Hasznaljon Sikkens keverdélécet
Nr 5 Narancs

Szoropisztoly beallitas: Szorasi nyomas:
1.2-1.5 mm 1.7-2.2 bar a bejové levegs

1 réteg
Szikkadasi idé: Atfedhetd:
15 perc 20°C fokon 4 6ra 20°C fokon

Atfedheté minden Sikkens fedébevonattal

Megfelel6 légzbszervi védbberendezés hasznalata ajanlott
Az Akzo Nobel Car Refinishes Kft. a frisslevegds védéberendezés hasznalatat ajanlja

Részletes termékleirasért olvassa el a telje adatlapot
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[ Leiras

A Colorbuild hat szines alapozobdl allé termék, amelyek megfelelé6 kombinacioju keverésével a legnépszeriibb
fed6bevonat szinekhez legkdzelebb allé szin érhetd el. Az alkalmazott keverési arany fliggvényében, a Colorbuild
felhasznalhato csiszolasos és nem csiszolasos (nedves a nedvesen) eljarasoknal feliletképzé alapozdként.

| Megfelels feliiletek

Meglévd bevonatok Uvegszalas Polyészter lemezek (GRP)
Acél Polyészter mélyedés tapaszok

Aluminium Sikkens Polysurfacer

Galvanizalt acél Primer Surfacer EPII (fellletképz6 alapozo)
OEM gyari elektrosztatikus bevonat Sikkens Washprimers

A ColorbuildPlus megfeleld tapadast biztosit kbzvetleniil csupasz acélfellileten térténé alkalmazaskor is,
azonban, ha olyan rendszerekkel egyiitt alkalmazzuk, amelyeknek meg kell felelniiik a legmagasabb
kévetelményeknek is, akkor Colorbuild Plus-ot Sikkens Washprimer termékre kell felvinni.

Legalabb 15 perc szikkadasi id6t kell hagyni 20°C fokon a Washprimer felhordasat kévetéen

A Colorbuild alkalmazhaté olyan miianyag elemeken is, amelyeket el6z6leg;
Plastoflex Primer vagy 2K Plastic Primer termékkel vontak be.

*Colorbuild Plus alkalmazhato kézvetlen, eddig kezeletlen, sziiz mianyagq feliileten, mint alapozé nedves
— a nedvesen (nem csiszolasos) eljarassal, de csak ha megfeleléen el6 van készitve:, egyszer Colorbuild
Plus Plastic Additive alkalmazéasa, semmilyen mas egyéb miianyag tapadast seqité alkalmazasa
sziikségtelen. Lasd TDS.S8.06.3c.

| Termék és adalékok

Termékek Colorbuild Plus; Fehér-Fekete-Piros-Kék-Z6ld-Sarga

Edzdék Colorbuild Plus Hardener Sanding (csiszolasso)
Colorbuild Plus Hardener Non Sanding (nem csiszolasos)

Aktivator Colorbuild Plus Activator Sanding Extra Fast; spot javitasokhoz és alacsony alkalmazasi h6mérséklet
esetén.
Colorbuild Plus Activator Sanding Fast; spot és panel javitasok esetében.
Colorbuild Plus Activator Sanding Slow; atlagos alkalmazas nagyobb fellileteke esetén és magas
hémérsékletnél

Higito Colorbuild Plus Reducer Non Sanding; nem csiszolasos / nedves — a nedvesen eljarasnal.

Adalékok Elast-O-Actif; a Colorbuild Plus rugalmassa tételéhez, miianyag fellileteken torténd alkalmazas esetén.
Lasd S8.06.03c
Colorbuild Plus Plastic Additive; ; a Colorbuild Plus rugalmassa tételéhez, miianyag fellleteken torténé
alkalmazas esetén, nem csiszolasos eljaras esetén (nedves — a nedvesen). See S8.06.03c

| Alapanyagok |

Colorbuild Plus: Acryl és polyészter gyantak
Colorbuild Plus Hardeners (edz6k): Polyizocianat gyantak
Colorbuild Plus Aktivatorok, Csiszolasos: Activalt oldoszerek
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[ Feliilet elékészités |

Fellilet megtisztitasa; minden fellleti szennyez6dés eltavolitandé csiszolas elétt megfelel fellilettisztitoval.
A fellilet elbtisztitandé meleg vizzel és tisztitészerrel, majd alaposan le6blitendé tiszta vizzel.

Sanding; final dry sanding steps; P220 - P320

Kozvetlenlil alkalmazhaté nem csiszolt, megfeleléen tisztitott és zsirtalanitott merev OEM (gyari)
elektrosztatikus bevonattal ellatott elemeken.

Sikkens polyészter mélyedéstapaszok és Polysurfacer; P180 - P220 el6készitéssel
Finom-élcsiszolas pontjavitasokhoz, a kulsé terilet el6készitése P400-zal

Részletes feliiletel6készitési leirast lasd TDS S8.06.02

Fellilet megtisztitasa; minden fellleti szennyez6dés eltavolitandé a Colorbuild alkalmazasa el6tt megfelelé
felllettisztitoval. Ahol a mélyedéstapasz lathaté viz alkalmazasa tilos (pl. vizbazisu zsirtalanitéé).

| Hasznalat elétt felkeverendé |

Osszekeverés elétt minden Colorbuild szin egyenként is alaposan felkeverends.
‘ Figyelmeztetés: Colorbuild Plus Plastic Additive-nek a kever6gépen van a helye, igy folymatos keverés alatt
van.
[ Keverés |

A Fekete és a Fehér kivételével, a Colorbuild szineket minden esetben a keverési képletek szerint kell
Osszekeverni a kivant szin, rétegvastagsag és fedés elérése érdekében, az edz6, az activator és a higitd
hozzaadasa elétt. Colorbuild Plus Fekete és Fehér minden keverési aranyban hasznalhatd, lasd az alabbi
Gyors-keverési tablazatot

Black - White
0:100 Fehér
: Vilagos Szirke
Kdzép vildgos szirke
Kdzépszirke
Kbzeép sotétszirke
: Sotét szurke
0:0 Fekete

SN

1
1
1:
2:
5
0

1

A Colorbuild Plus szinkeverékeket alaposan fel kell keverni a Colorbuild Plus Hardener (edz6) hozzaadasa
elétt.
Még egyszer alaposan felkeverendd aktivator, higité, vagy reducer hozzaadasa el6tt is.

| Motortér szinek |

Néhany auté motor terében matt bevonat talalhaté. Egyre tébb autdgyartd alkalmazza ezt a bevonatot, amit
motortér szinnek hivnak. A Colorbuild szinek alkalmasak az ilyen szinek imitélasara Autoclear LV Superior
D D Fast hozzaadasaval a megfeleld félfényi szint elérése érdekében.

70 Colorbuild Plus szin 100 Motortér Colorbuild keverékkel
30 Autoclear LV Superior Fast 25 Colorbuild Plus Hardener Non Sanding
35 Colorbuild Plus Reducer Non Sanding
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[ Keverés

Csiszolasos: Nem csiszol6 (nedves a nedvesen):

3 Colorbuild Plus 100 Colorbuild Plus

1 Colorbuild Plus Hardener Sanding 25  Colorbuild Plus Hardener Non Sanding
10%  Colorbuild Plus Activator Sanding 35 Colorbuild Plus Reducer Non Sanding

Miianyag elemeknél:
100 Colorbuild Plus
25  Colorbuild Plus Hardener Non Sanding
35 Colorbuild Plus Plastic Additive

[ Rugalmas elemek |

Csiszolasos: A megfelel6 szintig rugalmassa téve, a Colorbuild mianyag elemeken is alkalmazhaté. Minden
rugalmas miianyag elemet el6zetesen be kell vonni megfeleld mlianyag alapozéval (nyers mlanyag esetén)
vagy annak gyari elektrosztatikus bevonattal (OEM finish-el) kell rendelkeznie. Lasd TDS.S8.06.3c.

Nem csiszolasos (nedves a nedvesen): a Colorbuild Plus nyers miianyag felllletek esetén kdzvetlen
alkalmazhato6 nedves a nedvesen eljarassal, ha a felllet megfelel6en el lett készitve, rugalmasitashoz
Colorbuild Plus Plastic Additive hozzaadas sziiksédes, semmilyen mas miianyag bemaré / tapadast segit6
alapoz6 alkalmazasat nem igénylil. Lasd TDS.S8.06.3c.

| Szérépisztoly beallitas / szorasi nyomas |

>1

Szoropisztoly Fuvéka Méret Szérasi nyomas
Csiszolasos
Ejt6tartalyos 1.5-2.0 mm 1.7-2.2 bar a bejévé levegd

HVLP max 0.6-0.7 bar a levegdfuvokanal
Nedves a nedvesen
Ejt6tartalyos 1.2-1.5 mm 1.7-2.2 bar a bejové levegd
HVLP max 0.6-0.7 bar a levegéfuvokanal

A maximalis téltés érdekében névelni kell a fivoka méretet, és csbkkenteni a szérasi nyomast.

| Fazék- id6 |
Colorbuild Plus, Activator Sanding Extra Fast és Fast-el keverve 35 perc 20°C fokon
Colorbuild Plus, Activator Sanding Slow-al keverve 1 6ra 20°C fokon
Colorbuild Plus Nem csiszolasos (nedves a nedvesen): 35 perc 20°C fokon
| Felhordas |
Csiszolasos; Hordjon fel egy réteget a teljes csiszolt felliletre. Utana hordja fel a 2. és 3. réteget a
S kovetkez6 rétegeken bellil. Amennyiben egy teljes elem fényezése sziikséges, hordjon fel 2-3 réteget a

teljes elemre a kivant rétegvastagsag fliggvényében.

Minden réteg szamara természetes szikkadasi idét kell hagyni, amig a fellilet teliesen matta nem valik, ez
elbsegiti a jobb rétegképzbdést is. Levegls kényszerszaritas keriilendé.

A rétegek kézotti szikkadasi id6 fiigg a hémérséklettdl, a rétegvastagsagtol, és a levegbaramlastol.

A maximalis toltés érdekében névelni kell a fuvéka méretet, és csbkkenteni a szérasi nyomast.

Nedves a nedvesen (nem csiszolasos)
Hordjon fel egy teljes nedves réteget a teljes feliletre.
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| Rétegvastagsag |
Az ajanlott felhordas alkalmazasaval;
Csiszolasos (3 réteg); 120-130 uym
Nem csiszolasos /nedves a nedvesen (1 réteg); 25-30 ym

| Szaradasi id6 csiszolasos eljaras esetén |

1% éra 20°C fokon 30 perc 60°C fokon

A szaradasi id6 flgg az ajanlott felhordastodl, (3 réteg) és a targy hémérsékletétdl.

5 perc szikkadasi id6 sziikséges infravords szaritas el6tt.
Hoékezelés kdzben az elem hémérséklete nem haladhatja meg a 100°C fokot.
Tovabbi infravérés szaritasi informaciéért, lasd, a TDS S9.01.01

Szikkadasi id6 nedves a nedvesen (nem csiszold)

Legalabb 15 perc szikkadasi id6 sziikséges 20°C fokon a fedébevonat felhordasa el6tt.
21212 A feddbevonatot 4 6ran belll fel kell hordani 20°C fokos hémérséklet esetén.

Ha a max. id6hatart tallépjiik, érdesiteni kell a feliiletet P500 szaraz vagy P1000 nedves csiszolépapirral.

[ Feliileti szennyezédés eltavolitasa nedves a nedvesen (nem csiszold) |

A kisebb hibak (pl. por) esetén a Colorbuild szennyezédésmentessé teheté P500 szaraz vagy P1000 nedves
csiszolépapirral. 4 éranal hosszabb szaradasi id6 esetén alapos csiszolas szlikséges!

| Befejezé csiszolas |

Befejezd csiszolasi 1épés P500
0 Az elsé csiszolasi lépések durvabb szemcsemérettel is végrehajthatok; P360 - P400

0 Csiszolasi Iépések kbzott be kell tartani a maximum 100 szemcseméret ugrast, vagy annal
( ) kevesebbet a teljes csiszol6 eljaras alatt.
- 0 Részletes fellilet elb6készitési leirasért lasd TDS S8.06.02

i

Befejezd csiszolo lépés P1000
0 Az elsé csiszolasi lépések durvabb szemcsemérettel is végrehajthaték; P600 — P800
0 Csiszolasi lépések kbzott be kell tartani a maximum 200 szemcseméret ugrast, vagy annal
kevesebbet a teljes csiszol6 eljaras alatt.
0  Részletes fellilet el6készitési leirasért lasd TDS S8.06.02

¢

Felllet megtisztitasa; minden fellleti szennyez6dés eltavolitandé a fedébevonat felhordasa el6tt megfeleld
felUlettisztitoval

| Atfedhetd

All Sikkens topcoats
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| Elméleti kiadéssag

Az ajanlott felhordas alkalmazasaval az elméleti anyagfelhasznalas:
o * 8.9 m¥liter RTS (szérasra kész) anyag Colorbuild csiszolsos eljaras esetén.
o0 +13.9 m¥liter RTS (szorasra kész) anyag Colorbuild nedves a nedvesen (nem csiszolo).

A gyakorlati anyagfelhasznalas szamos tényezé fliiggvénye, pl. a targy alakja, a feliilet min6sége, a
felhordas technikaja, szérasi nyomas és az alkalmazas feltételei.

| Berendezések tisztitasa

Sikkens olddszerek vagy oldészerbazisu szoropisztoly-mosok.

[ voc

Az erre a termékre vonatkozo EU hatarérték (termékkategoria: 1IB. c) felhasznalasra kész allapotban max.
540 g/liter VOC. Ezen termék VOC tartalma szoérasra kész allapotban max. 540 g/liter.

| A termék tarolasa

A termék polcideje 20°C-on térténd zart allapotu tarolasra lett megallapitva.
A szélsGséges hdmérsékletingadozas kerllendd.
0 A termék polcidé adataiért lasd a TTDS S9.02.01

Akzo Nobel Car Refinish Kft.
Cim: Temesvar u. 19-21. Budapest 1116
Tel: +36(1)206-10-27

CSAK SZAKUZEMI FELHASZNALASRA

Fontos megjegyzés: A jelen adatlapban megadott informaciok nem tekinthet6k mindenre kiterjednek, és ha valaki az adatlapban meghatarozottaktol
eltér6 modon hasznalja fel a terméket, anélkiil, hogy errdl toliink eldzetes jovahagyast nem kap, az sajat kockazatara teszi mindezt. Mindenféle garanciat,
ha van, vagy az értékesités erre vonatkozé szabalyait az International Uzletpolitikai Szabalyzata tartalmazza, amelynek egy példanyat kérés esetén
biztositani tudjuk. Arra toreksziink, hogy a termékkel kapcsolatos minden tanacsunk (ebben az adatlapban, vagy mashol) helyes legyen, azonban nem
tudjuk ellendrizni a festendd feliilet mindségét, vagy a termék felhordasat és felhasznalasat befolyasold szamos tényez6t. Ezért, ha csak irdsban nem
egyeziink bele, semmilyen feleldsséget nem vallalunk sem a termék minéségével kapcsolatban, sem barmilyen anyagi veszteségért vagy karosodasért
(kivéve a hanyagsagunk miatt el6forduld halalesetet vagy személyi sériilést), amely a termék felhasznalasaval kapcsolatosan kovetkezik be. A jelen
adatlapban szerepld informéciot idérdl idére modositjuk tapasztalataink és folyamatos fejlesztésiink fényében.

A felhasznalo felel6ssége ellendrizni azt, hogy a legfrissebb adatlapot olvassa el a termék felhasznalasa el6tt.

A jelen kiadvanyban szerepl6 terméknevek az Akzo Nobel védjegyei, vagy annak engedélyéhez kotottek.

Székhely
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkenscr.com
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