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POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

| Popis

Autosurfacer HB je rychleschnouci dvousloZkovy silnovrstvy srovnavaci zakladovy natér pro systémy renovace automobil(.
Je vyvinut pro panelové a bodové opravy, kde je vyzadovana extrémné vysoka vrstva. Autosurfacer HB je k dispozici

pouze jako brusny srovnavaci natér.

Brusna aplikace

Autosurfacer HB
Hardener P25 / P35
Plus Reducers

It

Pouzijte méfici ty€inku Sikkens

23 Fialova

Nastaveni stfikaci pistole:
1,8-2,2 mm

Aplikagni tlak:

28-30 psi (1,7-2,2 bar) na pfivodu
vzduchu.

HVLP max. 8-10 psi (0,6—0,7 bar) na
vzdusniku.

1-3 x 1 vrstva

Mezi vrstvami:

5-10 minut pfi teploté 70 °F (20 °C)

Pred susSenim:

5-10 minut pfi teploté 70 °F (20 °C)

3 hodiny pfi teploté 70 °F (20 °C)

30 minut pfi teploté 140 °F (60 °C)

Zavérecny krok brouseni: P500
Viz technicky list S8.06.01

Prelakovatelny vSemi vrchnimi natéry Sikkens

vzduchu.

Pouzivejte vhodnou respiraéni ochranu.
Akzo Nobel Car Refinishes doporucuje pouZzivat respirator pro privod Cerstvého

Pro detailni informace o vyrobku ¢&téte cely technicky list.
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| Popis |

Autosurfacer HB je rychleschnouci dvousloZkovy silnovrstvy srovnavaci zakladovy natér pro systémy renovace
automobild. Je vyvinut pro panelové a bodové opravy, kde je vyzadovana extrémné vysoka vrstva. Autosurfacer HB je k
dispozici pouze jako brusny srovnavaci natér.

[ Vhodné podklady |

Puvodni povrchové Upravy Polyesterové laminaty vyztuzené sklem
Ocel Polyesterové karosarské tmely

OEM elektronatér Sikkens Polysurfacer

Reaktivni natéry Sikkens Primer Surfacer EP Il

Autosurfacer HB zajisti pfimérenou prilnavost, pokud se aplikuje pfimo na ocel, doporucujeme vsak, aby
systémy, které maji splriovat nejvyssi standardy, pouZivaly Autosurfacer HB pfes Sikkens Washprimer.
Po aplikaci reaktivniho natéru nechte minimalné 15 minut odvétrat p/i teploté 70 °F (20 °C).

Autosurfacer HB Ize aplikovat na plastové casti, které byly pfedem oSetfeny pomaoci:
1K All Plastic Primer nebo 2K Plastic Primer.

[ Vyrobek a pfisady

Autosurfacer HB

TuZidla Hardener P25; pro aplikaci pfi teplotach kolem 20 °C az 25 °C pro bodové nebo panelové opravy
Hardener P35; pro pouZiti pfi vySSich teplotach nebo pro pouziti na vétSich panelech.

Redidlo Plus Reducer

Plus Plus Reducer Fast; bodové a panelové opravy, teplotni rozsah: 60 °F — 75 °F (15 °C — 25 °C).

Reducers Plus Reducer Medium; bodové a panelové opravy a velké plochy, teplotni rozsah: 70 °F — 85 °F (20 °C — 30
°C).

Plus Reducer Slow; vétSi plochy a kompletni lakovani, teplotni rozsah: 80 °F — 95 °F (25 °C — 35 °C).
Plus Reducer Extra Slow; pro pouZiti pfi extrémné vysokych teplotach, teplotni rozsah: nad 95 °F (35 °C).

Prisady Autocryl Structure Paste (Fine); pfisada pro vytvareni riznych povrchovych textur; technicky list 6.27, 6.29.
Elast-O-Actif, pro elastizaci Autosurfacer HB, aby byl vhodny pro plastové dily. Viz S8.06.03c.

| Zakladni suroviny |

Autosurfacer HB: Akrylové pryskyfice
P tuzidla: Polyizokyanatova pryskyfice

| Pfiprava povrchu |

Cisténi povrchu; pred brousenim odstrarite veskeré povrchové znegisténi pomoci vhodného éistice povrchu.
Predem vycistéte povrch teplou vodou a saponatem, dostate¢né oplachnéte cistou vodou.

Brouseni; zavére¢né kroky brouseni na sucho; P220 - P320

Pevné dily s OEM elektronatérem; zavére¢né kroky brouSeni na sucho; P220 - P320
Polyesterové karosarské tmely Sikkens a Polysurfacer; dokonéeno pomoci P180 - P220
Obrouseni roztfepenych okraji u bodové opravy, dokonéeni vnéjsi plochy pomoci P400
Podrobné informace o pripravé povrchu najdete v technickém listu S8.06.02

Cisténi povrchu; pred aplikaci Autosurfacer HB odstrarite povrchové znegisténi pomoci vhodného gistice
povrchu. Pokud je karosarsky tmel nekryty, zamezte kontaktu s vodou (napr. odmaStovacem na bazi vody).
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| PFed pouZitim promichejte |

’ Autosurfacer HB je tfeba pred pouzitim diikladné promichat.

[ Ténovani

Autosurfacer HB lze v pfipadé potfeby tonovat az 10 objemovymi dily pomoci
toner( Autocryl, Autocryl Plus, Autocryl LV nebo Autocryl Plus LV MM.

:|:| Autosurfacer HB smichany s jakymkoli vichnim natérem MM je tfeba pred pfidanim tuzidla Hardener P25
nebo Hardener P35 dukladné promichat.

[ Michéani |

5 Autosurfacer HB

1 Hardener P25/ P35

1 Plus Reducers
Pr aplikaci p/i teplotach v rozmezi 70 °F az 75 °F (20 °C az 25 °C) p/i bodovych nebo panelovych opravach
pouzijte Hardener P25.
Pr vySSich teplotach nebo p/i pouziti na vétSich panelech pouzivejte P35 Hardener.

[ Pruzné dily |

Jakmile je Autosurfacer HB elastizovan na pozadovanou uUroven, Ize jej aplikovat na plastové dily. VSechny
pruzné plastové dily by mély byt pfedem natfeny vhodnym zékladem na plasty (v pfipadé nedotéeného
plastu) nebo oSetfeny povrchovou Gpravou OEM.

Viz technicky list.S8.06.3c.

[ Viskozita

30-40 sekund DIN kelimek 4 pfi teploté 70 °F (20 °C)

Nastaveni strikaci pistole / aplikaéni tlak

Strikaci pistole Tryska — nastaveni Aplikaéni tlak

Gravitacnfi 1,8-2,2 mm 28-30 psi (1,7-2,2 bar) na pfivodu vzduchu
stfikaci pistole
HVLP max. 8-10 psi (0,6-0,7 bar) na vzduSniku

>1

Pro maximalni silu vrstvy pouzijte velkou trysku a snizte aplikacni tlak.

| Doba zpracovatelnosti

Hardener P25; 1 hodina pfi teploté 70 °F (20 °C).

Hardener P35; 2 hodiny pfi teploté 70 °F (20 °C).

AkzoNobel
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| Aplikace |

Aplikujte jednu vrstvu na celou brouSenou oblast. Poté aplikujte 2. a 3. vrstvu na pfedchozi vrstvu. Pokud je
pozadovana aplikace na cely panel, pouzijte 2—3 vrstvy na celém panelu, v zavislosti na pozadované sile
o vrstvy.

Kazdou vrstvu nechte pfirozené odvétrat, dokud neni zcela matna. To také podporuje dosazeni silngjsi
vrstvy. Nevynucuijte suSeni vzduchovou podporou.

Odvétravani mezi vrstvami zavisi na teploté okoli, na sile aplikované vrstvy a na proudéni vzduchu.
Pro maximalni silu vrstvy pouzijte velkou trysku a snizte aplikacni tlak.

[ Silavrstvy

PFi pouziti doporucené aplikace: 3 vrstvy; 9—11,8 mil (240-300 pm).

| Doba schnuti, brusny |

3 hodiny pfi teploté 70 °F (20 °C). 2 hodiny pfi teploté 140 °F (40 30 minut pfi 140 °F (60 °C).
°C).

Doby schnuti se vztahuji k doporu¢ené aplikaci (3 vrstvy) a teploté predmétu.
Uvedené doby suSeni se vztahuji k pouziti tuzidla P25 Hardener

Pred infratervenym suSenim nechte 5 minut odvétrat.
Panel nesmi pfi suSeni dosahnout teploty nad 212 °F (100 °C).
Dalsi informace o infraderveném suseni; viz technicky list S9.01.01

Zaveérecny krok brouseni P500
0 Pocatecni kroky brouseni Ize provadét hrubSim brusnym piskem; P360 - P400
o0 P#iprocesu brouseni dodrzujte rozdil mezi kroky brusného pisku nejvySe 100 nebo méné.
o Podrobné informace o pripravé povrchu najdete v technickém listu S8.06.02

Zaveérecny krok brouseni P1000
0 Pocatec¢ni kroky brouseni Ize provadét hrubSim brusnym piskem; P600 - P800
o0 P#iprocesu brouseni dodrzujte rozdil mezi kroky brusného pisku nejvySe 200 nebo méné.
o Podrobné informace o pripravé povrchu najdete v technickém listu S8.06.02

Cisténi povrchu; pred aplikaci vrchniho natéru odstrarite veskeré povrchové znegisténi pomoci vhodného
Cisti¢e povrchu.

| Prelakovatelny s

VSechny vrchni natéry Sikkens
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| VyuZiti materidlu |

PFi pouziti doporu¢ené aplikace je teoreticka spotfeba materialu + 43 sq.ft./litr (4 m2/litr) smési RTS.

Praktické vyuZiti materialu zavisi na mnoha faktorech, tj. tvaru pfedmétu, drsnosti povrchu, aplikacnich
technikach, tlaku a okolnostech aplikace.

| Cisténi zafFizeni |

Rozpoustédla Sikkens nebo CistiCe pistoli na bazi rozpoustédel

| Tékavé organické latky (VOC) |

Limitni hodnota EU pro tento produkt (kategorie produktu: 11B. c) ve formé pfipravené k pouziti je max. 540
g/litr VOC. Obsah VOC v tomto vyrobku ve formé pfipravené k pouZiti je max. 520 g/litr.

[ Skladovani vyrobk |

Skladovatelnost produktu je stanovena pro skladovani neotevienych produktl pfi teploté 70 °F (20 °C).
Vyhnéte se velkym vykyvim teploty.
o0 Udaje o skladovatelnosti produktu viz technicky list S9.01.02

Akzo Nobel Car Refinish bv. Zména mistniho nazvu v pripadé rozdilu; tj. Coatings LTD / Inc.
Adresa: Rijksstraatweg 31, PO Box 3, 2170 BA Sassenheim (zménit na mistni adresu)
Tel.: +31(0)71308-6944 (zménit na mistni telefonni ¢islo)

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

DULEZITE UPOZORNENI Informace v tomto datovém listu nelze povazovat za vy&erpavajici a jsou zaloZeny na souéasném stavu nasich znalosti a na
souéasnych pravnich predpisech: jakakoli osoba, ktera produkt pouZiva pro jiny Ucel, nez ktery je vyslovné doporuceny v technickém datovém listu, bez
predchoziho ziskani pisemného potvrzeni od nas ohledné vhodnosti vyrobku pro zamysleny G¢el, €ini tak na své viastni riziko. UZivatel je vzdy zodpovédny za
to, aby podnikl vSechny nezbytné kroky pro splnéni poZzadavku stanovenych mistnimi pfedpisy a legislativou. Vzdy si pre¢téte materialovy list a technicky list
pro dany vyrobek, je-li k dispozici. VSechna doporuéenti, ktera davame, nebo jakékoli prohlaseni o vyrobku (at v tomto datovém listu nebo jinde) jsou podle
nasich nejlepSich znalosti spravnd, ale nemame kontrolu nad kvalitou nebo podminkami podkladu a nad mnoha dal§imi faktory, které ovliviuji pouziti a
aplikaci tohoto produktu. Proto, pokud specificky pisemné nepotvrdime néco jiného, nepfijimame jakoukoli odpovédnost za vykonnost vyrobku nebo za
jakoukoli ztratu ¢€i Skodu vyplyvajici z pouziti vyrobku. VSechny dodavané vyrobky a uvedend technicka doporuceni podléhaji nasSim standardnim prodejnim
podminkam. Méli byste si vyzadat kopii tohoto dokumentu a peclivé jej prostudovat. Informace obsazené v tomto datovém listu podléhaji ¢as od ¢asu zménam
na zékladé zku3enosti a nasi strategie neustalého vyvoje. UzZivatel je odpovédny za to, Ze si pfed pouzitim produktu ovéfi aktualnost tohoto datového listu.

Nazvy znacek natérd zminéné v tomto technickém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované pro Akzo Nobel.
Reditelstvi
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, Nizozemsko. www.sikkenscr.com
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