— Tekninen Tuoteseloste S2.02.02
Pohj lit
sikkens e a4

Colorbuild Plus

VAIN AMMATTIMAISEEN KAYTTOON
| Kuvaus |

Colorbuild Plus on tayden variskaalan (musta, valkoinen, punainen, sininen, vihred, keltainen) sekoituslinja
optimaalisen pohjasdvyn aikaansaamiseksi, sek& hiottavana ettd markaa marélle (myds suoraan muoveille).

Erinomainen pohjasavy aikaansaadaan tuottamalla Colorbuild Plus -kaava Automatchic-varimittaria kayttamalla.

| Hiottava versio |

3 Colorbuild Plus
1 Colorbuild Plus Hardener Sanding
+10% Colorbuild Plus Activator Sanding

Tee mieluiten kaikki sekoitukset vaakaa apuna kayttaen

- tai kayta mittatikkua 35 (Oranssi)

Ruiskun materiaalisuutin: Ruiskutuspaine:
1.5-2.0 1.7-2.2 bar ruiskun “kahvassa”
HVLP maks. 0.7 bar ilmasuuttimessa

2-3 yksittaista kerrosta

Kerrosten vélissa: Ennen kuivatusta:
4-6 minuuttia (20°C) 4-6 minuuttia (20°C)
1Y% tuntia (20°C) 45 minuuttia (40°C) 30 minuuttia (60°C)

(Kolmen kerroksen ruiskutus)

Viimeistely: Kuivahionta P500:lla

Katso tarkemmat tiedot: Tekninen Tuoteseloste S8.06.02

Paallemaalattavissa kaikilla Sikkensin pintamaaleilla

Kayta henkilokohtaisia suojaimia

Akzo Nobel Car Refinishes suosittelee kayttamaan raitisiimanaamaria

Perusteelliset tuotetiedot saat lukemalla tamén Teknisen Tuoteselosteen huolellisesti kokonaan

AkzoNobel
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Colorbuild Plus

VAIN AMMATTIMAISEEN KAYTTOON

| Kuvaus |

Colorbuild Plus on tayden variskaalan (musta, valkoinen, punainen, sininen, vihred, keltainen) sekoituslinja
optimaalisen pohjasdvyn aikaansaamiseksi, sek& hiottavana ettd markaa maralle (myds suoraan muoveille).

Erinomainen pohjasavy aikaansaadaan tuottamalla Colorbuild Plus -kaava Automatchic-varimittaria kayttamalla.

| Markaa maralle -versio / Markaa maralle -versio myds suoraan muoveille |

100 Colorbuild Plus
25  Colorbuild Plus Hardener Non Sanding
3 |:| 35  Colorbuild Plus Activator Non Sanding / Plastic Additive (/HT)

Tee mieluiten kaikki sekoitukset vaakaa apuna kayttaen

- tai kayta mittatikkua 5 (Oranssi)

Ruiskun materiaalisuutin: Ruiskutuspaine:
1.3-15 1.8-2.0 bar ruiskun “kahvassa”
HVLP maks. 0.7 bar ilmasuuttimessa

Yksi marka tasainen kerros

Haihtuminen on nopeaa; ruiskuta paallipinnat ensin ja pystypinnat alhaalta ylos

Paallemaalattavissa aikaisintaan: Paallemaalattava viimeistaan:

15 minuuttia (20°C) 24 tuntia (20°C)

Paallemaalattavissa kaikilla Sikkensin pintamaaleilla

Kayta henkilokohtaisia suojaimia

Akzo Nobel Car Refinishes suosittelee kayttamaan raitisiimanaamaria

Perusteelliset tuotetiedot saat lukemalla tamén Teknisen Tuoteselosteen huolellisesti kokonaan

AkzoNobel
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Colorbuild Plus

VAIN AMMATTIMAISEEN KAYTTOON

| Kuvaus |

Colorbuild Plus on tayden vériskaalan (musta, valkoinen, punainen, sininen, vihred, keltainen) sekoituslinja optimaalisen
pohjasavyn aikaansaamiseksi, seka hiottavana ettd markaa maralle -versioina (myds suoraan muoveille).

Tarkin pohjasavy aikaansaadaan tuottamalla Colorbuild Plus -kaava Automatchic-séavykameran avulla.

| Sopivat pohjamateriaalit |

Hiotut vanhat maalipinnat Terds, sinkitty teras ja alumiini OEM E-coat (alkuperaisosien pohjamaali)
Polyesterikitit ja lasikuitu Primer Surfacer EP I Sikkensin happopohjamaalit (Washprimerit)

AutoPrep Pre-Treatment Wipes -kasittelyt pinnat

Pohjamateriaali Cplorbuild P_I_us__ o Colorpuild P!qs Mark&a maralle
Hiottava / Markaa marélle Plastic Additive -ohenteella
Suoraan terékselle Kylla v Kylla v
Suoraan alumiinille Kylla v El
Suoraan sinkitylle terakselle Kylla v El
Suoraan puhtaalle muoville El Kylla 2)
Suoraan hiomatta OEM E-coatille Kylla 3) Kylla 3)
Hiotuille vanhoille maalipinnoille Kylla 3) Kylla 3)
1) Colorbuild Plus itsessaan tuottaa riittdvan tartunnan kaikkiin metalleihin.

Korkeimpaan laatutasoon suositellaan happopohjamaalikerrosta ennen Colorbuild Plus -kerrosta.

2) Ainoastaan kun ohenteena kaytetdan Colorbuild Plus Plastic Additivea (tai sen HT-versiota).
Vain kun muoviosat on esikasitelty, hiottu ja puhdistettu perusteellisesti.
Koskee kaikkia muoveja, paitsi puhtaita PE- ja PP-E/P-seoksia.
Kun ohenteena on Colorbuild Plus Plastic Additive (tai sen HT-versio), joustoainetta ei tarvita.

3) Pinnan huolellinen puhdistaminen ja rasvanpoisto on tehtédvé ennen Colorbuild Plus -ruiskutusta.

Tuote ja lisdaineet

A-komponentit  Colorbuild Plus White, Black, Red, Blue, Green, Yellow Sekoitussavyt; taysi variskaala
Colorbuild Plus Dark Grey, Light Grey Suppea valikoima; tumma ja vaalea harmaa
Kovettajat Colorbuild Plus Hardener Sanding Hiottavan version kovettaja
Colorbuild Plus Hardener Non Sanding Markaa maralle -version kovettaja
Ohenteet Colorbuild Plus Activator Sanding Extra Fast Pienemmat alueet matalissa lampétiloissa
Colorbuild Plus Activator Sanding Fast Pienemmaét alueet tavallisissa lampétiloissa
Colorbuild Plus Activator Sanding Slow Suuremmat alueet ja korkeammat lampétilat
Colorbuild Plus Activator Non Sanding Méarkaa maralle -ohennin (EI muoveille)
Colorbuild Plus Plastic Additive (/HT) Markaa maralle -ohennin (MYOS muoveille)
Lisdaineet Elast-O-Actif Elastointiaine; katso TTS S8.06.03
Autocryl Structure Paste Fine Struktuurilisdaine; katso TTS 6.57

| Raaka-ainepohja

A-komponentit: Akryyli- ja polyesterihartsit
Kovettajat: Polyisosyanaattihartsit
Ohenteet: Seokset erilaisia orgaanisia liuottimia (Plastic Additive (/HT): Polyolefiiniseos)
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Colorbuild Plus

VAIN AMMATTIMAISEEN KAYTTOON

| Pinnan esivalmistelu |

Puhdista pinta huolellisesti sopivalla liuotinpohjaisella rasvanpoistoaineella, esim. M600 tai M700

Kittipintoja ei saa puhdistaa vesipohjaisilla puhdistusnesteilld, kuten M200:llla

o | Viimeistelyhionta: P240 - P320
Katso Tekninen Tuoteseloste S8.06.02 halutessasi tarkempia tietoja

Puhdista pinta huolellisesti sopivalla liuotinpohjaisella rasvanpoistoaineella, esim. M600 tai M700

Kéaytéa yhté liinaa pinnan kastelemiseen ja puhdistamiseen ja toista linaa kuivaamiseen

Kittipintoja ei saa puhdistaa vesipohjaisilla puhdistusnesteilld, kuten M200:lIlla

| A-komponentti — uuden astian avaaminen |

Colorbuild Plus -sekoitussavyt ovat paksuja, voiden sakkaantua merkittévasti astian pohjalle, tAman vuoksi
’ uuden astian avaamisen yhteydessa on aina syyta kayda siséaltd huolellisesti 1&pi sekoitustikun kanssa

Kun astia on avattu, tuote sekoitettu ja sekoituskansi kiinnitetty, sekoituskone yllapitaa tilanteen

Varillisten ja harmaasavyjen sekoittaminen |

Vérillisia (punainen, sininen, vihred, keltainen) tulee kayttaa vain valmiiden kaavojen mukaisesti; koska nama savyt
ovat hyvin puhtaita, niiden peittokyky ilman varin likaisemmaksi savyttamista on korkeintaan keskinkertainen.

Mustaa, Valkoista ja niiden keskinaisia sekoituksia voidaan kayttaa sellaisenaan.
HUOM! UUDEN HARMAASAVYVAIHTOEHDON SEKOITTAMINEN COLORBUILD PLUSSASTA:

*SGSx (Sikkens Grey Shades) on Autosurfacer Optima-filleriperheeseen suoraan linkitetty harmaa-astejarjestelma, joka
voidaan sekoittaa myds Colorbuild Plussasta; CBP50x = SGSx

SGSx-pohjaséavy on annettu MIXIT-jérjestelméassa jokaiselle varikooodille, vaikkei kyseinen vari sita valttamatta
tarvitsisikaan; tama on poikkeava jarjestely Colorbuild Plussan CBPxxx-jarjestelméén, jossa annettua pohjasavya on
kaytettava ehdottomasti.

CBP Musta : CBP Valkoinen CBPxxx-koodi CBP-savyn nimi SGSx-harmaaséavy
0:100 CBP501 Valkoinen SGS1
1:19eli5+ 95 CBP502 Vaaleanharmaa SGS2
1:4e€li20+ 80 CBP503 Harmaa SGS3
1:1eli50+50 CBP504 Keskiharmaa SGS4
4:1¢€li80+20 CBP505 Tummanharmaa
100: 0 CBP021 Musta

Parhaan sekoitustuloksen saat noudattaen tata ohjeistusta:
1. Sekoita véri / harmaaséavy tasasavyiseksi ennen kovettajan lisdamista
2. Sekoita vari / harmaaséavy + kovettaja -seos perusteellisesti ennen ohenteen lisdéamista

3. Lisda ohenne ja sekoita ruiskutusvalmis seos perusteellisesti ennen kayttamista
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Colorbuild Plus

VAIN AMMATTIMAISEEN KAYTTOON

| Siséosavarien sekoittaminen |

Esim. moottoritiloja ei ole valttamatta lakattu OEM-tuotannossa ollenkaan, Colorbuild Plussan avulla tallaiset
satiinikiiltoiset pinnat ovat vaivattomia maalata seoksella, jossa mukana on kirkaslakan A-komponentti:

-|:| Colorbuild Plus : Autoclear LV Superior Fast / Autoclear 2.0 / Autocryl Plus LV R065 suhteessa 70:30

100 70 osaa Colorbuild Plus -véria + 30 osaa lakkaa
25 Colorbuild Plus Hardener Non Sanding
35 Colorbuild Plus Activator Non Sanding

| Sekoittaminen

Hiottava versio:

3 Colorbuild Plus -savy
1 Colorbuild Plus Hardener Sanding
10% Colorbuild Plus Activator Sanding

Markaa maralle -versio / myds suoraan muoveille

100 Colorbuild Plus -séavy

25 Colorbuild Plus Hardener Non Sanding

35 Colorbuild Plus Activator Non Sanding
/ Plastic Additive (/HT)

Huom! Colorbuild Plus -sisdosavériseosta ja Plastic Additive -seosta voidaan kayttda suoraan metallien
paalla, mutta alumiinille ja sinkitylle terékselle tulee ruiskuttaa ensin kerros Washprimer 1K CF:4a

[ Joustavat osat |

Hiottava versio:
Colorbuild Plus -sévya voidaan kayttaa tarvitun joustoainemaaran lisdyksen jalkeen, tatd ennen puhtaat
muoviosat tulee esikasitella sopivalla muovitartunta-aineella; katso Tekninen Tuoteseloste S8.06.03

Markaa maralle -versio:
Colorbuild Plus -séavy Plastic Additive-ohenteella voidaan ruiskuttaa suoraan ilman erillista tartuntakerrosta,
poislukien puhtaat PE- ja PP-E/P -muoviseokset; katso Tekninen Tuoteseloste S8.06.03

[ Ruisku / ruiskutuspaine |

Ruisku Materiaalisuutin Ruiskutuspaine
}l Hiottava versio
Ylasailio 1.5-2.0 1.7-2.2 bar ruiskun “kahvassa”
HVLP maks.0.7 bar iimasuuttimessa

Markaa maralle-versio
Ylasailio 1.3-15 1.8-2.0 bar ruiskun “kahvassa”
HVLP maks.0.7 bar ilmasuuttimessa

| Kayttoaika (20°C) |
Hiottavat versiot: Colorbuild Plus Activator Sanding Fast ja Extra Fast 35 minuuttia
Colorbuild Plus Activator Sanding Slow 1 tunti
Markaa maralle -versio: Colorbuild Non Sanding Activator Non Sanding ja Plastic Additive 1 tunti
e —
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Colorbuild Plus

VAIN AMMATTIMAISEEN KAYTTOON

| Ruiskuttaminen |

(@—

S

Hiottava versio:

Paikkakorjaukset:

Ruiskuta kerros koko hiotun alueen yli ja anna haihtua mataksi.

Toinen kerros ruiskutetaan ensimmaisen kerroksen sisépuolelle ja annetaan haihtua mataksi.
Kolmas kerros ruiskutetaan toisen kerroksen sisapuolelle.

Talla menetelmalla Colorbuild Plus -kerroksesta tulee tiivis ja pintaan jaava ruiskutussumu saadaan hiottua
kuivumisen jalkeen vaivattomasti pois.

Koko koripanelin yli ruiskutus:
Ruiskuta 2-3 yksittaista kerrosta, anna haihtua mataksi kerrosten valilla

Markaa maralle -versio
Ruiskuta yksi méarka kerros yli koko alueen

| Kuivumisajat — hiottava versio

1% tuntia (20°C) 45 minuuttia (40°C) 30 minuuttia (60°C)

Nama kuivumisajat toteutuvat 3 kerroksen ruiskutuksella, mainitun pintalampétilan mukaisesti

Anna pinnan haihtua 5 minuuttia ennen infrapunakuivatuksen aloittamista

Pintalampdtilan ei tule ylittda 100°C - lisétietoja; katso Tekninen Tuoteseloste S9.01.01

aika / roskanpoisto tuoreesta pinnasta, markaa maralle -versio

Anna haihtua vahintdan 15 minuuttia 20°C:ssa ennen pintamaalausta
Ruiskuta pintamaali viimeistaan 24 tunnin sisélla 20°C:ssa

Mikali 24 tuntia ylittyy, kuivahio pinta P500:lla (tai vesihio P1000:lla)

- Pienten virheiden (esim. pdlyhiukkaset) poistaminen tuoreesta Colorbuild Plus -pinnasta kdy varovaisella
P500-kuivahionnalla (tai P1000-vesihionnalla); jos pinta kuivuu yli 24 tuntia, on se hiottava perusteellisesti

| Viimeistelyhionta, hiottava versio |

Viimeinen kuivahiontakarkeus: P500

(Tutustu asiakokonaisuuteen tarkemmin;Tekninen Tuoteseloste S8.06.02)

Viimeinen vesihiontakarkeus: P1000

(Tutustu asiakokonaisuuteen tarkemmin;Tekninen Tuoteseloste S8.06.02)

Puhdista pinta moitteettomaksi sopivalla rasvanpoistoaineella kahta korkealaatuista pyyhintdliinaa kayttaen;
- M700 (k&y myds muoviosille) tai M600 (ei suositella muoviosille); anna pinnan haihtua taysin kuivaksi

Juuri ennen maalaamista: Pyyhi pinta polyttémaksi kayttéden valitulle pintamaalille soveltuvaa tahmeliinaa
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Colorbuild Plus

VAIN AMMATTIMAISEEN KAYTTOON

| Paallemaalattavuus; soveltuvat VOC-pintamaalilinjat |

Autowave 2.0 ja Autocryl Plus LV

| Kalvonpaksuus
Hiottava versio per kerros 40 - 45um
3 kerrosta 120- 130 pm
Markaa maralle -versio 1 kerros 25- 30pum
| Materiaalinkulutus |
m2/litra
Hiottava versio: Ruiskutusvalmis seos, 1 ym kuivakalvonpaksuus: 400
Markaa maralle -versio: Ruiskutusvalmis seos, 1 um kuivakalvonpaksuus: 389

Kappaleen muoto, pinnan laatu, tydmenetelma ja olosuhteet vaikuttavat toteutuvaan kulutukseen

[ valineiden puhdistaminen

Sikkens Guncleaner tai nitroselluloosachenne (pesutinneri)

[ voc
2004/42/1Ib(c)(540)540
EU-direktiivin mukainen VOC-raja-arvo taman kaltaisille tuotteille (tuoteryhma: IIB. c) ruiskutusvalmiina
seoksena on enintddn 540 g/litra.
Taman tuotteen VOC-arvo ruiskutusvalmiina seoksena on enintédan 540 g/litra.
[ Varastointi

Tuotteiden sailyvyysajat on maéritelty 20°C lampétilassa, merkittavia [Ampétilan vaihteluita tulee valttaa
Paras ruiskutettavuus aikaansaadaan, kun avattu tuote sailytetdan ruiskutuslampétilassa

Tarkemmat tiedot: Katso sailyvyysaikojen Tekninen Tuoteseloste S9.01.02

Akzo Nobel Car Refinishes AB
Karhuméaentie 3, 01530 Vantaa
+358 50 532 5798

VAIN AMMATTIMAISEEN TOIMINTAAN - HENKILOKOHTAISIA SUOJAVARUSTEITA EDELLYTETAAN KAYTETTAVIKSI

TARKEA ILMOITUS Jéliempana talla selosteella esitetty informaatio ei ole tarkoitettu tyhjentévéksi ja se perustuu timan hetken tietimykseemme ja voimassa
oleviin lakeihin: jokainen, joka kayttaa tuotetta johonkin muuhun tarkoitukseen kuin siihen, mihin sitd nimenomaisesti on teknisesséa selosteessa suositeltu
kaytettéavaksi, saamatta tuotteen soveltuvuudesta aiottuun tarkoitukseen meilté ensin kirjallista varmistusta, tekee sen omalla riskillaén. Vastuu tarvittavien
toimien suorittamisesta paikallisten saantdjen ja méaaraysten seka lainséadannon asettamien vaatimusten tayttamiseksi on aina kayttéjalla. Lue aina taman
tuotteen tuoteseloste ja tekninen seloste, mikali sellainen on kaytettévissa. Kaikki neuvot ja lausunnot, joita annamme tuotteesta, (joko tassa selosteessa tai
muuten) ovat parhaan tietomme mukaan oikein, mutta emme voi vaikuttaa alustan laatuun ja kuntoon emmeka useisiin tekijoihin, jotka voivat vaikuttaa
tuotteen kayttéon. Sen johdosta emme ota mitdan vastuuta tuotteen suorituskyvysta tai mistdan menetyksesta tai vahingosta, joka aiheutuu tuotteen kaytosta,
ellemme nimenomaisesti ja kirjallisesti ole siihen mydntyneet. Myynnin vakioehtomme koskevat kaikkia toimittamiamme tuotteita ja antamiamme teknisia
neuvoja. Kayttajan tulee pyytaa kappale kyseisesté asiakirjasta ja kdyda se lapi huolellisesti. Tamén selosteen sisdltdméaa informaatiota voidaan aika ajoin
muuttaa kokemuksien ja jatkuvaan kehitykseen perustuvan politikkamme perusteella. Kayttajan vastuulla on varmistaa ennen tuotteen kayttamista, etta tama
seloste on ajantasainen.

Téssa selosteessa mainitut tuotemerkit ovat Akzo Nobelin tai sille lisensoituja tavaramerkkeja.

Paakonttori
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkenscr.com
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