Sikkens Solvent-
M600

P220-P320

100:5
Polysurfacer
Polysurfacer Hardener

(overkopp)
1-4%1
2.0-3.5mm
3-4 bar

2 timer. 20°C.
30 min. 60°C.

P180-P280

Setis 351
Overlakkerbar med

351
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POLYSURFACER

Beskrivelse:

To-komponent surfacer for personbiler og lastebiler. For nybygg og reparasjonsarbeid, bruk
Poly Surfacer til & dekke overflater, flekker og store merker i en og samme operasjon.
Sammenlignet med et konvensjonelt system, setter dette produktet deg istand til & arbeide
hurtig, det er lett & slipe etter en kort tarketid.

Produkter og tilsetninger:
Polysurfacer
Hardener for Polysurfacer.

Spesielle tilsetninger:
Thinner X. Tilsett opptil 5 % til sproyteferdig materiale til det siste strgket. Dette vil resultere i
bedre flyt og minsker slipearbeidet.

Ra&materialbasis:
Polysurfacer:
Hardener:

polyester harpikser.
peroxide.

Egnede underlag:

o Eksisterende lakkoverflater. (I tilfeller hvor det er termoplastisk acryl lakk. Sprgyt hele
flaten som bergres)

e Primer-Surfacer EP

¢ Steel surfaces

e Polyester laminater

e Sikkens Polyester Sparkler

NB: Spreyt aldri Poly Surfaser pd Washprimere eller Washfillere.

Overflatebehandling:

¢ Eksisterende lakkoverflater: Avfett og slip tert med P220-P320-korning (3M 255P Gold).
o Stal overflater: Avfett og slip tert med P120-220 korning (3M 255P Gold). Sandblds om
ngdvendig (SA 2%2-3.

¢ Polyester laminater: Avfett og slip tart med P320 korning (3M 255P Gold).

e Sikkens Polyester Sparkler: Slip tart med P120 korning (3M 255P Gold).

Blandingsforhold:
100 Volumdeler Poly Surfacer
5 Volumdeler Herder for Poly Surfacer.

Benytt blandingsforhold 20 : 1 for & blande mindre mengder.

Sprayteviskositet:
Den riktige sprayteviskositeten oppnas, ved & blande Surfacer og Herder i den spesifiserte
mengde.

Brukstid:
Nar blandet, 30 min ved 20°C.

Spraytepistol-Sprgytedyse-Spraytetrykk:
Pistoltype: Sprgytedyse:
Overkopp: 2.0-3.5mm

Spraytetrykk:
2-4 bar.
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Sprgyteprosess:
Ett eller flere enkle strgk kan pafares vatt-vatt.

Filmtykkelse:
Ca. 100mm med 1 enkelt strgk.

Materialforbruk:

Ved en utnyttelse pd 70% av materialet, er det teoretiske materialforbruket ved ett strek 4m?/I
av ferdig blandet materiale. Det tilsvarer 5m2/l ufortynnet materiale med en filmtykkelse pa
100my.

NB: Et produkts praktiske dekkevne er avhengig av mange forhold. f. eks. objektets form,
ujevnheter i overflaten, paferingsteknikk og forholdene produktet pafgres under.

Rengjgring av utstyr:
Med Sikkens Solvent eller en nitrocellulose tynner.

Tarketid: 20°C 40°C 60°C 80°C
2 timer 60 min 30 min 15 min.

Sliping, omlakkering: P& grunn av dens sensitivitet for vann, anbefales tarrsliping pa alle
polyester baserte produkter. Poly Surfacer bar slipes tart.

Hvis flatene som er behandlet med Polysurfacer har blitt slipt vatt, ma det gijennomtrengte
vannet ha tilstrekkelig tid for & fordampe.

Anbefalte slipekorninger:
Slip fgrst med P220 korning. Bruk deretter P320 korning (3M 255P Gold) til den avsluttende
sliping.

P& grunn av at alle polyester-baserte produkter har gmfintlighet for vann. Derfor bar Polysur-
facer slipes tart.

Hva gjer du i tilfelle av:
Takespraytenedslag eller utilfredsstillende flyt? Bruk en starre sprgytedyse i noen tilfeller
stgrre en 1.8 mm. Tilsett opptil 5 % Thinner X til spreyteferdig materiale pa det siste strgket.

Overlakkbar med):

Poly Surfacer anbefales & bli isolert med en av de fglgende produkter:

Autocryl Filler, Autocryl Filler 3110, Autocryl Filler 3+1,Multicolor, Colorbuild, Washprimer
Extra Mild CF, Washfiller 590, Autosurfacer Non Sanding eller Primer Surfacer EP.

VOC:
Teoretisk VOC innhold: 110g/I ferdig blandet materiale.

Lagringstid:
Polysurfacer: 6 mnd.
Polysurfacer Hardener: 6 mnd

Forpakning:
Polysurfacer: 1l kanner.
Polysurfacer Hardener: 50 ml. plast flaske
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Farge:
Lys Gra

HELSE OG MILJZINFORMASJON Poly Surfacer og Tilsetninger:
Kun til profesjonelt bruk (se Sikkerhets datablader)

Se tekst pa produktetiketten.

Brukeren av dette produktet anmodes om & etterkomme landets helse og miljgforskrifter, samt
avfallsforskrifter.

Effektiviteten i vre systemer er basert pa laboratorieundersgkelser og mange ars praktisk erfaring. Vi garanterer at kvaliteten
pa arbeid som er utfgrt i henhold til vare systemer er i felge Akzo Nobel Car Refinishes standarder, forutsatt at vare instruksjo-
ner fglges omhyggelig og at arbeidet er utfgrt i henhold til de krav man kan stille til ekte fagarbeid. Vi avviser ethvert ansvar i
sluttresultatet som pavirkes av faktorer utenfor var kontroll. Brukeren ma selv avgjere om det leverte produktet er egnet til det
tiltenkte arbeide og med de midler som normailt star til hans tjeneste.

AKZO NOBEL Car Refinishes AS, Norge.



