s Tekniskt Datablad 3.2.28
EIkkE"E Primers/Surfacers
02.09.2019

Autosurfacer Rapid

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING
| Beskrivning |

VOC-godkand, hogfyllande och isocyanat-fri 2K primer-surfacer med extremt kort torktid i bAde rumstemperatur och ugn.
Utmarkta slipegenskaper och latt att applicera.

| Slipgrund |

100 Autosurfacer Rapid
50 Autosurfacer Rapid Hardare

Anvand Sikkens blandningssticka
# 1 Svart eller #12 Gron

Fargmunstycke: Spruttryck:
1.5-2.0 mm 1.7-2.2 bar vid luftintaget
HVLP max 0.6-0.7 bar vid luftmunstycket
1-3 x 1 skikt
2 2 ? Mellan skikten: Fore torkning i ugn:
I 1 5-7 minuter vid 20°C 5-7 minuter vid 20°C

45 minuter vid 20°C 20 minuter vid 60°C

3 skikts applicering

s 3 Slutligt slipsteg: P500
. Se TDS S8.06.02
:i3

Overmalningsbar med alla Sikkens topplacker

I | Anvand lamplig skyddsutrustning
"5" Akzo Nobel Car Refinishes rekommenderar anvandning av friskluftsmask

AkzoNobel
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Autosurfacer Rapid

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING
| Beskrivning |

VOC-godkand, hogfyllande och isocyanat-fri 2K primer-surfacer med extremt kort torktid i bAde rumstemperatur och ugn.
Utmarkta slipegenskaper och latt att applicera.

| Non-sanding |

3 Autosurfacer Rapid
I:Il:l 1  Autosurfacer Rapid Hardare
2 Autosurfacer Rapid Non Sanding Reducer

Anvand Sikkens blandningssticka

# 15 Gron
Fargmunstycke: Spruttryck:
1.2-1.4 mm 1.7-2.2 bar vid luftintaget
HVLP max 0.6-0.7 bar vid luftmunstycket
1 skikt
hhz Avluftningstid: Overmalningsbar inom:

e pe 15 minuter vid 20°C 24 timmar vid 20°C

Overmalningsbar med alla Sikkens topplacker

Anvand lamplig skyddsutrustning

Akzo Nobel Car Refinishes rekommenderar anvandning av friskluftsmask

AkzoNobel
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Autosurfacer Rapid

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING
Beskrivning |

VOC-godkand, hogfyllande och isocyanat-fri 2K primer-surfacer med extremt kort torktid i bAde rumstemperatur och ugn.
Utmarkta slipegenskaper och latt att applicera.

Lampliga underlag

Gamla lackytor Glasfiberforstarkt polyesterlaminat
Stal Polyesterspackel

Galvaniserat stal Polysurfacer

Aluminium Washprimer 1K CF

OEM elektrodopp (slipad)

Autosurfacer Rapid ger adekvat vidhaftning vid sprutning direkt pa stal — men fér system som ska méta kraven
pa hogsta kvalitet rekommenderas att applicera Autosurfacer Rapid pa Sikkens Washprimer.
Lat aviufta minst 15 minuter vid 20°C efter sprutning av Washprimer.

Autosurfacer Rapid kan appliceras pa plastdetaljer som forbehandlats med;
1K All Plastics Primer eller 2K Plastic Primer.

Produkt och tillbehor

Autosurfacer Rapid (Ljusgra — Morkgra)

Hardare Autosurfacer Rapid Hardare
Autosurfacer Rapid Hardare HT; vid extremt héga temperaturer 35°C-45°C.

Fortunning  Autosurfacer Rapid Non Sanding Reducer; fér non-sanding utférande
Tillbehor Autocryl Structure Paste (Fine); additiv for att skapa olika strukturer

Elast-o-Actif; tillsats som okar elasticiteten i fargsystemet, formulerad for att mojliggéra lackering av
plastdetaljer; TDS S8.06.03c

Kemisk basrévara

Autosurfacer Rapid: Sarskilt akrylharts

Autosurfacer Rapid Hardare: Blockerade polyaminer med hég molekylvikt

Autosurfacer Rapid Hardare HT: Blockerade polyaminer med hdg molekylvikt; innehaller langsammare
[6sningsmedel

Forbehandling av underlaget

Avlagsna féroreningar fran ytan fore slipning med lampligt medel.
Rengor underlaget med varmt tvalat vatten, skolj med rent vatten.

Slipgrund; slutligt slipsteg; P240 - P320 torrt

OEM elektrodopp, harda detaljer; slutligt slipsteg; P240 - P320 torrt

Sikkens polyesterspackel och Polysurfacer; avsluta med P180 - P240 torrt
Utslipning vid flackbattring; slutligt slipsteg; P400 torrt runt skadan

For detaljerad beskrivning av férbehandling av underlaget, se TDS S8.06.02

Fore sprutning av primer / filler / surfacer, reng6r och avfetta underlaget med rétt typ av avfettningsmedel.
Vid spacklade ytor, undvik kontakt med vatten (som t.ex. vattenbaserade avfettningsmedel).

AkzoNobel
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Autosurfacer Rapid

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING
| Rér om fére anvandning |

, Ro6r om Autosurfacer Rapid noggrant fére anvandning.

| Nyansering

Autosurfacer Rapid kan nyanseras med upp till 10 volym% med;
Autocryl Plus LV MM mixbaser (utan hardare). Se separat affisch for kuldrprover.

Nyansering av gratoner
Autosurfacer Rapid Ljusgra och Morkgréa kan blandas med varandra i olika blandningsférhallande.
Se tabellen nedan och anvand Sikkens blandningsstickor for att mixa fram olika s.k. Quick-Mix gratoner.

Ljus - Mork
100:0 Ljusgra
100: 50 Medium Ljusgra
100: 100 Medium Gra
50:100 Medium Mérkgra
0:100 MGrkgra - =n

Autosurfacer Rapid maste efter mixning av kulor réras om noggrant fore tillsats av hardare.
Ror sedan om igen fore tillsats av fértunning.

[ Blandningsférhallande

Slipgrund: Non-sanding:
100  Autosurfacer Rapid 3 Autosurfacer Rapid
50 Autosurfacer Rapid Hardare 1 Autosurfacer Rapid Hardare

2 Autosurfacer Rapid Non Sanding Reducer

[ Flexibla delar |

Nar mjukgorare tillsats till onskad niva kan Autosurfacer Rapid appliceras pa plastdelar. Alla flexibla
plastdelar ska forbehandlas med en lamplig plastprimer (fér obehandlad plast) eller OEM-finish.
Se TDS.S8.06.03

| Viskositet
Slipgrund Non-sanding / med mjukgdrare
21-24 sekunder DIN cup 4 vid 20°C 16-18 sekunder DIN cup 4 vid 20°C
S
e —

AkzoNobel
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Autosurfacer Rapid

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING
| Sprututrustning / spruttryck |

Sprutpistol Fargmunstycke Spruttryck
Slipgrund
>l Overliggande kopp 1.5-2.0 mm 1.7-2.2 bar vid sprutpistolens luftintag
HVLP max 0.6-0.7 bar vid luftmunstycket
Non-sanding
Overliggande kopp 1.2-1.4 mm 1.7-2.2 bar vid sprutpistolens luftintag

HVLP max 0.6-0.7 bar vid luftmunstycket

For maximal skiktbyggnad, anvand ett stort fargmunstycke och lagre spruttryck.

| Brukstid |
Autosurfacer Rapid: 30 minuter vid 20°C
Autosurfacer Rapid i non-sanding utférande / med mjukgérare: 60 minuter vid 20°C
| Bearbetning
Slipgrund
) Spruta forst ett skikt 6ver hela den slipade ytan. Spruta sedan det andra och tredje skiktet inom féregdende
o skikt. Vid bearbetning av en hel panel, spruta 2-3 skikt dver hela delen (beroende pa énskad skiktbyggnad).
Lat aviufta mellan varje skikt till ytan antagit ett matt utseende; detta hjalper ocksa till att uppna hog filmtjocklek.

Forcera inte avluftningen genom att blasa luft pa ytan.
Avluftningstiden mellan skikten beror pd omgivande temperatur, sprutad filmtjocklek och luftvaxling.
For maximal skiktbyggnad, anvand ett brett fargmunstycke och ett lagt spruttryck.

Non-sanding
Spruta ett fullt flytande skikt 6ver hela ytan.
Alternativ metod: spruta ett tunt skikt foljt av ett fullt flytande skikt.

| Filmtjocklek
Vid rekommenderad applicering;
Slipgrund, 3 skikt; 120-180 um
Non-sanding, 1 skikt; 20-25 pm

| Torktid slipgrund |

45 minuter vid 20°C 30 minuter vid 40°C 20 minuter vid 60°C

Torktiderna baseras pa rekommenderad applicering (3 skikt) och objekttemperatur.
Torktid med Hardare HT; 45 minuter vid 35°C

Lat avlufta 5 min fore torkning med IR.

Objekttemperaturen far ej 6verstiga 100°C under torkning.
For mer detaljerad information om IR-torkning; se TDS S9.01.01

| Avluftningstid fér non-sanding

Lat avlufta 15 minuter vid 20°C fére sprutning av topplack.
21 21 2 Topplack skall sprutas inom 24 timmar vid 20°C.

Om den maximala évermélningstiden 6verskrids méaste ytan slipas med P500 torrt eller P1000 vatt.

AkzoNobel
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Autosurfacer Rapid

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING
| Slipning av non-sanding |

Mindre defekter (som t.ex. dammpartiklar) kan forsiktigt slipas bort med P500 torrt eller P1000 vatt.
Om torkning sker langre an 24 timmar ar noggrann slipning nédvéandig.

[ Slutliga slipsteg/kornstorlekar

Slutligt slipsteg P500 (torrt)
o Inledande slipsteg far utforas med grovre slipkorn; P360 — P400
o Slipstegen bor ej vara mer an “100” slipkorn i taget.
0 For detaljerad information, se TDS S8.06.02

Slutligt slipsteg P1000 (vatt)
o Inledande slipsteg far utforas med grovre slipkorn; P600 — P800
o Slipstegen bor ej vara mer an “200” slipkorn i taget.
0 For detaljerad information, se TDS S8.06.02

Fore sprutning av topplack, rengér och avfetta underlaget med rétt typ av avfettningsmedel.

| Gverméalningsbar med

Alla Sikkens topplacker

| Strackférmaga

Vid rekommenderad applicering, &r den teoretiska strackférmagan ungefar:
o 5 m?liter sprutfardig blandning fér Autosurfacer Rapid slipgrund
0 10 m?liter sprutfardig blandning fér Autosurfacer Rapid non-sanding

Den praktiska materialatgangen beror pa manga faktorer, bland andra formen p& objektet, ytans jamnhet,
vald appliceringsmetod, spruttryck och miljon vid spruttillféllet.

| Rengéring av utrustning |

Sikkens Loéser eller 16sningsmedelsburna sprutpistoltvattmedel

| vOC
EU:s VOC-gransvarde (I1B.c): max 540 g/l sprutfardig blandning
Produktens VOC: < 540 g/l sprutfardig blandning

[ Forvaring |
Forvara nya produkter i obruten forpackning, och éppnade produkter med val forslutet lock mellan 10°C och
35°C. Undvik for stora fluktuationer i temperatur; optimal férvaringstemperatur ar +20°C.

0 Se TDS S$9.01.02 Lagringstid CR-produkter
e —
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Autosurfacer Rapid

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING

Akzo Nobel Car Refinishes AB
Adress: Box 224, 135 27 Tyreso
Tel: +46 (0)8 503 04 100

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING

Viktig information: Informationen i detta datablad &r inte tankt att vara fullstandig och &r baserad pa var nuvarande kunskap samt géllande lagar; varje
person som anvander denna produkt for annat &ndamal an det som uttryckligen rekommenderas i det tekniska databladet utan att férst ha erhallit skriftlig
bekréaftelse fran oss om lampligheten att anvanda produkten for andamalet i friga gor detta pa egen risk. Det ar alltid anvandarens ansvar att vidta nodvandiga
atgarder for att uppfylla de krav som stélls i lokala lagar och bestammelser. Las alltid databladet vad angar materialsékerhet och det tekniska databladet vad
angar produkten om sadana finns. Alla rdd som vi ger eller annat uttalande fran oss om produkten (angivna i detta datablad eller pa annat satt) ar enligt var
uppfattning riktiga men vi har ingen kontroll 6ver kvaliteten pa underlaget eller de manga faktorer som kan paverka anvandningen och appliceringen av
produkten. Om vi inte sarskilt och skriftligen kommit Gverens om annat patar vi oss inget som helst ansvar fér produktens prestanda eller for forlust eller skada
som kan uppsta vid anvandningen av produkten. Fér de produkter som vi levererar och for de tekniska rad som vi lamnar géller vara standard leveransuvillkor.
Ni bor efterfraga en kopia av dessa villkor och lasa dem noggrant. Informationen i detta datablad kan &ndras fran tid till annan mot bakgrund av nya
erfarenheter och var policy om kontinuerlig utveckling. Det ar anvandarens ansvar att fére anvandningen av produkten forvissa sig om att detta datablad ar det
aktuella.

Produktnamn namnda i detta datablad ar varumarken tillhérande, eller licensierade av, Akzo Nobel.
Huvudkontor
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkensvr.com

AkzoNobel
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