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[ Beskrivning

2K, matteringsmedel for att reducera glansnivan av hog glansig 2K kulérer. Nar den blandas med Autocryl Plus LV s& kan
vilken som helst 6nskad glansniv& dstadkommas genom att reducera glansnivan .

[ Produkt och tillbehor

Topplack

Matting Paste 444 kan anvandas i:

Autocryl Plus LV (S5.2.78)

[ Justering av glansnivé

Tillsats av Mattpasta 444 (pa volym) i Autocryl Plus LV;
Beroende pa valt blandningsforhallande, kan glansintrycket justeras fran hogblank till helmatt; se fargkartan for
struktur och glans (Structure Gloss Level Swatch) vilken innehéller ett antal prover med olika glansnivaer

motsvarande de som forekommer pa vanliga bildelar.

De atergivna exemplen i fargkartan ar endast avsedda som indikationer och bor bedomas som sadana. Fér en
mer exakt beddmning av glansnivan rekommenderas att spruta egna provplatar.

| Blandningsférhallande Autocryl Plus LV (p& volym)

Autocryl Plus LV Matting Paste 444
Halvmatt Over 80% av R110 och R454 70 delar 30 delar
Alla andra fager 50 delar 50 delar
Matt 30 delar 70 delar

Blanda komponenterna, och rér om noggrant fore tillsats av hardare och fértunning.

| Blandningsférh&llande hardare / fértunning

Nar mindre an 50% av Matting Paste 444 anvands
100 Autocryl Plus LV mixture

50 Autocryl Plus LV Hardener
10 Autocryl Plus LV Thinner / Autocryl Plus LV Thinner HT

Nar 50% eller mer av Matting Paste 444 anvands
3 Autocryl Plus LV mixture

1 Autocryl Plus LV Hardener
10% Autocryl Plus LV Thinner / Autocryl Plus LV Thinner HT

| Strukturerade ytor

Kulorer och ytor med struktur & mest vanligt forekommande pa bilplastdelar sdsom t.ex. stétfangare och
lister. Dessa strukturer kan imiteras genom att félja nedanstadende anvisningar.

100 Autocryl Plus LV

100 Matting Paste 444

Blanda komponenterna, och rér om noggrant fore tillsats av hardare och fértunning. R6ér sedan om igen.
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| Bearbetning av strukturerade ytor |

Anvand alltid en sprutpistol med éverliggande kopp fér denna typ av bearbetning!
0 Spruta 2-3 skikt (beroende pa kuldrens tackformaga) med normalt spruttryck / avstand till objekt.
Lat avlufta 15 minuter vid 20°C efter det sista skiktet.
o Den strukturerade ytan skapas genom att sanka spruttrycket till ungefar 0,5-1 bar och att 6ka
avstandet mellan sprutpistolen och objektet.
Ju lagre spruttryck, desto grévre struktur.

Olika fina strukturer kan uppnas genom att variera ett antal parametrar:
0 Hogre eller lagre spruttryck
o Storre eller mindre avstand mellan sprutpistol och objekt
o Storre eller mindre fargmunstycke
0 Hogre eller lagre sprutviskositet (justeras med mangden fértunning)

| Brukstid

Sikkens solida topplacker, blandade med Mattpasta 444, kan lagras i max. 3 manader vid 20°C (utan
héardare).

For brukstid (med héardare), se TDS for Autocryl Plus LV S5.2.78

| Torktider

Torktiderna beror pa det valda blandningsforhallandet mellan topplack och Mattpasta 444, och pa vilken
hérdare och fértunning som anvands.

Torktider for farger blandade med Mattpasta 444 ar generellt ndgot langre &n vad som star angivet i TDS for
Autocryl Pkus LV.

[ vocC

EU:s VOC-gransvarde (1IB.e): max 840 g/l sprutfardig blandning
Produktens VOC: < 620 g/l sprutfardig blandning

Oversikt VOC-tal:
Hardare:

P25 Hardener 590 ¢/ liter
P35 Hardener 593 ¢/ liter
Autocryl Plus LV Hardener 470 g/ liter

| Férvaring

Produktens hallbarhet bestams nar produkten forvaras odppnad vid 20 °C.
Undvik for stora fluktuationer i temperatur.
0 Lagringstid CR-produkter TDS S9.01.02
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Viktig information: Informationen i detta datablad &r inte tankt att vara fullstandig och ar baserad pa var nuvarande kunskap samt gallande lagar; varje person som
anvander denna produkt for annat &ndamal &n det som uttryckligen rekommenderas i det tekniska databladet utan att forst ha erhallit skriftlig bekraftelse fran oss om
lampligheten att anvanda produkten fér &ndamalet i fraga gor detta p& egen risk. Det &r alltid anvandarens ansvar att vidta nédvandiga atgarder for att uppfylla de krav
som stalls i lokala lagar och bestammelser. Las alltid databladet vad angar materialsékerhet och det tekniska databladet vad angar produkten om sadana finns. Alla rad
som vi ger eller annat uttalande frdn oss om produkten (angivna i detta datablad eller p& annat satt) ar enligt var uppfattning riktiga men vi har ingen kontroll éver
kvaliteten pa underlaget eller de manga faktorer som kan paverka anvandningen och appliceringen av produkten. Om vi inte sarskilt och skriftligen kommit 6verens om
annat patar vi oss inget som helst ansvar for produktens prestanda eller for forlust eller skada som kan uppsta vid anvandningen av produkten. For de produkter som vi
levererar och for de tekniska rad som vi lamnar galler vara standard leveransvillkor. Ni bor efterfrdga en kopia av dessa villkor och lasa dem noggrant. Informationen i
detta datablad kan andras fran tid till annan mot bakgrund av nya erfarenheter och var policy om kontinuerlig utveckling. Det &r anvandarens ansvar att fore
anvandningen av produkten forvissa sig om att detta datablad &r det aktuella.

Produktnamn namnda i detta datablad ar varumarken tillhérande, eller licensierade av, Akzo Nobel.
Huvudkontor
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkensvr.com
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